TUV

VERBAND

Kategorie Bauteilkennzeichen:

Technische Uberwachungs-
organisation und Priifbericht:

Hersteller/Inverkehrbringer:

Bauteilkennzeichen:

Bauart:

Typ:

Die Zuerkennung erfolgtin
Anwendung von:

Glltig bis:

TOV-Verband e. V.
FriedrichstraBe 136
10117 Berlin

Tel.: +49 30 760095-400
E-Mail: bauteile@tuev-verband.de

Bescheinigung

Dem Hersteller wird aufgrund eines Priifberichts zur Bauteilpriifung folgendes
Bauteilkennzeichen zuerkannt:

Armatur

TUV Rheinland von 2022-09-29

Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn
DEUTSCHLAND

TUV.A.349-22

unlgsbare Rohrverbindung durch mechanisches Verpressen von Viega-
Pressfitting und Viega-Systemrohr

Viega
Ausfiihrungen: siehe Bauteilpriifblatt

- vdTUV-Merkblatt Armatur 100, Ausgabe 2021-01-19, in Verbindung mit
vdTUV-Merkblatt Allgemeines 002, Ausgabe 2013-02-22

- wesentliche Sicherheitsanforderungen der Richtlinie 2014/68/EU vom
15.05.2014 (Druckgerdterichtlinie)

- Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) vom 03.02.2015, Fassung vom
03.06.2016

- ADZ2000-Merkblatter

In Anlehnung an TRR 100 ,Rohrleitungen aus metallischen Werkstoffen”,
Ausgabe 1993-05:

- TRbF131Teil1, Ausgabe 1981-03

-  TRDF 50, Ausgabe 2002-06

- TRbF231Teil1, Ausgabe 1982-12

2027-09-30
Die Zuerkennung kann widerrufen werden. Die bisherige Bescheinigung
wird hierdurch ersetzt.

Hinweis: Der Hersteller oder Importeur ist verpflichtet, den zustandigen Sachverstdndigen zu
beauftragen, Bauteile aus der laufenden Fertigung auf Ubereinstimmung mit dem Baumuster einmal
jahrlich stichprobenweise zu tiberpriifen.

Ingo Blohm
2022.10.31 13:34:57 +01'00"

o

Fachbereich Industrie und Anlagentechnik

www.tuev-verband.de
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VERBAND

TUV-Verb_amd-BauteiIprt‘.'lfblatt Armatur
Bauteilgepriifte Armatur
Bauteilprifnummer 349-22

BP ARMA 0349:2022-11-01
Ersatz fir BP ARMA 0349:2022-02-02

Nach Priifbericht des TUV Rheinland von 2022-09-29

Gultig bis 2027-09-30

Die TOV-Verband-Bauteilprifblatter sind urheberrechtlich geschiitzt. Die Vervielfaltigung, die Verbreitung, der Nachdruck und
die Gesamtwiedergabe auf fotomechanischem oder &hnlichem Wege bleiben, auch bei auszugsweiser Verwertung, der vorheri-
gen Zustimmung des Verlages vorbehalten. Weitere Hinweise siehe TUV-Verband-Merkblatt Allgemeines 001.

Herausgeber: TUV-Verband e. V. | Friedrichstralle 136 | 10117 Beriin
Druck und Vertrieb: TUV Media GmbH | Am Grauen Stein 1 | 51105 KéIn | TOV Rheinland Group



6.1

TUOV-Verband-Bauteilprifblatt Armatur BP ARMA 0349:2022-11-01

Hersteller/Inverkehrbringer

Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1

57439 Attendorn
DEUTSCHLAND

Fertigungsstitte

Viega GmbH & Co. KG
Viegastralie 1

99518 Groftheringen
DEUTSCHLAND

Typ
Viega

Ausfiihrungen
DN 10, DN 12, DN 15, DN 20, DN 25, DN 32, DN 40, DN 50, DN 60, DN 65, DN 80, DN 100

Varianten: Profipress, Sanpress, Sanpress Inox, Temponox / Temponox XL, Prestabo (siehe
Tabelle 1)

Bauteilkennzeichen
TUV.A.349-22

Anwendungsbereich
geeignet fir Anwendungen insbesondere fiir Heizungs-, Kiihl- und Industrieanlagen

Priifgrundlagen

- VdTl:JV—Merkblatt Armatur 100, Ausgabe 2021-01-19, in Verbindung mit
VdTUV-Merkblatt Allgemeines 002, Ausgabe 2019-02-22

- wesentliche Sicherheitsanforderungen der Richtlinie 2014/68/EU vom 15.05.2014 (Druck-
geraterichtlinie)

-  Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) vom 03.02.2015, Fassung vom 03.06.2016
-~ AD 2000-Merkblatter

In Anlehnung an TRR 100 ,Rohrleitungen aus metallischen Werkstoffen®, Ausgabe 1993-05:
— TRbF 131 Teil 1, Ausgabe 1981-03

— TRbF 50, Ausgabe 2002-06

— TRbF 231 Teil 1, Ausgabe 1982-12

Technische Beschreibung

Bauart

uniésbare Rohrverbindung durch mechanisches Verpressen von Viega-Pressfitting und Viega-
Systemrohr
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6.2

6.3

TUV-Verband-Bauteilpriifblatt Armatur BP ARMA 0349:2022-11-01

Pressfitting und Leitungsrohr bestehen entweder aus

Kupfer (Variante Profipress),

Edelstahl (Variante Sanpress Inox),

C-Stahl (Variante Prestabo), auch in verzinkter Version, oder
Edelstahl (Variante Sanpress),

Edelstahl (Variante Temponox / Temponox XL).

Zur Herstellung der Verbindung werden spezielle elektrohydraulische Systempresswerkzeuge
nach Vorgaben von Viega eingesetzt, die regelméaRig vom Hersteller gepriift werden.

Die Dichtheit der Verbindung wird (iber einen O-Ring erreicht.

Varianten

Profipress, Sanpress, Sanpress Inox, Temponox / Temponox XL, Prestabo
(siehe Tabelle 1 und Tabellen 2a) bis 2e))

Betriebsmedium

1)

2)

3)

Fluide:

Edelstahl fiir Fluide der Gruppe 1 und Gruppe 2 nach Richtlinie 2014/68/EU (Druckgeréte-
richtlinie), nur nach Rucksprache bzw. Freigabe durch Viega

C-Stahl firr Fluide der Gruppe 2 und Ole nur nach Riicksprache bzw. Freigabe durch Viega

Kupfer fiir Fluide der Gruppe 1 und Gruppe 2 nach Richtlinie 2014/68/EU (Druckgerite-
richtlinie) nur nach Rucksprache bzw. Freigabe durch Viega
Medienvertraglichkeit:

Die Verwendung von C-Stahl ist fiir wissrige Medien auf geschlossene Kreisldufe be-
schrénkt. Der Einsatz von Edelstahl, C-Stahl sowie Kupfer fir andere Medien erfordert eine

Freigabe der Medien durch Viega.
Korrosionsschutz:

C-Stahlleitungen sind gegen dulere Korrosion zu schiitzen. Einzelheiten hierzu sind den
Viega Produktinformationen zu entnehmen.

Druckstufe/Betriebsdruck

Tabelle 1: Nennweiten und Nenndriicke
Nenndruck PN
- = =
2 g ? oo | 2| %% . .
2 |sE | E5 | 83 | 8% | 23 | 83 | 8z
5 (S5 | 85 | 58 | 58 | EE | 22 | €98
- <00 o X wuw wu [y oo oo >
DN [mm] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar]
10 12,0 40 40 - - - -
12 15,0 40 40 40 40 40 =
15 18,0 30 40 40 40 40 =
20 22,0 30 30 30 30 30 20
25 28,0 20 20 20 20 20 20
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6.4

6.5

TUV-Verband-Bauteilprifblatt Armatur

BP ARMA 0349:2022-11-01

Nenndruck PN
>
5 g .
2 > @ P E = g8 o o
$ |tE S5 o8 8= 5§65 8z | 8z¥
c o £ o aw@ a v oo - - m.E
s 35| 85 | 58 | 53 | 55 | 22 | g4k
Z <s 0o a X ®uw o W 2 e a0 co
DN [mm] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar]
32 35,0 16 16 16 16 16 16
40 42,0 16 16 16 16 16 16
80 54,0 16 16 16 16 16 16
60 64,0 16 16 16 - 16 16
65 76,1 16 16 16 16 16 16
80 88,9 16 16 16 16 16 16
100 108,0 16 16 16 16 16 16

Zulassiger Temperaturbereich

Die Vertraglichkeit des Dichtringes sowie die Eignung des jeweiligen Viega Pressfitting-Systems
fur das jeweilige Beschickungsmedium sind im Vorfeld mit der Firma Viega GmbH & Co. KG
abzustimmen, der Eignungsnachweis des Dichtringherstellers ist vor Inbetriebnahme eines Sys-

tems schriftlich vorzulegen.

Werkstoffe
Tabelle 2:
a) Variante Profipress

Bezeichnung

Werkstoffe der Einzelkomponenten

Werkstoff

Kupfer-Rohr

Kupfer (CU-DHP)

Kupfer-Fitting

Kupfer (CU-DHP)"

Dichtring

EPDM, FKM, HNBR

1) Drehteile und Gussteile aus Rotguss

b) Variante Sanpress

Bezeichnung

Werkstoff

Edelstahl-Rohr

1.4401 (X5CrNiMo 17.12.2)
1.4404 (X2CrNiMo 17.12.2)
1.4521 (X2CrMoTi 18-2)

Rotguss-Fitting
Siliziumbronze

CC499K
CuSi4Zn9MnP

Dichtring

EPDM, FKM, HNBR
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TUV-Verband-Bauteilprufblatt Armatur BP ARMA 0349:2022-11-01

c) Variante Sanpress Inox
Bezeichnung Werkstoff

Edelstahl-Rohr 1.4401 (X5CrNiMo 17.12.2)
1.4404 (X2CrNiMo 17.12.2)
1.4521 (X2CrMoTi 18-2)

Edelstahl-Fitting 1.4401 (X5CrNiMo 17.12.2)
1.4404 (X2CrNiMo 17.12.2)"
Dichtring EPDM, FKM, HNBR

1) Drehteile und Gussteile aus 1.4408 (G-X5CrNiMo 19-11-2)

d) Variante Prestabo

Bezeichnung Werkstoff
C-Stahl-Rohr? E235 (5235 JRG2)
1.0308 verzinkt"
C-Stahl-Fitting 1.0308 (E235, RSt 37-2)
1.1141 (C15E, Ck15)
Dichtring EPDM, FKM, HNBR

1) Ausfiihrung mit sendzimirverzinktem Prestabo-Rohr auch ausgewiesen

e) Variante Temponox / Temponox XL

Bezeichnung Werkstoff
Edelstahl-Rohr 1.4520 (AISI 430 Ti bzw. X2CrTi 17)
Edelstahl-Fitting 1.4301 (X5CrNi 18-10)
1.4306 (X2CrNi 19-11)1
Dichtring EPDM, FKM, HNBR

1) Gusswerkstoff Temponox G-X5CrNi 19-10

Besondere Festlegungen

Der Nachweis der Giteeigenschaften fiir die Edelstahirohre, Kupferrohre sowie C-Stahlrohre
wird jeweils mit Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach EN 10204 erbracht.

Der Hersteller ist anhand der vorgelegten Dokumentation vom TUV Rheinland in Bezug auf die
sachgerechte Verarbeitung der Edelstahlrohre, Kupferrohre sowie C-Stahirohre zur Herstellung
von Pressfittings Gberprift worden.

Auch die zur Herstellung von Pressfittings eingesetzten Schweillverfahren wurden iiberprift
und dem Sachverstédndigen mit der erforderlichen Dokumentation vorgelegt.

Es wird empfohlen, Zusatzkréfte nach TRR 100 zu bestimmen. Rohrhalterungen diirfen nicht
zusétzlich zur Befestigung anderer Installationen benutzt werden, um eventuell auftretende Zu-
satzbelastungen zu vermeiden.

Durch eine Vielzahl von Berstversuchen wurde die Druckfestigkeit der Verbindung iberpriift.
Bei der Freigabe der maximal zuldssigen Betriebsdricke wurde eine ausreichende Sicherheit
gegen Bauteilversagen beriicksichtigt.

Die Firma Viega GmbH & Co. KG ist nach DIN EN ISO 9001:2000 zertifiziert.
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TUV-Verband-Bauteilpriifblatt Armatur BP ARMA 0349:2022-11-01

Der Zusammenbau erfolgt gemé&R Montageanleitung, d. h. entsprechend den jeweiligen varian-
tenbezogenen Anwendungsbroschiren der Firma Viega GmbH & Co. KG.,

Die Pressfitting-Verbindungen werden in der laufenden Fertigung stichprobenweise einer MaR-
und Dichtheitspriifung unterzogen. Die entsprechenden Vorgaben sind in QM-Priifanweisungen
ausreichend geregelt.

Die Betriebsanleitung des jeweiligen Presswerkzeuges ist grundséatzlich zu beachten. Diese Ge-
rate sind in der Lage, den Verpressvorgang zu kontrollieren.,

Die tatsachliche Einschubtiefe des Leitungsrohres im Fitting kann und muss mittels Markierung
iberproft werden.

Der Nachweis der Sachkunde ,Verpresstechnologie® ist gem&R Richtlinie 2014/68/EU durch
Schulung bei Viega oder in einer von Viega anerkannten Weise zu erbringen und durch einen
Schulungsnachweis zu belegen.

Im Rahmen der Erlangung des Bauteilkennzeichens wurde nachgewiesen, dass die Pressfit-
tings nach der guten Ingenieurpraxis gemaR Druckgeraterichtlinie ausgelegt und hergestellt
wurden. Die Bemerkung des Abschnittes 8 dieses TUV-Verband-Bauteilpriifblattes zur Herstel-
lung sind zu beachten.

Bemerkungen
Herstellung

Die charakteristische Fittingform wird durch Kaltumformung oder spanabhebende Fertigung
hergestellt.

Zum Nachweis der Erfiillung der Anforderungen nach Richtlinie 2014/68/EU (Druckgerétericht-
linie) muss der Hersteller im Bedarfsfall eine explizite Herstellererklérung abgeben,

Insbesondere sind fiir die Verwendung von nahtlosen Rohren in Cu-DHP (Variante Profipress)
im Einsatzbereich nach Richtlinie 2014/68/EU, in Verbindung mit AD 2000-Merkblatt W 6/2 fiir
die Abmessungen 88,9 mm sowie 108 mm nach der Tabelle 1 in Abschnitt 6.3 Mindestwand-
dicken von 3 mm zu verwenden.

Kennzeichnung

auf dem Systemrohr:

— Herstellerzeichen

— Abmessung

— Nenndruck

— Bauteilkennzeichen
auf den Pressfittings:

— Herstellerzeichen

— Abmessung

Jihrliche Priifungen durch den Sachversténdigen

Im Rahmen der jahrlichen Uberpriifung durch den TUV-Sachversténdigen werden anhand von
Messkontrollen und Berstdruckversuchen an mindestens zwei verschiedenen Nennweiten die
Ergebnisse hinsichtlich ausreichender Dimensionierung kontrolliert.
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TUV-Verband-Bauteilpriifblatt Amatur BP ARMA 0349:2022-11-01

Aufgaben des Sachverstindigen vor Inbetriebnahme
a) Vor Ortist zu priifen:

- die Eignung des Viega Pressfitting-Systems und die Vertraglichkeit des Dichtringes mit
dem zu férdernden Medium anhand der von Firma Viega GmbH & Co. KG beigestell-
ten Unterlagen und Nachweise,

- die Einhaltung der Montageanleitung sowie der mitgelieferten Produktinformation,

— vorhandene oder denkbare, auf die Installation einwirkende Zusatzkréfte hinsichtlich
Zuléssigkeit.

b) Durchfiihrung einer Druckpriifung
Eine Druckpriifung muss durchgefiihrt werden.
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