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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 “Produse, procedee i echipamente pentru instalafii
de incdlziri, climatizdri, sanitare, gaze i electrice aferente construcfiilor” din cadrul
Institutului European pentru Stiinfe Termice din Bucuresti analizand documentatia de
solicitare de prelungire a agrementului tehnic nr. 01 7-05/2913-2018, prezentata de
firma VIEGA GmbH & CO KG din Germania §i inregistratd cu nr. 210223 din dara
de 01.02.2021, referitoare la produsele: “Fitinguri din alama si bronz cu imbinare
cu filete” fabricate de firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania. elaboreazd
prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3445-2021, in conformitate cu normativele: | 9-
2015: Normativ privind proiectarea, execufia §i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor, I 13-2015: Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea
instalatiilor de incdlzire centrald, cu certificatele emise de MPA -NRW si DVGW din
Germania §i cu documentele tehnice romanesti aferente domeninlui de referingd, roare
valabile la aceasta data.

1. Definirea succinfi.

se-mufe, Din %" +1 ",
RN

¥
Rl

1.1. Descrierea succinta.

Fitingurile din alamd@ marca
CW614N  (CuZn39Pb3); CW617N
(CuZn40Pb2) si bronz marca CC499K
sau CC246E/CuSi4Zn9MnP sunt
fabricate de firma VIEGA GmbH &
Co. KG din Germania prin procedeul de

turnare sau forjare si prelucrare
mecanica.

Fitingurile din alama si bronz
sunt elemente de instalatii care

realizeaza imbinarea tevilor utilizate in
instalatii de alimentare potabild apa
rece si calda, instalatii de incélzire.
«Fitingurile din alama, se produc cu
urmditoarele caracteristici:

-curbe la 90°, Di, Ya"+1";

-coturi la 90°, Djn/Dext %"+1";

-coturi la 90°, Dy ¥2"+%";

-curbe la 45°, Din/Dext 42";

-coturi cu talpd, Din 2"+%";

-teuri, Diny %"+1";

-teuri reduse, Dimi/Dimg,/Di,,t;, " 1VA"
147+ 174N

-cruci, Diat 2";

3

-
I'i, Dex[ I/Z”_:' 1 1/2”;

reduse, Dim]/Dimz, 3‘/%"/%"—:—

.:"'5"/' Sl
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-nipluri, Dew %"+14";

-nipluri reduse, Dex1/Dexe2, VA" 4"+
12" 11%4"

-reductii, Dext/Dini, ¥6"/¥4"2"/1'4";
-reductii, Dext/Dint, ¥%"/V4"=1"/1V4";
-nipluri lungi, Dex®L, %"%60 mm=1"x
100 mm;

-nipluri  lungi cu filet pe toatd
lungimea, D¢y xL, %" x40 mm+1 w120
mm;

-prelungitoare pentru robinete, Dyt
Dext XL, %" %10+1"%100 mm;
-prelungitoare pentru robinete, Din/
D.y XL, A" x50mm;

-racorduri olandeze, D %A"+1";
-racorduri olandeze, Dy,/Dgy %2"+2";
-racorduri olandeze, Dy, »2"=1";
-nipluri, Din/Dex ¥6"+74";

-capace, Dint %"+ 1"

-racorduri pentru furtun, Din/Dexis
RS VLIEAR

-racorduri  pentru  furtun,  Din/Dex
A VAR e

racorduri pentru furtun, Din/Dow,
Vo Y17

-racorduri pentru furtun, Dy, /Dey,
YA AT LA,

-racorduri  pentru  furtun, Di/Dgy,
V1T,
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-racorduri pentru furtun, Din/Dex,
]//zﬂ'__:__lﬂ';

-racorduri pentru furtun, Dcxii/Dexe,
W"1VL"+ Y"1

-racorduri pentru furtun, Dexi/Dexn
A2 2%,

-racorduri pentru  furtun, Djp/Dex
%" 1% "+1%"/1%4";

-racorduri pentru furtun, Dexti1/Dexi,
WR"\A"+2"12%";

-racorduri pentru furtun, Dexii/Dexe
Va"+1"

-racorduri pentru furtun, Djs/Dex
]%t"':‘l”;

-stuturi pentru furtun, Dey Y2"+1";
-stuturi pentru furtun, Dex %"+1";
-aspersoare, Dex 2"+1";

-clipsuri pentru furtun, D, 10/16+
35(50;
-stuturi pentru furtun, Djn/Dex 2"+1%4";

-piulite olandeze, Din, '2"/16,7 mm+
2"/50,5 mm;

-piulite olandeze, Dj, 2"+1";

-dopuri, cu Dy &"+1'2";

-piulite, Djn ¥6"+2";

*Fitingurile din alam@ cromate, se
produc cu urmatoarele caracteristici:
-curbe la 90°, D ¥%4"+1";

-coturi la 90°% Djp/Dex %"+1";

-coturi la 90%, Dey %"+3%4";

-curbe la 45° Din %";

-curbe la 45°, Din/Dext %"+%5";

-coturi cu talpa, Din %"+%";

-teuri, Dine ¥8"+1";

-distantiere, Dint/Dext %45

-dopuri, Djy "+1";

-capace, Dy Y4"+1";

-dopuri, Dey ¥5"+%";

-piese Y, Dint/Dext ¥2";

-piulite, Din Y4"+2";
-racorduri pentru furtun, Din/Dex
%"V "+11L"11%4",
-racorduri pentru furtun, Djn/Dex
A Sl b
-racorduri pentru furtun, Djp/Dext

1/2!."/3/4”+%ﬂ/1 ﬂ;

AT 017-05/3445-2021

-Fitingurile din bronz, s¢ produc cu
urmatoarele caracteristict:

-curbe la 90°, Dy, %"=3";

-curbe la 90, Dint/Dext Y4 "+3":

-curbe la 45%, D, %"=2";

-curbe la 45°, Din/Dext 76" 4+2"3

-curbe lungi 1a 90°, Din/Dewt 1"+1'4";
-curbe lungi la 90% Dex 17+1%";
-curbe S, Djyy/Dext 1"+ 1%";

-coturi la 907, Din %"+1

-coturi cu talpi, Dy, "= %“,

-teuri, Dint A"+3";

-cruci, Din %6"+1";

-mufe, Djne %"+3";

-mufe reduse, Diui/Dinp, W'+
32"

-nipluri, cu Dy %4"+2";

-nipluri, cu Dew ¥5"+3";

-nipluri reduse, Dgx1/Dexa, Y"/'%A"+
3"2%";

-nipluri  reduse, Dex/Din,  75"/¥4"+
114"/14";

-nipluri  reduse, Dex/Din.  %"//2"+
1%"/11";

-nipluri reduse, Dgy1/Deyp, %"/ A"+
37/2%";

-nipluri reduse, Dexi1/Deoxiz, %47"/%"=
il B

-reductil, Dext/Dini, Ya"/V6"4"/3"}

-reductii, Dint/Dext, "/ /a"+114"/112"

-nipluri  lungi, DeuxL,  4"%40
mm-=2"x200 mm;
-nipluri  lungi, DeyxL,  %"x40

m+1"%120 mm;
-niplu cu filet pe toatd lungimea Dex
%4"%x40 mm~+1"x120 mm:
-prelungitoare, Dinti/Dewna, =L, %"%10
mm-=1%"x50 mm;
-racorduri olandeze, D %"+1";
-racorduri olandeze, D %"=1";
-racorduri olandeze, Dy, %"=3";
-racorduri olandeze, Dy, %4"=2";
-racorduri olandeze, Dj,/Dgx ¥2"+3”;

»H

—racorduri olandeze, D.m/Dm 21 i I.__(n[, y

Yat+1A";

il =
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-racorduri olandeze cu cot, Dj/Dex  -nipluri, Dey ¥2"/M24+%"/M24;

14"+2" -nipluri  lungi, DguxL, %"xd0
-nipluri, Dine/Dext %" /72" +2"12%"; mm-=1"%x120 mm;
-flansa Dine 3" +4"; -prelungitoare pentru robinete,

Dint/Dext, %L, ¥%"<10 mm+1"%100 mm.
Presiunea maxima de lucru
pentru tevi si fitinguri este de 16 bar,

iar temperatura maxima de lucru ¢ste
de +120°C.

-dopuri, Dex %"+2'2";

-dopuri, Dey ¥8"+2";

-capace, Djn ¥4"+2";

-prelungitoare pentru robinete, Din/Dex
XL, %4"x50 mm;

Fitingurile din bronz, cromate, se
produc cu urmatoarele caracteristici:
-mufe, Din &"+1";

-mufe reduse, Dj1/Dinw, 8"/ Va"+1"/74",;
-nipluri, Dey %"+1";

-nipluri reduse, Dexi1/Dexi2, ¥2"/%4"+

1.2 Identificarea produselor.

Fitingurile din alama 51 bronz ¢u
imbinare prin filete, produse de firma
VIEGA GmbH & Co. KG din
Germania sunt marcate la fabricatie, pe
marcaje indicandu=se:

PE
e

;@5}.1 Aptitudinea de exploatare in
“¢constructii.

141" ot e .
-nipluri reduse, Dex/Dext, %"/7a"+ -sigia flomet,
1"/34" -standardul de fabricatie;
-niplu’ri reduse, Dip/Dex, Y4"/Y": ~caracteristicile produsului:
reductii, Dext/Din, 4"/ %"+1%4"/1"; e,
-reductii, Dint/Dext, Y%"/Va"%"/1"; ‘p“:ismnf{
-nipluri Dn %"/M22; ~god produs,
-nipluri, Dint/Dex, 2"/M22+%"/M22;
2. Agrementul Tehnic.
2.1 Domeniile de utilizare 1in zate, cu sisteme automatizate.
constructii, acceptate. Produsele sunt realizate din materiale
Fitingurile din alamd8 marca de calitate, analizate si verificate de
CW614N (CuZn39Pb3); CW617N laboratoarele firmei producatoare sau

(CuZn40Pb2) si bronz marca CC499K
sau CC246E/CuSi4Zn9SMnP cu
imbinare cu filete fabricate de firma
VIEGA GmbH & Co. KG din
Germania se utilizeaza 1n instalatiile de
alimentare cu apad potabild rece si
calda si instalatii de incalzire.

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild, fitingurile din
alama si bronz, detin Notificare cu nr. 6
din 15.10.2012, eliberat de Centrul de
Séanatate Publicd Cluj Napoca.

2.2 Aprecierea asupra produsului.

ezistentd mecanicd si _stabilitate -
gﬁ"(’{dﬂsele se executd cu masini speciali-

LD

)~
N AT 017-05/3445-2021

laboratoare autorizate,

Produsele au rezistenta mecanicd la
conditiile normale de transport specificate
de producitor si la sarcinile mecanice din
exploatare, fiind controlate gi testate la
producator conform normelor in domeniu.
eSccuritate  la incendiu - pentru
produsele care fac obicctul
agrementului tehnic nu au fost efectuate
incerciri de comportare la foc.
elgiend, sinitate i mediu fnconjurdtor
- produsele nu prezintd pericol pentru
mediu sau sandtatea oamenilor la
utilizarea lor in conditii normale, in
conformitate cu procedurile legislatict n
domeniu si anume: Legea Securitafii si
Sanatagii in Munca nr. 319/2006 $1 Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Legea
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privind regimul deseurilor nr. 211/2011,
Legea privind asigurarea pentru accidente
de muncid si boli profesionale nr.
346/2002, cu completarile si modificarile
ulterioare.

eSigurantd in exploatare - produsele nu
prezintd riscul de accidente la utilizarea
lor in conditii normale. Produsele sunt
din fabricate din alama si bronz si nu
necesitd protectie impotriva coroziunii.
eProtectie impotriva zgomotului

- produsele nu fac obiectul unor cerinte
la zgomot.

eEconomie de energie si izolare
termicd -produsele se pot izola termic,
daca instalatia necesitd aceastd lucrare.
Produsele sunt realizate cu tehnologii
moderne, pe instalatii automatizate,
astfel se realizeazd  importante
economii de energie.

eUtilizarea sustenabila a resurselor
naturale - se va aplica conform Legii
nr. 10/1995 privind calitatea in
constructii,  cu completarile  si
modificérile ulterioare.

2.2.2.Durabilitatea  (fiabilitatea) si
intretinerea produsului.

Materialele utilizate, precum si
tehnologiile de fabricare, permit executia
unor produse cu o duratd de viaa
estimatd de 50 de ani.

Producitorul acorda o garantie a
produselor de 5 ani de la data livrarii.

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Fitingurile din alama si bronz sunt
fabricate pe linii tehnologice automatizate.
Constanta calitatii produselor este
asiguratd prin executarea unui control
intern in conformitate cu procedurile
Sistemului de Management al Calitatii
realizat in conformitate cu reglemen-
tirile standardului ISO 9001:2015.

Periodic se efectueaza un control
extern prin intermediul unui laborator
autorizat, ceea ce garanteazd constanta
calitatii produselor.

AT 017-05/3445-2021

2.2.4. Punerea in opera.

Fitingurile din alama i bronz se
monteaza in instalatii conform o¢u
procedurile de proces, cu instructiunile de
montare date de producdtor i cu
normativele: 1 9-2015, I 13-2013.
Lucr#rile de imbinare dintre fitinguri 51
instalatii se vor realiza de citre personal
calificat cu dispozitivele g¢i materialele
recomandate de producatot,

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Produsele sunt astfel concepute
incat prin performantele lor sunt adecvate
pentru utilizarea preconizatd, bazata pe
satisfacerea cerintelor esentiale aplicabile
constructiei in care produsul urmeaza sa
fie utilizat in baza prevederilor Legii nr.
10/1995 privind calitatea in construetii, cu
completarile 1 modificarile ulterioate.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Fitingurile din alami si bronz sunt
fabricate de firma VIEGA GmbH &
Co. KG din Germania in conformitate
cu procedurile Sistemului de Management
al Calitatii si cu precizarile din Manualul
de Asigurare a Calitat intocmite contorm
recoman-darilor din standardul ISO 9001:
2015.

2.3.3.Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de De-
claratia de Conformitate cu acesta (data
de producitor sau de reprezentantul
acestuia), de Certificate de calitate
pentru materiile prime ¢i materialele
utilizate, Aviz Sanitar gi de instructiuni
de utilizare, exploatare g$i intrefinere
elaborate de producator in limba
romana.

Fitingurile din alama §1 bronz se
livreaza ambalate individual 1r1r\pumgindgq
material plastic. A )
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va furniza datele
transport,

Producatorul
privind  conditiile de
manipulare si depozitare.

2.3.4.Conditii de punere in opera.
Fitingurile din alama si bronz se
realizeaza cu respectarea prescriptiilor
producatorului si cu prevederile din
normativele:
-1 9-2015: Normativ privind proiectarea,
executia §i exploatarea instalatiilor
sanitare aferente cladirilor;
-1 13-2015: Normativ pentru proiec-
tarea, executarea $i  exploatarea
instalatiilor de incélzire centrala.

Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea fitingurilor din alama si
bronz cu 1imbinare cu filete, in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciata _favorabil, in conditiile
specifice din Romania, daca se respecta
prevederile  prezentului  agrement
tehnic. Pentru utilizarea preconizata in
contact cu apa potabila, fitingurile din
alama si bronz, detin Notificare cu nr.
6 din 15.10.2012, eliberat de Centrul
de Sanatate Publica Cluj Napoca.

eConditii:

eCalitatea produselor si metoda de
fabricare au fost examinate §i gasite
corespunzatoare de MPA-NRW si
DVGW din Germania s§i trebuie
mentinute la acest nivel pe toatd durata
de valabilitate a acestui agrement.
eAcordind acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu
se implicd in prezenta si/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intrefine
produsul sau echipamentul.

/J +“ “reQrice recomandare relativ la folosirea

b fhs\o ditii de sigurantd a acestui produs,
$acédeu sau echipament, care este
futd sau se refera la acest agrement

P

tehnic, reprezintd cerinfe  minime
necesare la punerea sa in operi.
elnstitutul European pentru  Stiinte
Termice  Bucuresti  rispunde  de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic.

eVerificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizaid
conform programulur  stabilit de
comun acord cu Institutul European
pentru Stiinte Termice Bucuregti si
anume:

-verificarea aspectului;

-verificarea la etangeitate;

-verificarea rezistentei la presiung.,
Verificirile se vor efectua la un interval
de 24 luni la producitor sau la un
laborator autorizat.

eOrice modificare a tchnologier de
fabricare si/sau introducere de noi
materii prime gi materiale se va aduce
la cunostinta elaboratorului de agrement
tehnic pentru a fi luatd in considerare si a
se proceda la extinderca/modificarea
agrementului tehnic.

eActiunile cuprinse In program si
modul lor de realizare vor respecta
actele normative si reglementirile
tehnice in vigoare.

elnstitutul European pentru  Stiinte
Termice Bucuresti va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructis
despre rezultatul verificirilor, iar daca
acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de wutilizare, va colicita
CTPC declangarea actiunii de suspen-
dare a agrementului tehnic,
eSuspendarea se declanseazd §i 1n
cazul constatirii prin controale, de
catre organisme abilitate, a neres-
pectarii  mentinerii ~ constante  a
conditiilor de fabricatie gi utilizare a
pmdusclor

eln cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazi acestor
prevederi, se va declanga procedura de
retragere a agrementului tehnic.
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Presedinte grupa specializata nr, 05

Valabilitate: 22 iulie 2024 dr. ing. Anica ILIE
Prelungirea valabilitatii sau revizuirea

prezentului agrement tehnic trebuie # (L(
solicitatd cu cel putin trei luni inainte

de data expirarii. In cazul neprelungirii
valabilitdtii, agrementul tehnic se

anuleazi de la sine. Institutul European pentru $tiinfe

Termice

inlocuieste agrementul tehnic

ar. 017-05/2913-2018 PIRECTOR EXECULLY
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3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la
dispozitie de cétre solicitant.

S-a constatat ca firma producitoare are certificat pentru Sistemul de Management
al calitatii, conform cu standardul ISO 9001:2015 valabil la data elaboririi acestui
agrement.

Fitingurile din alamd si bronz cu imbinare cu filete, fabricate de firma VIEGA
GmbH & Co. KG din Germania, isi vor mentine caracteristicile functionale in timpul
exploatdrii, cu conditia respectdrii instructiunilor de utilizare ale producatorului s1 ¢u
normativele: I 9-2015, 1 13-2015.

Pentru verificarea comportirii in exploatare se va urmdri, observa si analiza, pe
intreaga duratd de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produsclor.

Fitingurile din alama si bronz cu imbinare cu filete, produse de firma VIEGA
GmbH & Co. KG din Germania nu ridica probleme speciale la punerea in operi.

Recomandarile cu privire la lucrdri executate cu fitingurile din alama gi bronz cu
Imbinare prin filete au fost transmise de:
-GEROM PROJECT IMPEX SRL — Bucuresti;
-SECPRAL PRO INSTALATII SRL - Cluj Napoca;
-TECHNOVA SRL Oradea.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE o
fitinguri cu filet din alama si bronz cu Dn Y"+2'2" f,{;_lr_};-?'il'f’.l.\’:: VIR

VERIFICARE METODA VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
(“fa 1
fara goluri g inoli)
DIN EN 10226 | MPA-NRW, DVGW 5\, A
aspect DIN EN 806 i conf. DIN EN de alte mh\f?{kl{k 2

Vo N, g
\:- : S

}

Pl
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- DIN EN 10226 | MPA-NRW, DVGW conf. DIN EN in toleranjele admige de
DIN EN 806 Germania ’ DIN EN
—_— DIN EN 806 | MPA-NRW, DVGW Pi=1,1xP, [Pi=11 b'ar, fard pierderi
DIN EN 1254 Germania t=10 min. de fluid de Tncercare
rezistenta la DIN EN 806 | MPA-NRW, DVGW P=1,5 xPn  |Pi=15 bar. fird picrderi
presiune DIN EN 1254 Germania t=10 min. de fluid de incercare

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru S$tiinte Termice din
Bucuresti isi insugeste verificarile efectuate de DVGW CERT GmbH Germania, notificat
cu nr. NB 0085, certificat nr. DV-7401A02957/2013 si MPA-NRW Germania, notificat
cu nr. NB 0432, raport de incercare nr. 120000428-11-1/2011.

4. Anexe.

eExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr, §
a Institutului European pentru Stiinte Termice Bucuresti.

in sedinta de deliberare nr. 210328 din data de 08.03.2021 a Grupei Specializate
nr. 5 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuita din:
dr. ing. Anica Ilie, ing. loan Razvan Vincene, dr. ing. Madélina Nichita, sing. Grigore
Vincene, s-a analizat Dosarul agrementului nr. 017-05/3445-2021 referitor la :

Fitinguri din alama si bronz cu imbinare cu filete, fabricate de firma VIEGA
GmbH & Co. KG din Germania.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmitoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
Instructiunile PAT 1 si PAT 3 din 2004.

Fitingurile din alama si bronz cu imbinare cu filete, corespund cerinfelor eseniale
stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1993, cu
completarile si modificarile ulterioare.

Constatdnd acestea, comisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului agrement tehnic, cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 22 1ulie
2024,

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita
elaboratorului urmirirea comportérii in timp a produsului pus in operd, rezultatele acestor
verificiri urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitdgi
Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3445-2021 continand 43 file face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.

s/

o T/
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eTitular de agrement tehnic:

VIEGA GmbH & Co. KG
Viega Platz 1, 57439 Attendorn, Germania

tel: +49272261-0; fax: +49272261-1415

Raportorul grupei specializate nr. 3

ing. loan Razvan VINCENE

Membrii grupei specializate:

/ / ks il 3 '—I'II el )
dr. ing. Anica ILIE — presedinte % N g

f N
| s
ing. Ioan Razvan VINCENE - raportor _/VWL?V/!

dr. ing. Madalina NICHITA  ,_/#79t7 %\
sing. Grigore VINCENE ”Aﬁ
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