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Strojirensky zkusebni ustav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Medlanky, 621 00 Brno, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci & 10/2020 ze dne 12. 08. 2020

CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 202/C5a/2022/B-00871-22-rev. 1

V souladu s ustanovenim § 5a nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady . 312/2005 Sb. a nafizeni vlady &. 215/2016 Sb., autorizovana
osoba potvrzuje, Ze u stavebniho vyrobku

Technika spojovani trubek pomoci lisovacich tvarovek z uhlikové oceli

typové oznaceni: Megapress G s SC-Contur
varianty: viz 2. strana
distributor: VIEGA s.r.o.

Zdikovska 61/3030

150 00 Praha 5
Ceska republika

identifikacni Cislo: 26740419

vyrobce: Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1
57439 Attendorn
Némecko

prezkoumala podklady pfedloZené distributorem, provedla poc¢ate¢ni zkousku typu vyrobku na vzorku a posoudila
zpUsob kontroly vyrobk( distributorem a zjistila, Ze uvedené vyrobky spliuji pozadavky souvisejici se zakladnimi
pozadavky vy$e uvedeného nafizeni viady stanovené technickymi predpisy a stavebnim technickym osvédcenim
& 202-STO-B-00443-23 ze dne 2023-04-10 vydanym autorizovanou osobou ¢.202 s platnosti omezenou
do 2028-04-09, a Ze zplisob kontroly vyrobkl odpovida pfislusné technické dokumentaci a zabezpetuje, aby
vyrobky uvadéné na trh spliiovaly pozadavky stanovené shora uvedenymi technickymi predpisy a uvedenym
stavebnim technickym osvéd&enim a odpovidaly technické dokumentaci podle §4 odst. 3 vySe uvedeneho
narizeni viady.

Nedilnou souéasti tohoto certifikatu je zavéreny protokol &. 30-16481/MZ ze dne 2023-04-14, ktery obsahuje
zavéry zjistovani, ovéfovani, vysledky zkousek a zakladni popis certifikovaného vyrobku, nezbytné pro jeho
identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 2023-04-14 a ziistava v platnosti po dobu, po kterou se poZzadavky stanovené
technickymi predpisy a stavebnim technickym osvéd&enim, na které byl uveden odkaz, nebo zpisob kontroly
vyrobkii distributorem vyrazné nezméni, nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésicti dohled nad fadnym fungovanim kontroly vyrobkd u
distributora podle ustanoveni § 5a odst. 3 vySe uvedeného nafizeni vlady. O vyhodnoceni dohledu vyda
autorizovana osoba zpravu, kterou preda distributorovi.

Brno, dne 2023-04-14
Ing. Tomas Hruska
feditel
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Strojirensky zkuSebni Ustav, s.p., Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Ceska republika
Engineering Test Institute, public enterprise, Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Czech Republic
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Specifikace vyrobk:

Nejvy$si provozni tlak (MOP):

Provozni teplota:
Material tvarovek:

5 bar (MOP 5/GT 5)

-20°Caz +70 °C

uhlikova ocel 1.0308 (E235), CSN EN 10305-3, s vnéjsi povrchovou
Upravou zinkem a niklem

O-krouzek: HNBR (2luty), model B3-3772
Nazev Model | Rozmér

Oblouk 90°

O oovad! pripol 4616 | DN15; DN20; DN25; DN32; DN40; DN50

Oblouk 90°

- lisovaci pfipoj 46161 | DN15; DN20; DN25; DN32; DN40; DN50

- zasuvny konec

Oblouk 45°

i . 4626 | DN15: DN20; DN25; DN32; DN40; DN50

Oblouk 45°

- lisovaci pfipoj 46261 | DN15; DN20; DN25; DN32; DN40; DN50

- zasuvny konec
DN15x15x15; DN20x15x20; DN20x20x20; DN25x15x25; DN25x20x25;

T-kus 4618 DN25x25x25; DN32x20x32; DN32x25x32; DN32x32x32; DN40x20x40;

- lisovaci pfipoj DN40x25x40; DN40x32x40: DN40x40x40; DN50x20x50; DN50X25x50;
DN50x32x50; DN50x40x50; DN50x50x50
DN20xRp1/2xDN20; DN20xRp3/4xDN20; DN25xRp1/2xDN25;

T-kus DN25xRp3/4xDN25; DN25xRp1xDN25; DN32xRp1/2xDN32;

- lisovaci piipoj 4617.2 | DN32xRp3/4xDN32: DN32xRp1xDN32: DN40xRp1/2xDN4O;

- Rp zavit DN40xRp3/4xDN40; DN40xRp1xDN40; DN50xRp1/2xDN50;
DN50xRp3/4xDN50; DN50xRp1xDN50

Prechodovy kus

- lisovaci pripoj 4611 | DN15xR1/2: DN20xR3/4: DN25xR1: DN32xR11/4; DN4OxR11/2; DN50XR2

- R zavit

P;zgcggf;ﬁ;;s 4612 | DN15XRp1/2; DN20XRp1/2; DN20xRp3/4; DN25XRp3/4; DN25XRPT;

_ povad DN32xRp11/4; DN4OxRp11/2; DN5OXRp2

p zavit

Objimka 4615 | DN15; DN20; DN25; DN32; DN40; DN50

- lisovaci pripoj

Posuvna objimka . . . . .

e 46155 | DN15; DN20; DN25; DN32; DN40; DN50

Redukce b 46151 | DN20X15; DN25x15; DN26x20; DN32x20; DN32x25; DN40X20; DN40x25;

sovech 1| DN40x32; DN50x32: DN50x40

- zasuvny konec

Pripojovaci Sroubeni

- lisovaci pfipoj 4661 | DN20xG13/8; DN25xG13/8

- G zavit

Vicka 4656 | DN15: DN20; DN25: DN32; DN40; DN50

- lisovaci pfipoj ' ! ! ; 2

Pinibovy piecnod 46595 | DN15; DN20; DN25; DN32; DN40; DN50

- lisovaci pfipoj

Jednotlivé varianty se lii rozmérové podle uvedenych DN a podle provedeni pfipoje.

Poznamka:

Pozadavky na pouziti a instalaci pfedmétnych vyrobkl je omezena obecné zévaznymi vnitrostatnimi pfedpisy, technickymi
normami (napf. CSN EN 1775 ed.2) a regulaénimi pozadavky pfislu$ného statu (napf. TPG 70401).
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