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Strojirensky zku$ebni stav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Medlanky, 621 00 Brno, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci €. 10/2020 ze dne 12. 08. 2020

STAVEBNi TECHNICKE OSVEDCENI
gislo: 202-STO-B-00443-23

vyrobky: Technika spojovani trubek pomoci lisovacich tvarovek z uhlikové oceli
typové oznaceni: Megapress G s SC-Contur
varianty: viz 2. a 3. strana
distributor: VIEGA s.r.o.
Zdikovska 61/3030

150 00 Praha 5
Ceska republika

identifikaéni &islo: 26740419

vyrobce: Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1
57439 Attendorn
Némecko

Autorizovana osoba 202 vydava toto stavebni technické osvéd&eni v souladu s ustanovenim § 12
zakona &. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a ozmeéné& a doplnéni nékterych
zakon(, ve znéni pozdéjsich predpist, a § 2 a 3 nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady €. 312/2005 Sb. a nafizeni
vlady ¢. 215/2016 Sb.

Timto dokladem vy$e uvedena autorizovana osoba vymezuje technické vlastnosti vyrobki ve vztahu
k zakladnim pozadavkim na stavby podle toho, jakou tlohu maji vyrobky ve stavbé pinit.

Technické udaje jsou uvedeny na nasledujicich stranach, které jsou nedilnou soucasti tohoto
stavebniho technického osvéde&eni.

Stavebni technické osvéd&eni bylo vydano k zakazce evid. €. 30-16481.
Stavebni technické osvéd&eni plati do 2028-04-09, trvaji-li skute¢nosti, za kterych bylo vydano.
Bez pisemného souhlasu autorizované osoby se nesmi tento dokument reprodukovat jinak nez cely.

Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvéd&eni: Ing. Jaromir Cermak, Ph.D.

V Brné dne 2023-04-10
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Identifikace a popis vyrobku, vymezeni zpisobu pouziti vyrobku ve stavbé:

Lisovaci tvarovky z uhlikové oceli Megapress G s SC-Contur (dale jen lisovaci tvarovky) se vyrabgji
2 uhlikové oceli 1.0308 (E235) s vnéjsi povrchovou upravou zinkem a niklem. Tvarovky jsou uréeny
pro nezakryté domaci a komereni instalace uvnitt nebo vné budov, a to ke kompletaci rozvodi plynd
prvni, druhé nebo teti tridy podle CSN EN 437:2021 (zemni plyn, propan-butan). Tvarovky splfiuji
pozadavek SN EN 1775 ed.2:2009 &l. 4.4 - Ochrana proti pozéaru (odolnost proti vysoké teploté do
650 °C po dobu 30 minut pfi pretiaku 5 bar), oznateno MOP 5/GT 5.

Lisovaci tvarovky maji prevazné na jedné stran& lisovaci piipoj. Pripadné zévitove konce tvarovek
maji trubkové zavity podle &SN EN 10226-1:2005 (vnitfni valcove oznaéeni Rp, vnéjsi kuZelove
oznaéeni R) a podle CSN EN ISO 228-1:2003 (vnitfni valcové oznaceni G). Lisovaci pfipoje tvarovek
jsou vybaveny tésnicimi O-krouzky z materidlu HNBR (Zluté brava). Trubky je tfeba instalovat bez
mechanického pnuti, bez pnuti v ohybu, tahu nebo krutu.

SC-Contur (bezpegnostni kontura, SC - safety connection) je takove tvarovani drazky pro tésnéni,
které odhali pfi tlakové zkousce rozvodu po jeho montazi pfipadné nezalisované spoje (u tvarovek bez
SC-Contur by se i nezalisované spoje mohly pfi tlakové zkousce jevit jako tésné). Po zalisovani spoje
ztraci SC-Contur uginnost. Zalisovani spoju se provadi za studena elektrohydraulickymi lisovacimi

nastroji s lisovacimi gelistmi/prstenci Viega. Zalisovani spojii musi byt provedeno jen vyrobcem
doporu&enymi lisovacimi nastroji, &elistmi/prstenci a dal$im prislugenstvim. Zalisovani musi byt
provedeno v souladu se v&emi pfislugnymi technickymi pravidly a pfedpisy uvadénych vyrobcem.

Sortiment lisovacich tvarovek se sklada z obloukd, T-kust, zavitovych pfechodd, objimek, redukci,

Sroubeni, viek, pfirub a pfislusenstvi pro lisovani o rozméru DN 15 az DN 50 a je urcen pro trubky
2 uhlikové oceli s min. tloustkou stény 2,0 mm podle CSN EN 10255+A1:2007, CSN EN 10216-
1:2014 a CSN EN 10217-1:2021.

Zakladni technické tGdaje a specifikace variant:
Nejvys$i provozni tlak (MOP):

Provozni teplota:
Material tvarovek:

5 bar (MOP 5/GT 5)

-20°Caz+70°C

uhlikova ocel 1.0308 (E235), CSN EN 10305-3, s vnéjsi
povrchovou Upravou zinkem a niklem

O-krouzek: HNBR (2luty), model B3-3772
Nazev Model | Rozmér

Ot}!m‘k TR 4616 | DN15: DN20; DN25; DN32; DN40; DN50

- lisovaci pfipoj

Oblouk 90°

- lisovaci pfipoj 4616.1 | DN15: DN20; DN25; DN32; DN40; DN50

- zasuvny konec

OIF"°“k Bl 4626 | DN15: DN20; DN25; DN32; DN40; DN50

- lisovaci pfipoj

Oblouk 45°

- lisovaci pfipoj 4626.1 | DN15: DN20; DN25; DN32; DN40; DN50

- zasuvny konec
DN15x15x15; DN20x15x20; DN20x20x20; DN25x15x25;

< Riia DN25x20x25; DN25x25x25; DN32x20x32; DN32x25x32;

e 4618 | DN32x32x32: DN4Ox20x40; DN40x25x40; DN40x32x40;
DNZ40x40x40: DN50x20x50; DN50x25x50; DN50x32x50;
DN50x40x50: DN50X50x50
DN20xRp1/2xDN20; DN20xRp3/4xDN20; DN25xRp1/2xDN25;

T-kus DN25xRp3/4xDN25; DN25xRp1xDN25; DN32xRp1/2xDN32;

- lisovaci pfipoj 4617.2 | DN32xRp3/4xDN32: DN32xRp1xDN32; DN40xRp1/2xDN40;

- Rp zavit DN40xRp3/4xDN40: DN40xRp1xDN40; DN50XRp1/2xDN50;
DN50xRp3/4xDN50; DN50XRp1XDN50

Pfe°“°d,°"y, KUS DN15xR1/2: DN20xR3/4; DN25xR1; DN32xR11/4; DN40XR11/2;

- lisovaci pfiipoj 4611 DN50xR2

- R zavit
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Nazev Model | Rozmér
Pﬁzgcggl""\r’l k(‘)‘.s 4612 | DN15XRp1/2; DN20xRp1/2; DN20XRp3/4; DN25xRp3/4;
Rp évitp poJ DN25xRp1: DN32xRp11/4; DN40xRp11/2; DN50xRp2
Objimka . . . . .
~ lisovac pfipoj 4615 | DN15; DN20; DN25; DN32; DN40; DN50
Posuvna objimka . ) : . .
_ Usovect RO 4615.5 | DN15; DN20: DN25; DN32; DN40; DN50
?fsdouv';cg oHipo] 46151 | DN20x15; DN25x15; DN25x20; DN32x20; DN32x25; DN40X20);
_ zasuvny konec DN40x25; DN40x32; DN50x32; DN50x40
Pfipojovaci Sroubeni
- lisovaci pFipoj 4661 | DN20xG13/8; DN25xG13/8
- G zavit
e 4656 | DN15; DN20; DN25; DN32; DN40: DN50
- lisovaci pfipoj
Pfirubovy pfechod . . : . :
 Isouae] oo 4659.5 | DN15; DN20: DN25: DN32; DN40; DN50

Jednotlivé varianty se li§i rozmérové podle uvedenych DN a podle provedeni pfipoje.
Podrobnéjsi tudaje jsou uvedeny v technické dokumentaci vyrobce.

Poznamka:

Pozadavky na pouziti a instalaci predmétnych vyrobk( je omezena obecné zavaznymi vnitrostatnimi
predpisy, technickymi normami (napt. CSN EN 1775 ed.2) a regulagnimi pozadavky pfislusného statu
(napf. TPG 70401).

Technické vlastnosti vyrobku ve vztahu k zakladnim pozadavkim na stavby:

Zakl.

. Pozadovana uroven
poz. €.

Sledovana vlastnost ZpUsob zjisténi

1 Mechanicka odolnost a stabilita

1.1 Materialy DVGW G 5614 ¢l. 4.1.1.1
az4.1.15

Ovéreni vizualni
prohlidkou na

Materialy pro v8echny jednotlivé dily a
pfipadna ochrana povrchi téchto dill
se musi volit tak, aby tvarovky
odolavaly mechanickému,

predlozenych vzorcich

a technické dokumentaci.
Vyrobce musi prokazat, ze
kvalita pouzitych materiall
odpovida stanovenym
pozadavkim. Toto Ize
prokazat predloZzenim
zku$ebnich protokoll

a osvédceni pro jednotlivé
materialy.

chemickému a tepelnému namahani
pfi predepsaném pouziti.

Kovové materialy

Tlakové dily tvarovky z kovu (napr.
télesa fitinek) musi byt vyrobeny

z materiall podle G 5614 ¢l. 4.1.1.1
az 4.1.1.5 a trubky dle EN 10255, EN
10216-1 a EN 10217-1 (EN
10204/3.1.B).

Ostatni kovové materialy se smi
pouzit pouze tehdy, pokud maji
stejnou nebo lepsi kvalitu nez
uvedené materialy s ohledem na
mechanickou pevnost, pruznost,
taZznost, schopnost tvareni a
opracovani (napf. svafovani),
odolnost proti teplotam a korozi.
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Zakl.

poz. €.

Sledovana vlastnost

ZpUsob zjisténi

Pozadovana uroven

1.2

NI LR LR L LR RN RENR AR R RN E RSN CEERN

KK

Materialy t&snéni

CSN EN 549:2020
CSN EN 682:2003
DVGW G 5614 ¢&l. 4.1.2

Elastomerova tésnéni, ktera se
dostanou do styku s provoznim
plynem, musi splfiovat pozadavky
CSN EN 549 nebo CSN EN 682.

Pomocné latky

Pomocné latky, které jsou nutné pro
montaz, nesmi nepfiznivé ovlivnit
vlastnosti t&ésnéni, trubek a dild
tvarovky. O$etfovani voskem, vodnim
sklem nebo podobnymi prostiedky je
nepfipustné.

UOUUUUUUUOUU IS II KA KI RIS

1.3

Konstrukéni provedeni

CSN 13 7100:1963 ¢&l. 65
az 68, 102 az 111
Ovéreni se provadi na
vzorcich v dodaném stavu
a dle vykresu. Je nutno
zZjistit, zda jsou spinény
stanovené pozadavky.

Trubky z uhlikové oceli musi
odpovidat predpisu DVGW G 5614 ¢l.
424,

Tlakové dily musi odpovidat pfedpisu
DVGW podle G 5614 ¢l. 4.2.1, 4.2.2.
Tvarovky a trubky musi mit hladke a
&isté vnitini i vnéjsi stény, bez ostrych
rohtl a hran, provedeni se zavity musi
byt odolné proti krutu. Rozméry musi
odpovidat vykresové dokumentaci.
Tvarovky s pfipojovacim zavitem musi
byt opatieny odpovidajicimi
pomuckami pro montéz (plochy pro
kli¢). Plochy pro kli¢ musi mit rozméry
podle CSN 23 0603 (DIN 475-2). Pii
pouziti doporuéenych trubek musi byt
tvarovky trvale pevné a tésne.
Zavitové pripoje musi byt provedeny
dle EN 10226-1.

LUUUUUUUUUUUUUO
e SIIIIVIIIINIS

!
]
J

1.4

Odolnost vnitfnimu

tlaku

DVGW G 5614 ¢&l. 4.5

Podle G 5614 ¢l. 4.5

Tvarovka s nalisovanou trubkou
véetné spoje musi byt tésna a nesmi
byt zjistén trvaly posuv na trubce.

2 Pozarni bezpecnost

=
=%
=X
=
=
=%
©]
=}
=
25
=0

2.1

Tepelna odolnost

CSN EN 1775 ed.2 pfiloha
A, metoda B
DVGW G 5614 &l. 4.10

Tvarovky nalisované na trubku musi
splnit pozadavky na odolnost proti
vysoké teploté do 650 °C po dobu 30
minut.

58

3 Hygiena, ochrana zdravi a Zivotniho prostfedi | Zakladni

pozadavek se na vyrobek nevztahuje.

4 Bezpeénost a pristupnost pri

uzivani

SOUUUUUUUUUUUUCUOUUL

4.1

PFipojky

Ovéreni se provadi na
vzorcich v dodaném stavu.
Provede se méfeni
hlavnich rozmeér(, zavitd,
vizualni kontrola tvarovky
a trubky (dle vykresu).

Povoleny jsou nasledujici pfipoje:
Zavity podle 1ISO 7-1 (EN 10226-1),
pro pretlak 5 bar do DN 50, pretlak 1
bar do DN 108.

Sroubeni pro ploché tésnéni

s prevle¢nou matici se zavitem podle
ISO 228-1. Priruby podle ISO 7005,
EN 1092-1, EN 1092-2 nebo

EN 1092-3 s hladkou tésnici plochou
nebo tésnici listou pro dany PN.
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Zakl.

poz. & Sledovana vlastnost ZpUsob zjisténi Pozadovana uroven
42 Tésnost nalisovanych |DVGW G 5614 ¢l. 4.4 Podle G 5614 ¢l. 4.4
tvarovek Za zkusebnich podminek musi byt
tvarovka tésna.
43 Tésnost pfi statickém DVGW G 5614 ¢l. 4.6 Podle G 5614 ¢l. 4.6
namahani ohybem Za zkusebnich podminek musi byt
tvarovka tésna.

4.4 Tésnost pfi provoznich | DVGW G 5614 ¢l. 4.7 Podle G 5614 ¢&l. 4.7

teplotach Za zku$ebnich podminek musi byt
tvarovka tésna.

45 Odolnost pri vibracich | DVGW G 5614 ¢l. 4.8 Podle G 5614 ¢l. 4.8

Za zku$ebnich podminek musi byt
tvarovka tésna.

46 Odolnost pfi namahani | DVGW G 5614 ¢l. 4.9 Podle G 5614 ¢&l. 4.9

krutem Za zku$ebnich podminek musi byt
tvarovka tésna.

4.7 Znaceni Udaje vyznagené na Kazda tvarovka/trubka musi byt
vyrobku musi odpovidat ¢itelné a trvanlivé znacena
stanovenym pozadavkim | nasledujicimi udaji:

a technické dokumentaci |- vyrobce a/nebo zapsana znacka
konkrétniho vyrobku. zbozi;
Kontrola se provadi - znacka ,G" nebo GT/PN ...
vizualné. - jmenovity tlak;

- vnéjsi prameér trubky (da);

- tésnéni se Zlutym oznaenim.

Na baleni musi byt uvedeno:

- oznaceni tvarovky/trubky (rozméry),

nazev, typ.
4.8 Pokyny pro instalaci Pravodni technicka Ke kazdé dodavce tvarovek/trubek se

dokumentace musi
obsahovat poZzadované
Udaje. Pouzité veli€iny
musi byt uvedeny

v zakonnych méficich
jednotkach. Kontrola se
provadi vizualni prohlidkou
dodané dokumentace.

musi pfilozit navod pro montaz.

V ném uvede vyrobce v8echny
dllezité odkazy pro pouziti trubek,
rozsah pouziti, zachazeni a montaz
tvarovek/trubek.

5 Ochrana proti hluku

Zakladni pozadavek se na vyrobek nevztahuje.

6 Uspora energie a tepla

Zakladni pozadavek se na vyrobek nevztahuje.

7 Udrzitelné vyuzivani pfirodnich zdroju

Zakladni pozadavek se na vyrobek nevztahuje.
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Pfehled pouzitych technickych pfedpisi, technickych norem, technickych dokumentt a 3
podkladi predlozenych autorizované osobé: =

. Za&kon &. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a dopinéni nékterych
zakonil, ve znéni pozdéjsich predpisl =

- Nafizeni vlady ¢&. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technicke pozadavky na vybrané stavebni
vyrobky, ve znéni nafizeni viady &. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady &. 215/2016 Sb.

- DVGW G 5614:2013 Unlésbare Rohrverbindungen fir metallene Gasleitungen; Pressverbinder

. DVGW G 5614-B1:2016 Unlosbare Rohrverbindungen fur metallene Gasleitungen;
Pressverbinder - Beiblatt 1: Erganzung fur Pressverbinder fur Rohre aus unlegiertem Stahl

- &SN EN 1775 ed. 2:2009 Zasobovani plynem - Plynovody v budovach - Nejvyssi provozni tiak <=
5 bar - Provozni pozadavky

- SN EN 437:2021 Zkugebni plyny - Zkusebni tiaky - Kategorie spotfebicu

- (SN EN 549:2020 Pryzové materialy pro tésnéni a membrany pro spotfebice plynnych paliv a
zatizeni na plynna paliva

- SN EN 682:2003 Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spoju trubek
pouzivanych pro dodavku plynu a uhlovodikovych kapalin

- CSN EN 10226-1:2005 Trubkové zavity pro spoje tésnici na zavitech - Cast 1: Vngjsi kuzelove
zavity a vnitini valcové zavity - Rozmery, tolerance a oznacovani

- SN ISO 7-1:1996 Trubkové zavity pro spoje tésnici na zavitech. Cast 1: Rozméry, tolerance a
oznacovani

- &SN EN ISO 228-1:2003 Trubkové zavity pro spoje netésnici na zavitech - Cast 1: Rozméry,
tolerance a oznaCovani

- &SN EN 10305-3:2016 Ocelové trubky pro pfesné pouziti - Technické dodaci podminky - Cast 3: =
Svarované trubky kalibrované za studena =

- SN EN 10255+A1:2007 Trubky z nelegované oceli vhodné ke svafovani a fezani zavitl - =
Technické dodaci podminky :

- SN EN 10216-1:2014 Beze&vé ocelové trubky pro tlakové ucely - Technické dodaci podminky - 3
Cast 1: Trubky z nelegovanych oceli se stanovenymi vlastnostmi pfi okolni teploté

- &SN EN 10217-1: Svafované ocelové trubky pro tlakové ugely - Technické dodaci podminky -
Cast 1: Elektricky svafované a pod tavidlem obloukové svarované trubky z nelegovanych oceli se
stanovenymi vlastnostmi pfi okolni

- CSN 23 0603:1965 Klice. Otvory klich

- (SN 13 7100:1963 Drobné armatury. Drobné armatury. V8eobecné technicke predpisy

- &SN EN 1092-1:2019 Piiruby a ptirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
pfislusenstvi, s ozna¢enim PN - Cast 1: Priruby z oceli

- SN EN 1092-2:1999 Piiruby a prirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
prislugenstvi s ozna¢enim PN - Cast 2: Priruby z litiny

- &SN EN 1092-3:2004 Piiruby a prirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
pfislusenstvi s oznaenim PN - Cast 3: Priruby ze slitin médi

- TN&. 07.10.05.b.c — Trubky, tvarovky a systém z oceli na hoflava media

- Certifikat Viega Holding GmbH & Co. KG o zavedeni a schvaleni systému managementu kvality
podle ISO 9001:2015, & 535734 QM15. Vydalo DQS GmbH Germany ze dne 2020-10-22
s platnosti do 2023-12-19, revize ze dne 2021-12-01

- Megapress G — Informace o vyrobku

- Navod k pouziti Megapress G, 03/2016

- Z-MaRe (F2), Rohrleitungssysteme / Rohrverbundungstechnik, Megapress mit SC-Contur

- DVGW type examination certificate & DG-4550CQ0400 ze dne 20.09.2022 s platnosti do
24.11.2023

- Prifbericht Nr. 122000373-1_PB ze dne 19.09.2022

- Prufbericht Nr. 122000373_PB ze dne 15.08.2022

- U-Prufbericht Nr. 120000428-18-5 ze dne 25.07.2018

- Prufbericht Nr. 120004653VP ze dne 24.11.2015

- DVGW type examination certificate & DG-5112BS0406 ze dne 15.12.2022 s platnosti do
16.10.2027

- DVGW type examination certificate ¢. DG-5113BS0392 ze dne 16.01.2023 s platnosti do =
16.10.2027 =)

- Inspection Certificate EN 10204-3.1, No. MO00100140 of 23.02.2023 =
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Upfiesiiujici pozadavky na posuzovani vyrobkl a na posuzovani systému fizeni vyroby:

Autorizovana osoba ve smyslu § 3 odst. 2 pism. b) uvedeného nafizeni viady vymezila technické
vlastnosti vyrobku, které souviseji se zakladnimi pozadavky a vymezila jejich urovné vzhledem
k uréenému pouziti vyrobku ve stavbé.

Distributor predlozil autorizované osobé& pisemné prohlaSeni, ze provedeni technickych zjisténi
vlastnosti vyrobku nezadal jiné autorizované osobgé.

Vyrobky nalezi do skupiny vyrobkl uvedenych v pfiloze €. 2 k uvedenému nafizeni vlady, seznam
vyrobku €. 7, skupina ¢. 10 b) se stanovenym postupem posuzovani shody podle § 5a.

Autorizovana osoba provede certifikaci vyrobku podle § 5a odst. 1 resp. § 5 odst. 2 pism. a), b)
uvedeného nafizeni vlady; pfezkouma predlozené podklady, provede pocate¢ni zkousku typu vyrobku
na vzorku a posouzeni zplUsobu kontroly vyrobkl distributorem ve smyslu § 5 odst. 2 pism. c)
uvedeného nafizeni viady.

Pti dohledu nad fadnym fungovanim zplsobu kontroly vyrobkl bude postupovano podle ustanoveni
§ 5a odst. 3 uvedeného nafizeni viady.

Pravidla pro pouzivani stavebniho technického osvédéeni:

Stavebni technické osvédéeni Ize pouzit pro posuzovani shody pouze po dobu, po kterou se nezmeéni
pravni predpisy, technické normy nebo technické dokumenty vyuZité ve stavebnim technickém
osvédéeni z hlediska skute¢nosti uvedenych v § 3 odst. 2 pism. b) nafizeni vliady &. 163/2002 Sb., ve
znéni nafizeni vlady ¢.312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢&.215/2016 Sb., nebo jiné skuteCnosti
podstatné z hlediska posuzovani shody, za kterych bylo stavebni technické osvéd¢eni vydano.
Stavebni technické osvéd&eni nelze pouzit jako doklad o posouzeni shody.
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