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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie =z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r.,, poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,

na wniosek:

Viega Technology GmbH & Co. KG
Viega Platz 1, 57439 Attendorn, Niemcy

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1 stanowi pozytywnag ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

t aczniki zaprasowywane Profipress
do fagczenia rur miedzianych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
26 wrzesnia 2024 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Jf 4./

drinz. Robert Geryto

Warszawa, 26 wrzesnia 2019 .

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1 zawiera 61 stron, w tym 2 Zataczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1 dotyczy wyrobéw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8986/2012.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Techniczne] sg tgczniki zaprasowywane Profipress do
taczenia rur miedzianych.

Producentem wyrobéw jest Viega Technology GmbH & Co. KG, Viega Platz 1, 57439 Attendorn,
Niemcy, a upowaznionym przedstawicielem producenta w Polsce jest Viega Sp. z oo,
ul. Hrubieszowska 2, 01-209 Warszawa. tagczniki produkowane sg w zakladach produkcyjnych
Viegastralle 1, 99518 GroRheringen, Niemcy oraz Zum Langen Acker 7, 57439 Attendorn, Niemcy.

taczniki zaprasowywane Profipress sg wykonane z miedzi, gatunku Cu-DHP wg normy
PN-EN 12449:2016 i brgzu, gatunkéw: CuSn5Zn5Pb2 i CuSi4Zn9MnP wg normy PN-EN 1982:2017 oraz
ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4571 wg normy PN-EN 10088-1:2014 (w przypadku mieszka
kompensatora).

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje fgczniki zaprasowywane typow:

— Profipress, o érednicach wewnetrznych: 12, 15, 18, 22, 28, 35, 42 i 54 mm, z uszczelkami

z elastomeru (EPDM),

— Profipress XL, o $rednicach wewnetrznych: 64,0; 76,1; 88,9 i 108,0 mm, z uszczelkami

z elastomeru (EPDM),

— Profipress S, o Srednicach wewnetrznych: 12, 15, 18, 22, 28 i 35, z uszczelkami z kauczuku
fluoroweglowego (FKM).

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace taczniki: zigczki, adaptery, fuki, kolana,
dwuztgczki, zaslepki, korki, trojniki, czwérniki, przejécia kotnierzowe, jednostki montazowe, mufy, bloki
przytgczeniowe i kompensatory, wg Zalgcznika A.

Potgczenie fgcznika z rurg uzyskuje sie przez zaprasowanie za pomoca odpowiednich narzedzi
koncowki tacznika na bosym koricu rury.

taczniki majg na zewnetrznej powierzchni karb, w ktérym umieszczona jest uszczelka. Karb
oznakowany jest na tgczniku ,zielonym punktem” (w przypadku {gcznikéw z uszczelkami z elastomeru
EPDM) oraz ,biatym punktem” (w przypadku {gcznikéw z uszczelkami z kauczuku fluoroweglowego FKM)

Ksztalt i wymiary {gcznikbw zaprasowywanych podano w Zatgczniku A. Odchytki wymiaréw
nietolerowanych odpowiadaja klasie $redniodoktadnej ,m” wg normy PN-EN 22768-1:1999. Opis
surowcow i materiatow, wyglad zewnetrzny, barwe i znakowanie podano w Zalgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

tgczniki zaprasowywane Profipress, sg przeznaczone do fgczenia rur miedzianych wg normy
PN-EN 1057+A1:2010. Stosowane sg w instalacjach wodociggowych zimnej i cieplej wody uzytkowej
oraz w instalacjach ogrzewania wodnego.
Maksymalne parametry pracy facznikéw Profipress i Profipress XL, z uszczelkg z elastomeru
(EPDM), wynoszg;
— temperatura 110°C,
— ciSnienie 1,6 MPa.
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Maksymalne parametry pracy {gcznikbw Profipress S, z uszczelkg z kauczuku fluoroweglowego

(FKM), wynosza:

temperatura 140°C,
ci$nienie 1,6 MPa.
Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr BK/W/0439/03/2019, wydanym przez Parstwowy Zakiad

Higieny w Woarszawie, {aczniki zaprasowywane Profipress z uszczelkami z elastomeru (EPDM)

odpowiadajg wymaganiom higienicznym i mogg by¢ stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do

spozycia przez ludzi.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegoélnoSci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),
wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe tgcznikow zaprasowywanych Profipress podano w tablicy 1.
Tablica 1

Poz.

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny

2 3 4

Tolerancje wymiaréw wg p. 11 Zatgcznika A PN-EN 22768-1:1999

Szczelnos€ i wytrzymatosc PN-EN ISO 1167-1 i 2:2007
polaczenia na wewnetrzne ciSnienie parametry badania:
hydrostatyczne czas badania: 48 h
brak przeciekow a) temp. 20 + 2°C,
ci$nienie 25 £ 1 bar

b) temp. 93 £ 2°C,
cisnienie 15+ 1 bar

Odpornosé potaczenia na PN-EN I1SO 19893:2018
cykliczne zmiany temperatury parametry badania:
At: 20 £ 5°C /93 £ 2°C,
cisnienie 10 bar,
czas przeplywu cieptej wody: 15 min,
czas przeplywu zimnej wody: 15 min,
ilos¢ 30 minutowych cykli:
- 5000 cykli (w przypadku tacznikow
o Srednicach 12 + 54 mm)
- 2500 cykli (w przypadku facznikéw
o Srednicach 64 + 108 mm)

brak odksztatcen
i nieszczelnoSci

Odpornos¢ potaczenia PN-EN ISO 19892:2018
na cykliczne zmiany ci$nienia parametry badania:
wewnetrznego brak odksztalcef Ap:1+£05bar/25+ 0,5 bar,
temperatura 23 + 2°C,
10000 cykli, 30 £ 5 cykli / min

i nieszczelnosci
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c.d. Tablicy 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
5 |Szczelnosc potgczenia Bk _ PN-EN 1SO 13056:2018
w warunkach podcisnienia ; TOE przeciasow, parametry badania:
zmiana ci$nienia nie przekracza iénienie: 0.8 b izei Gisnieni
005 bar cisnienie: 0,8 bar ponizej ci$nienia
! atmosferycznego, czas: 1 h
6 |Odpornos¢ potaczenia na wibracje EN 1254-7:2004
i 5 parametry badania:
br?ﬁ:;ﬁggﬁ:?w cisnienie 15 + 0,5 bar,
liczba cykli 108,
wibracje £ 1 mm, 20 Hz

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ przechowywane i transportowane
w opakowaniach fabrycznych, zabezpieczone przed bezposrednim dziataniem czynnikow
atmosferycznych i uszkodzeniem.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6Zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktdrym znak budowlany zostatl po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
adres strony internetowe] producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.
Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢é zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statlo$ci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w spos6b systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakifadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikéw,
kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedlug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badarh oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji staloSci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoélne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badari. Program badarn obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
a) wymiarow,

b) wyglgdu zewnetrznego i barwy,
c) szczelnoici i wytrzymato$ci polgczenia na wewnetrzne ci$nienie hydrostatyczne.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) odpornosci polgczenia na cykliczne zmiany temperatury,
b) odpornosci potgczenia na cykliczne zmiany ci$nienia wewnetrznego,
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c) szczelnosci polgczenia w warunkach podcisnienia,

d) odpornosci polgczenia na wibracje.

5.5. Czestotliwos¢ badan
Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentaci

zakladowej kontroli produkcji.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk {gcznikéw zaprasowywanych Profipress, ktére
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowieri Oceny, majg wplyw na spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2019 r,,
poz. 266, z péZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wilasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowiazujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna |ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wlasnosci przemysiowej, a w szczeg6lnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z poOZniejszymi
Zmianami). Zapewnienie tych uprawniern nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcoéw rob6t budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie dluzsze

niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. Test Report No. 1060919. Laboratorium zakfadowe Viega, Niemcy, 2019 .
2. BK/W/0439/03/2019. Atest Higieniczny PZH. Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie.
3. Raport z badan biezacych tgcznikéw zaprasowywanych Profipress. Laboratorium zakladowe Viega,

Niemcy, 2018 .

4. Nr DW-8511BQ0586. DVGW type examination certificate. DVGW CERT GmbH, Bonn, Niemcy,

2010r.

5. Nr DW-8511AP3139. DVGW type examination certificate. DVGW CERT GmbH, Bonn, Niemcy,

2009r.

6. Nr 120003363-1. Raport z badar tacznikéw Profipress. Materialpriafungsamt Nordrhein-Westfalen

MPA NRW, Dortmund, Niemcy, 2009 r.
7. Nr 120002577-1. Raport z badan fgcznikéw Profipress XL. Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen

MPA NRW, Dortmund, Niemcy, 2006 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN I1SO 19893:2018

PN-EN 1SO 19892:2018

PN-EN ISO 1167-1:2007

PN-EN I1SO 1167-2:2007

PN-EN 681-1:2002

PN-EN 681-1:2002/A3:2006

PN-EN 12164:2016
PN-EN 1982:2017
PN-EN 10088-1:2014
PN-EN 22768-1:1999

EN 1254-7:2004

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Rury i ksztaftki
z tworzyw termoplastycznych do gorgcej i zimnej wody. Metoda badania
odpornosci zestawu rur i ksztaltek na cykliczne zmiany temperatury
Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych. Rury i ksztaftki
z tworzyw termoplastycznych do goragcej i zimnej wody. Mefoda badania
odporno$ci potgczert na cykliczne zmiany ci$nienia

Rury, ksztaftki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesytania plynéw. Oznaczanie wytrzymatosci na cisnienie wewneirzne.
Czesc 1: Metoda ogdina

Rury, ksztaftki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesyfania plynéw. Oznaczanie wytrzymaloSci na ciSnienie wewneirzne.
Czesc¢ 2: Przygofowanie prébek do badarn w postaci rur

Uszczelnienia z elastomeréow. Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek zlgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 1: Guma
Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dolyczace
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Cze$¢ 1: Guma
MiedZ i stopy miedzi. Prety do obrobki skrawaniem w automatach

MiedZ# i stopy miedzi. Ggski i odlewy
Stale odporne na korozje. Czes$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez

indywidualnych oznaczeri tolerancji
Copper and copper alloys plumbing fittings. Part 7. Fittings with Press

ends for metallic tubes
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PN-EN 1057+A1:2010 MiedZ i stopy miedzi. Rury miedziane okragle bez szwu do wody i gazu
stosowane w instalacjach sanitarnych i ogrzewania

AT-15-8986/2012 taczniki zaprasowywane Profipress z miedzi i brazu, do fgczenia rur

Z miedzj

ZALACZNIKI

-10
.61

Zalacznik A.  Ksztalt i wymiany. .. ... ...
Zalacznik B. Surowce i materialy, wyglad zewnetrzny i barwa oraz znakowanie. ..........................
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Zatacznik A.

N e v

- Y i .T__{i
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- d >
d, mm Z, mm L, mm

12 32 14
15 38 16
18 40 18
22 49 26
28 55 31
35 59 33
42 69 33
54 95 55

Rysunek A1. tuk 90° Profipress (nr wzoru 2416)

- -

d, mm Z, mm L, mm
64,0 84 126
76,1 99 149
88,9 114 164
108,0 138 198

Rysunek A2. tuk 90° Profipress XL (nr wzoru 2416XL)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1
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d, mm Z, mm L, mm
76,1 44 97
88,9 67 120
108,0 77 140

Rysunek A3. tuk 90° Profipress XL (nr wzoru 2216XL)

a3
v
-4 d -

d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
12 14 32 34
15 16 38 41
18 18 40 42
22 26 49 51
28 31 55 60
35 33 59 63
42 33 69 71
54 55 95 96

Rysunek A4. tuk 90° Profipress (nr wzoru 2416.1)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1
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d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
64,0 84 126 126
76,1 99 149 146
889 114 164 162
108,0 138 198 195
64,0 84 126 126
76,1 99 149 146
88,9 114 164 162
108,0 138 198 195

Rysunek AS5. tuk 90° Profipress XL (nr wzoru 2416.1XL)

d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
76,1 <44 a7 112
88,9 67 120 125
108,0 77 140 145

Rysunek A6. tuk 90° Profipress XL (nr wzoru 2216.1XL)
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|
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d, mm Z, mm L, mm

12 6 24
15 7 29
18 7 29
22 11 34
28 12 36
35 15 41
42 17 53
54 22 62

Rysunek A7. tuk 45° Profipress (nr wzoru 2426)

d, mm Z, mm L2, mm
64,0 39 82
76,1 46 96
88,9 52 102
108,0 61 121

Rysunek A8. tuk 45° Profipress XL (nr wzoru 2426XL)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1
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d, mm Z mm L2, mm
76,1 30 83
88,9 32 85
108,0 36 99
76,1 30 83

Rysunek A9. tuk 45° Profipress XL (nr wzoru 2226XL)
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d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
12 6 24 26
15 7 29 29
18 7 29 30
22 11 34 36
28 12 36 40
35 15 41 42
42 17 53 52
54 22 62 64

Rysunek A10. tuk 45° Profipress (nr wzoru 2426.1)
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d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
64,0 39 82 82
76,1 46 96 92
88,9 52 102 99
108,0 57 117 115

Rysunek A11. tuk 45° Profipress XL (nr wzoru 2426.1XL)

d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
76,1 29 83 100
88,9 32 85 104
108,0 36 99 128

Rysunek A12. fuk 45° Profipress XL (nr wzoru 2226.1XL)

o™
- ~4T
LalEy Y
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d, mm Z, mm L, mm H1, mm H2, mm
12 81 99 12 24
15 93 115 12 27
18 98 120 13 31
22 118 141 17 39

Rysunek A13. Luk obejsciowy Profipress (nr wzoru 2427)
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d, mm Z, mm L, mm H1, mm H2, mm
15 90 134 20 35
18 100 144 20 38
22 1156 161 23 45
Rysunek A14. tuk obejsciowy Profipress (nr wzoru 2428)
- L2 »-
- 22 -
d1 i
4 o —3
S A \::-
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' }m-y R n-‘g
- d3 -
d1, mm d2, mm d3, mm Z1, mm Z2, mm Z3, mm L1, mm L2, mm L3, mm
28 28 15 28 28 26 52 52 48
28 28 18 28 28 27 52 52 49
42 15 42 23 34 23 59 56 59
42 35 35 29 36 31 65 62 56
54 42 42 37 39 34 77 75 70
Rysunek A15. Tréjnik Profipress (nr wzoru 2218)
L2 i
-zzb
fi "
! || =,
L] N' -
=1
I
d1, mm d2, mm d3, mm Z2, mm Z3, mm L1, mm L2, mm L3, mm
22 15 22 15 12 48 37 40

Rysunek A16. Tréjnik Profipress (nr wzoru 2418.1)
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d1, mm d2, mm d3, mm Z1, mm Z2, mm Z3, mm L1, mm L2, mm L3, mm
12 12 12 18 9 18 36 27 36
12 15 12 20 10 20 38 32 38
15 12 12 16 12 20 38 30 38
15 12 15 16 12 16 38 30 38
15 15 12 18 11 22 40 33 40
15 15 15 18 11 18 40 33 40
15 18 15 20 13 20 42 35 42
15 22 15 22 15 22 44 38 44
18 12 15 16 13 21 38 31 43
18 12 18 16 13 16 38 3t 38
18 15 15 18 13 23 40 35 45
18 15 18 10 13 10 40 35 40
18 18 15 20 13 24 42 35 46
18 18 18 20 13 20 42 35 42
18 22 18 22 13 22 44 36 44
22 12 22 16 15 16 38 33 38
22 15 15 17 16 25 40 37 47
22 15 18 17 15 22 40 37 44
22 15 22 8 15 8 40 37 40
22 18 15 19 15 28 42 37 50
22 18 18 19 15 25 42 37 47
22 18 22 19 15 19 42 37 42
22 22 15 21 15 29 44 38 51
22 22 18 21 15 29 44 38 51
22 22 22 22 15 22 44 38 44
22 28 22 24 15 24 48 39 48
28 15 22 16 19 22 40 41 46
28 15 28 16 19 16 40 41 40
28 18 22 18 19 24 42 41 47
28 18 28 18 19 18 42 41 42
28 22 22 20 19 26 44 42 50
28 22 28 13 19 13 44 42 44
28 28 22 20 19 30 48 43 52
28 28 28 23 19 23 48 43 48
35 15 35 17 22 17 44 44 44
35 18 35 18 22 18 44 44 44
35 22 28 19 22 28 46 45 52
35 22 35 19 22 19 46 45 46
35 28 28 22 22 32 48 46 56
35 28 35 22 22 22 48 46 48
35 35 22 26 22 40 52 48 63
35 35 28 26 22 35 52 48 59
35 35 35 26 22 26 52 48 52
42 22 42 17 29 17 53 52 53
42 28 42 19 29 19 55 53 55
42 35 42 22 29 22 58 55 58
42 42 42 29 29 29 65 65 65
54 22 54 19 35 19 60 58 60
54 28 54 22 35 22 62 59 62
54 35 54 26 35 26 66 61 66
54 42 54 29 35 29 69 71 69
54 54 54 35 35 35 75 75 75

Rysunek A17. Trgjnik Profipress (nr wzoru 2418)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1
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di,mm | d2,mm | d3,mm | Z1,mm | Z2, mm | Z3,mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm
64,0 35,0 64,0 32 43 32 74 70 74
64,0 420 64,0 35 43 35 78 79 78
64,0 540 64,0 41 42 41 84 82 84
64,0 64,0 64,0 46 47 46 89 a0 89
76,1 54,0 76,1 40 48 40 a0 88 90
76,1 76,1 76,1 50 b4 50 100 104 100
889 54,0 88,9 40 54 40 90 95 90
88,9 76,1 88,9 50 59 50 100 109 100
88,9 88,9 88,9 57 59 &7 107 109 107
108,0 54,0 108,0 40 66 40 100 106 100
108,0 76,1 108,0 52 70 52 112 120 112
108,0 88,9 108,0 58 70 58 118 120 118
108,0 108,0 108,0 68 72 68 128 132 128

Rysunek A18. Tréjnik Profipress XL (nr wzoru 2418XL)
L2
ez,
dl
g _
S &7 -
s R
I IHE
S {1Hell
o o ’: / o -*‘»ng ¥
N e
’f*_ e s _?r:
v (T
d3
di,mm [ d2,mm [ d3,mm [ Z1,mm | 22, mm | Z3, mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm
76,1 54,0 76,1 47 65 47 100 105 100
76,1 76,1 76,1 61 61 61 114 114 114
88,9 54,0 88,9 46 70 46 100 110 100
88,9 76,1 88,9 62 67 62 115 120 115
88,9 88,9 88,9 67 67 67 120 120 120
108,0 540 108,0 47 80 47 110 120 110
108,0 76,1 108,0 62 77 62 125 130 125
108,0 88,9 108,0 67 77 67 130 130 130
108,0 108,0 108,0 77 77 77 140 140 140

Rysunek A19. Trgjnik Profipress XL (nr wzoru 2218XL)
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d1, mm R, " d2,mm | Z1,mm | Z3,mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm
18 % 18 23 23 45 40 45
22 Ya 22 26 26 50 42 50
28 % 28 26 26 50 45 50
35 Ya 35 24 24 50 45 50
42 % 42 19 19 55 50 55
54 Ya 54 26 26 66 55 66
54 1 54 29 29 69 63 69
54 1% 54 32 32 72 66 72
Rysunek A20. Trojnik Profipress (nr wzoru 2217.1)
L2
- 22 -
T
- i —
2| AT 1 4
5l =
o ‘ |4 &
< 4 Al
g e '{|h‘ AK
l#; — ;_'.._.i
- 42 >
d1, Rp. ” dz2, Z1, Z2, Z3, L1, L2, L3, Rozmiar
P,

mm mm mm mm mm mm mm mm klucza RK
12 Y4 12 22 22 22 40 35 40 26
15 s 15 21 21 21 43 35 43 21
15 e 15 19 11 19 41 21 41 26
18 Ya 18 18 8 18 40 24 40 26
22 b 22 19 13 19 42 28 42 26
22 Y 22 25 29 25 48 45 48 32
28 Ve 28 21 17 21 45 32 45 26
28 Ya 28 29 34 29 52 50 52 32
35 b 35 19 20 19 45 35 45 26
35 1 35 34 36 34 60 55 60 39
42 Ya 42 19 35 19 55 50 55 28
42 1 42 29 40 29 65 59 65 39
54 Ve 54 26 40 26 66 55 66 28
54 1 54 30 47 30 70 66 70 39

Rysunek A21. Tréjnik Profipress (nr wzoru 2217.2)
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d1, mm G,” d2,mm | Z1, mm | Z2, mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm
16 Va 15 14 11 36 18 38
18 Ya 18 14 12 36 18 38
22 Ya 22 14 14 38 20 40
28 Ya 28 16 17 40 24 41
35 Va 35 14 21 40 28 44
42 Va 42 16 26 52 32 61
54 Ya 54 20 33 60 39 65

Rysunek A22. Trojnik Profipress z koricéwkg wsuwang (nr wzoru 2217 .4)

QA
“y
RK
d1, D2, Rp. * 21, Z2, Z3, L1, L2, L3, Rozmiar
P,
mm mm mm mm mm mm mm mm klucza RK
64,0 64,0 % 27 42 27 70 58 70 30
64,0 64,0 1 32 51 32 74 63 74 38
76,1 76,1 Ya 26 48 26 76 64 76 30
76,1 76,1 2 40 48 40 a0 74 90 65
88,9 88,9 Ya 26 54 26 76 70 76 30
88,9 88,9 2 40 53 40 90 79 90 65
108,0 108,0 Y4 28 64 28 88 80 88 30
108,0 108,0 2 40 64 40 100 90 100 65

Rysunek A23. Tréjnik Profipress XL (nr wzoru 2417 2XL)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1



ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1

21/61

d1, ” D2, Z1, Z2, Z3, L1, L2, L3, Rozmiar
Rp,

mm mm mm mm mm mm mm mm klucza RK
76,1 Y 76,1 32 51 32 85 68 85 32
76,1 2 76,1 49 51 49 102 77 102 69
88,9 Ya 88,9 32 58 32 85 74 85 32
88,9 2 88,9 49 57 49 102 83 102 69
108,0 Y 108,0 32 67 32 95 83 95 32
108,0 2 108,0 39 67 39 102 92 102 69

Rysunek A24. Trojnik Profipress XL (nr wzoru 2217.2XL)

N = A
i g ‘] \‘
v I f
¥ U - o IJ '
L
d, mm R,” Z, mm L, mm Rozmiar

! ! . ? klucza RK
12 Yo 18 14 17
12 Ya 20 37 17
14 % 17 36 19
14 Y4 22 41 22
15 Ya 17 39 19
15 Ve 24 46 19
15 Ya 28 50 22
16 Ya 22 41 22
16 Y 25 44 27
18 V4 22 44 22
18 % 27 49 22
22 Vs 25 49 27
22 Y 26 49 27
22 1 33 56 30
28 % 28 52 33
28 1 32 55 34
28 1% 34 58 34
35 1 28 53 40
35 1% 34 60 43
35 1% 37 62 50
42 1% 29 65 48
42 1% 30 66 50
54 1% 38 78 68
54 2 39 79 68

Rysunek A25. Ztaczka przejsciowa Profipress (nr wzoru 2211)
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» Rozmiar
d, mm G, Z, mm L, mm klucza RK
15 VA 21 43 19

Rysunek A26. Zigczka przejSciowa Profipress (nr wzoru 2211.4)

v fE——t
]
v e
- z -
- = Ls
. Rozmiar
d, mm R, Z, mm L, mm klucza RK
64,0 214 70 113 77
76,1 2%, 70 120 77
88,9 3 74 124 90
108,0 4 86 146 115

Rysunek A27. Zlgczka przejSciowa Profipress XL (nr wzoru 2411XL)

D
o o
% y
Z
-4 -
L.
- |
d, mm R, ” Z, mm L, mm
76,1 2% 42 95
88,9 3 47 100
108,0 4 45 110

Rysunek A28. Zigczka przejSciowa Profipress XL (nr wzoru 2211XL)
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i Rozmiar
d, mm Rp, Z, mm L, mm klucza RK
12 Yo 3 32 20
12 A 6 39 26
15 Yo 4 37 20
15 Ve 7 44 26
15 Y 7 45 30
18 Va 6 43 26
18 Ya 7 45 30
22 P 6 44 26
22 Ya 7 47 30
22 1 9 52 38
28 Ya 5 44 33
28 Y 7 47 33
28 1 9 52 38
28 14 11 56 47
35 Ya 5 47 38
35 1 3 48 38
35 1% 7 54 47
42 1% 4 61 47
42 1% 4 61 53
54 1Y% 11 72 68
54 2 9 75 70

Rysunek A29. Zigczka przejsciowa Profipress (nr wzoru 2212)

N Rozmiar
d, mm Rp, Z, mm L, mm klucza RK
64,0 2% 31 104 82

Rysunek A30. Zigczka przej$ciowa Profipress XL (nr wzoru 2412XL)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1



ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1

1 v
v
it
d, mm Rp, ” Z, mm L, mm H, mm
15 A 8 44 41
18 b 9 46 41
22 Y2 8 47

Rysunek A31. Ztgczka przejsciowa Profipress (nr wzoru 2212 .3)

A

y H 2
v | ;
B
it v
-izb-
L
-| -
d, mm Rp, ” Z, mm L, mm H, mm
18 e 9 46 50

Rysunek A32. Zigczka przejsciowa Profipress (nr wzoru 2212 .4)

A A
= o
v v
DN d, mm Z, mm L1, mm | L2, mm Rozmiar Rozmiar
: ! ! ! klucza RK1 klucza RK2
25 28 8 104 72 50 55
32 35 8 112 78 68 70

Rysunek A33. Dwuztgczka przejsciowa Profipress (nr wzoru 2215.6)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1




TR
LB |

ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1

L
- >
DN D" d, mm Z, mm L, mm
15 Y2 15 5 54
15 Ve 18 4 54
20 Ya 22 5 58
25 1 28 9 66
32 1% 35 6 78
40 1% 42 6 90
50 2 54 8 98

Rysunek A34. Zlgczka przejsciowa Profipress (nr wzoru 4213.2)

[aY]
©
v
z
>
L
-4 [
Rozmiar Rozmiar
d1, mm d2, mm L, mm Z,mm | \ucza RK1 | klucza RK2

15 16 54 16 24 26
15 20 58 20 27 30

Rysunek A35. Zigczka przej$ciowa Profipress (nr wzoru 2213)

P S == 7\ %
e (aY]
© o
v v
Z
> -
L
- >
d1, mm d2, mm Z, mm L, mm
14 15 6 49

Rysunek A36. Zigczka przejsciowa Profipress (nr wzoru 1075.12P)
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" Rozmiar
d, mm R, L, mm klucza RK
12 Ya 47 22
15 Ya 49 22
18 Va 50 22
18 Y 56 28
22 V4 53 22
22 Ya 58 27
28 1 62 34
35 1% 66 43
42 1% 78 50

Rysunek A37. Zigczka przej$ciowa Profipress (nr wzoru 2211.1)

© b
: v
Z >
L g
" Rozmiar
d, mm Rp, Z, mm L, mm Klucza RK
12 Ya 25 40 25
15 Ve 28 43 25
18 Ve 28 43 25
18 Ya 29 45 30
22 V4 30 45 25
22 Y 31 47 30
28 Y4 31 47 30
28 1 32 51 38
35 1 37 56 38
35 1% 40 61 47
42 1% 53 74 53
54 2 59 85 70

Rysunek A38. Ztaczka przej$ciowa Profipress (nr wzoru 2212.1)
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Lz

d, mm R,” Z, mm L1, mm L2, mm k'liu‘z:zzT;'I:(
12 Ye 19 36 40 15
12 Ve 19 36 44 17
15 e 23 45 47 17
15 Ve 16 38 34 19
156 Ya 29 51 59 27
18 Y2 24 46 50 21
18 Ya 24 46 55 27
22 Ya 28 51 59 27
28 1 34 58 72 36
35 1% 48 74 88 44
42 1% 29 65 60 45
54 2 70 110 120 61

Rysunek A39. tuk przejsciowy 90° Profipress (nr wzoru 2214)
- L2 -
- 'y
o
‘ {1
=
d
d, mm R, " Z, mm L1, mm L2, mm
15 Ve 23 45 30

Rysunek A40. Kolano 90° Profipress (nr wzoru 2214.1)
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d
d, mm Rp, ” Z1, mm Z2, mm L1, mm L2, mm

12 b 20 5 38 16
12 Y 22 5 40 20
15 Y 24 7 46 18
15 e 22 7 44 22
15 % 28 8 50 24
18 Ya 24 7 46 22
18 Ya 28 8 50 24
22 Y 28 10 52 26
22 % 28 10 52 26
22 1 36 10 59 29
28 Y 32 17 56 32
28 Y 34 10 58 26
28 1 36 13 59 32
35 1% 40 17 66 38
42 1% 41 22 77 43
54 2 57 29 a7 55

Rysunek A41. Kolano 90° Profipress (nr wzoru 2214.2)

i l | 8
{ B
& L
& \
i
'[
Y .|
ddb
d, mm Rp, " Z, mm L1, mm L2, mm
15 V2 7 22 55

Rysunek A42. Ztgczka kolanowa 90° Profipress (nr wzoru 2214.3)
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A "_jﬂ:k el ol i 3 ':'
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L
d, mm r," Z, mm L, mm

10 Ya 27 44
12 Y 27 44

Rysunek A43. Zigczka Profipress (nr wzoru 2213.3)

A e 3
I |
k-] i | ! ©
| |
v e .l "':'j,’x‘(?, "‘.‘; ; A
) @
- g L -

d, mm Z, mm L, mm
12 3 39
14 3 41
15 3 47
18 5 49
22 5 51
28 4 52
35 4 56
42 4 76
54 4 84

Rysunek A44. Mufa Profipress (nr wzoru 2415)

d, mm Z, mm L, mm
64,0 24 110
76,1 25 125
88,9 25 125
108,0 27 147

Rysunek A45. Mufa Profipress XL (nr wzoru 2415XL)
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d, mm Z, mm L, mm
76,1 9 115
88,9 9 115
108,0 9 135

Rysunek A46. Mufa Profipress XL (nr wzoru 2215XL)

d, mm L, mm ETmin, mm
12 39 18
15 47 22
18 49 22
22 51 23
28 52 24
35 56 26
42 76 36
54 84 40

Rysunek A47. Mufa przesuwna Profipress (nr wzoru 2415.3)

d, mm L, mm ETmin, mm
64,0 110 43
76,1 125 50
88,9 125 50
108,0 147 60

Rysunek A48. Mufa przesuwna Profipress XL (nr wzoru 2415.5XL)
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d, mm L, mm ETmin, mm
76,1 115 55
88,9 115 55
108,0 135 65

Rysunek A49. Mufa przesuwna Profipress XL (nr wzoru 2215.5XL)

A r'/i“f = v r i
° L [ k=]
ks N S Y, ! Y
ETmin ETmin
- [ 2 -4 >
L
|
d, mm L, mm ETmin, mm

15 80 22
18 80 22
22 85 24
28 g5 24
35 105 26
42 120 36
54 135 40

Rysunek A50. Mufa przesuwna Profipress (nr wzoru 2215.5)

Zmax ETmin
- > -
R — IS S N
. l s
s —— I R
Zmin MGW
-
e S
d, mm Zmax, mm Zmin, mm MGW, mm L, mm ETmin, mm
22 93 32 84 115 23
28 99 32 93 125 26
35 99 36 100 135 25

Rysunek A51. Mufa przesuwna Profipress (nr wzoru 2215.4)
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d, mm Z, mm L, mm
10 5 40
Rysunek A52. Mufa Profipress (nr wzoru 9777.9)
A
A
= =
v
Y -
-y 2 >
L, L
d1, mm d2, mm Z, mm L, mm
14 12 24 42
15 12 32 50
16 12 30 48
16 14 24 43
18 12 35 53
18 14 33 52
18 15 32 54
18 16 27 46
22 14 36 55
22 15 36 58
22 16 36 55
22 18 33 55
28 15 43 65
28 18 39 61
28 22 29 52
35 22 46 69
35 28 39 63
42 22 69 92
42 28 63 87
42 35 56 82
54 28 79 103
54 35 71 a7
54 42 64 100

Rysunek A53. Zigczka redukcyjna Profipress (nr wzoru 2415.1)
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d1, mm d2, mm Z, mm L, mm
64,0 420 67 103
64,0 54,0 60 100
76,1 54,0 91 132
76,1 64,0 92 135
88,9 54,0 98 139
88,9 76,1 91 141
108,0 540 118 158
108,0 76,1 111 161
108,0 88,9 104 154

Rysunek A54. Zlgczka redukcyjna Profipress XL (nr wzoru 2415.1XL)

EE— N\
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-~ | o
© o
5 — v
ORI ] pre e
z
-
d1, mm d2, mm Z, mm L, mm
22 12 28 45

Rysunek A55. Zigczka redukcyjna Profipress (nr wzoru 2215.1)

d1

d1, mm d2, mm Z, mm L, mm
15 14 28 52

Rysunek A56. Zlgczka redukcyjna Profipress (nr wzoru 2215.1NC)
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d1, mm d2, mm Z, mm L, mm
76,1 540 81 121
88,9 54,0 86 126
88,9 76,1 72 125
108,0 540 106 146
108,0 76,1 92 145
108,0 88,9 87 140

Rysunek A57. Ztaczka redukcyjna Profipress XL (nr wzoru 2215.1XL)

[= _'_"5.-.-\::'. o
A 1 T /@
T
= | | 1l J | ™
o i | \ H [ |3
Y : | | B _l Lifiib:i:fl '
-4
d1, mm d2, mm Z mm L, mm
15 12 8 48
18 15 7 53
22 15 10 56
22 18 9 54
28 22 11 58
35 28 13 63
42 35 13 75
54 42 19 95

Rysunek A58. Mufa redukcyjna Profipress (nr wzoru 2415.2)

| =
=
s
z
- -
L
-
d1, mm d2, mm Z, mm L, mm
12 10 5 40

Rysunek A59. Mufa redukcyjna Profipress (nr wzoru 9778.0)
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d1, mm d2, mm Z, mm L, mm
15 10 6 46

Rysunek A60. Mufa redukcyjna Profipress (nr wzoru 9778.1)

d1, mm d2, mm Z, mm L1, mm L2, mm
15 12 14 32 42

Rysunek A61. tuk redukcyjny 90° Profipress (nr wzoru 2416.2)

d1, mm d2, mm Z, mm L1, mm L2, mm
15 12 6 34 24

Rysunek A62. tuk redukcyjny 45° Profipress (nr wzoru 2426.2)
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RK1 Lo
o i
e el
I T T = A
S S -
z
- -
L
-4 [ 3
Rozmiar Rozmiar
d, mm L, mm . klucza RK1 | klucza RK2
12 30 65 25 30
15 33 77 25 30
18 36 80 24 30
22 42 89 31 37
28 48 94 40 46
35 48 100 45 53
42 49 121 50 60
54 53 133 70 78

Rysunek AB3. Dwuzigczka Profipress (nr wzoru 2260)

o S
Y Y
- Z >
-4 L |
s Rozmiar Rozmiar
d, mm Rp, Z, mm L.mm | Lucza RK1 | klucza RK2
12 4 23 56 27 30
15 1% 26 62 27 30
15 Y 31 66 30 30
18 VA 28 65 27 30
18 Y% 33 68 30 30
22 Y 32 72 34 37
22 1 42 78 40 37
28 %4 22 62 32 46
28 1 33 76 44 46
35 1V 36 82 50 53
42 1% 38 96 56 60
54 2 28 65 67 78

Rysunek A64. Dwuzigczka przejéciowa Profipress (nr wzoru 2262)
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o Rozmiar Rozmiar
d, mm R, Z, mm Lomm | \jucza RK1 | Klucza RK2

12 a 40 58 30 27

12 Ya 44 61 30 27

15 Ya 43 65 30 27

15 Y% 47 69 30 28

18 Ya 45 67 30 27

18 Y 50 72 30 28

22 b 50 74 37 34

22 Y 50 74 37 34

22 1 51 75 37 34

28 Y 58 82 46 44

28 1 54 78 46 44

35 1% 63 88 53 50

42 1% 65 101 60 55

54 2 67 107 78 70

Rysunek A65. Dwuzigczka przej$ciowa Profipress (nr wzoru 2265)
A A
v
v
Rozmiar Rozmiar
d, mm Rp, ” Z1, mm Z2, mm L1, mm L2, mm klucza klucza
RK1 RK2

12 Ya 36 18 53 28 28 30
15 Yo 38 18 60 33 28 30
18 Ya 40 18 62 33 28 30
18 Ya 42 23 64 39 33 36
22 Ya 47 23 70 39 33 37
22 1 50 25 74 44 40 37
28 1 57 28 81 47 40 46
35 1% 60 35 85 56 47 53
42 1% 72 38 108 59 55 60
54 2 74 43 114 68 69 78

Rysunek A66. Dwuzigczka przejsciowa Profipress (nr wzoru 2255)
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IR
L B |

- Rozmiar
d, mm G, Z, mm L1, mm L2, mm klucza RK
76,1 3 42 111 14 96
88,9 3% 42 111 14 110

Rysunek A67. Dwuziaczka przylgczeniowa Profipress XL (nr wzoru 2263XL)

" Rozmiar
d, mm G, Z, mm L1, mm L2, mm KiicEs RK
12 Y 17 41 6 22
12 Ya 13 30 7 24
12 Y 10 27 9 30
15 Yo 19 41 7 22
15 Ya 15 37 6 24
15 Y4 12 34 8 30
15 1 11 33 8 36
15 1% 14 36 12 50
18 Y4 14 36 8 30
18 1 11 33 8 36
22 Y 20 44 8 30
22 1 16 39 8 37
22 1% 13 36 10 50
22 1% 13 36 8 52
28 1 18 50 8 37
28 1% 18 42 10 46
28 1% 15 38 11 52
35 1% 18 44 10 53
35 2 14 51 12 64
42 1% 22 58 10 60
42 2 20 56 14 66
54 2% 22 62 14 72
54 2% 13 53 12 78
54 2% 16 56 16 84
54 2% 16 56 16 88

Rysunek A68. Dwuzigczka przylgczeniowa Profipress (nr wzoru 2263)
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HK‘,
(o= u—" . '
v ! “_\j
i z & L2 =
- l L -
» Rozmiar
d, mm G, Z, mm L1, mm L2, mm klucza RK
15 ¥ 41 48 8 29
18 Ya 41 48 8 29
22 1 42 50 8 36
28 1% 44 54 10 46
35 1% 46 56 10 52
42 1% 63 74 12 58
54 2% 57 68 11 74

Rysunek A69. Dwuzigczka przylgczeniowa Profipress (nr wzoru 2264)

5 Rozmiar Rozmiar
d, mm Rp, Z, mm Lomm | lucza RK1 | klucza RK2
15 Ya 18 54 37 34
15 Y% 25 64 37 34
18 V) 20 58 46 44
18 Ya 19 58 46 A4
22 % 21 63 55 50
22 1 23 65 55 50
28 1 23 65 55 50
35 1% 21 68 70 62
42 1% 19 77 73 68
54 2 24 90 88 83

Rysunek A70. Dwuztgczka Profipress (nr wzoru 2267)
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d, mm Z, mm L, mm
12 20 23
15 22 25
18 24 27
22 25 28
28 26 29
35 29 32
42 38 42
54 42 46

Rysunek A71. Zaslepka Profipress (nr wzoru 2456)

L2
8 7 |

d, mm Rp, ” Z, mm L1, mm L2, mm kﬁ::::';‘k
64,0 Ya 41 100 78 30
76,1 Y4 41 107 84 30
88,9 Ya 41 107 84 30
108,0 Ya 42 118 96 30

Rysunek A72. Zaslepka Profipress XL (nr wzoru 2456XL)

d, mm Rp, ” Z, mm L, mm
76,1 Ya 12 76
88,9 Ya 11 77
108,0 Y 15 89

Rysunek A73. Zaslepka Profipress XL (nr wzoru 2256XL)
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A
Y
d
-5 [
d, mm L, mm
16 29
18 29
22 30
28 31
35 36
42 46
54 55
Rysunek A74. Korek Profipress (nr wzoru 2457)
iz
e e
|
DN d, mm Z, mm L, mm Bl,mm | B2, mm | @1, mm | @2, mm k, mm
25 28 42 65 16 21 115 14 85
32 35 44 70 16 21 140 18 100
40 42 47 83 16 21 150 18 110
50 54 50 90 16 21 165 18 125
Rysunek A75. Przejscie kotnierzowe Profipress (nr wzoru 2259.5)
i = ‘
F ; '
v g‘
A B1
DN d, mm Z, mm L,mm | B, mm | B2, mm | @1, mm k, mm 22, mm
65 64,0 28 72 16 18 185 145 18
65 76,1 28 78 16 18 185 145 18
80 88,9 30 80 18 20 200 160 18
100 108,0 32 92 18 20 220 180 18

Rysunek A76. Przejscie kotnierzowe Profipress XL (nr wzoru 2459.5XL)
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-II®
I N N

A
s
PR
. ,"|' ';’“ Iy
L2 LUg)
[T
r 1 g
v [ i
181
o _-82
DN d, mm Z, mm L,mm | Bi,mm | B2, mm | @1, mm | @2, mm k, mm
65 76,1 25 78 16 21 185 18 145
80 88,9 27 80 18 23 200 18 160
100 108,0 17 80 18 23 220 18 180
Rysunek A77. Przejscie kotnierzowe Profipress XL (nr wzoru 2259.5XL)
- L =
A 1 ;
A i
-
.i
s« | | e
A
s
v
v.[] @
v 7 i
B1
o B2
DN Rp, ” @1, mm L, mm B1, mm | B2, mm | @2, mm k, mm
65 2% 185 32 16 18 18 145
80 3 200 34 18 20 18 160
100 4 220 38 18 20 18 180
Rysunek A78. Przejscie kolnierzowe Profipress XL (nr wzoru 2259.2XL)
L3 . L2 .z
= : ‘22
v‘ 1‘ ey |
- | ; il n
i | -3
o 1 s
i
|
-« »
v ‘ —
1ub
d, mm Rp,” L, mm Zi,mm | Z2, mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm | L4, mm
15 Va 45 28 8 50 45 13

Rysunek A78. Kolano ze zigczkami nasciennymi Profipress (nr wzoru 2225)
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‘LG - L2 -
122b
A [
5 f s
i . «
TR
¢
H ]
- d -
d, mm Rp, ” Zi,mm | 22, mm | L1, mm | L2, mm [ L3, mm | L4, mm
12 Ve 22 5 40 20 11 21
15 Y2 22 7 44 22 13 19
18 Y 22 7 44 22 14 19
18 Ya 28 13 50 24 16 21
22 Ya 26 9 50 24 18 21
22 Ya 26 11 50 27 18 21
Rysunek A80. Kolano ze zlgczkami nasciennymi Profipress (nr wzoru 2225.5)
- L3 - L2 -
zZ2
s ol 2 o
< S o
— 11 /4 T A
o ifd-=plf B
- L | - -4 v
~ " 1 |3 34
rd M W ':_‘f';”‘
I; |
v 3 S—
4d -
d, mm Rp, ” Zi,mm | Z2 mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm | L4, mm
15 Ya 24 12 46 22 45 21
Rysunek A81. Kolano ze zigczkami nasciennymi Profipress (nr wzoru 2225.6)
L4
- >
L3 z3
- L2 o -4 b -
e L i
A A ()O /\} ) { {Lﬂ 2'
— Y = \\‘ \ j ¥
~N \ ‘}":L"J’
v oy I J
A EE==
\ i i | r
d1 d2
-« - >
z2
- -
d1, mm Rp,” d2,mm | Z1,mm [ Z2 mm | Z3,mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm | L4, mm
15 Ya 15 34 50 8 56 40 13 23
18 Y 18 34 50 8 56 40 14 23
22 Ya 22 40 50 8 63 40 16 23

Rysunek A82. Podwojne kolano ze zigczkami nasciennymi Profipress (nr wzoru 2228.7)
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L2 -
I

e L1 "
d1, mm Rp, ” d2, mm Z1, mm Z2, mm L1, mm L2, mm L3, mm
15 Y 15 48 8 92 36 13
22 Ya 22 57 28 104 43 19

Rysunek A83. Trojnik ze ztgczkami nasciennymi Profipress (nr wzoru 2217.3)

4 = 3
. H ]
s 5
AET o CeNoNten o ks
- ED -
- ::; L d
.Rp‘
i =T T
A 14 1:_1
“‘ "_ﬁ:fll' = ==,
d, Rp, L, Z1, Z2, L2, | L3, L4, | L5, L6, L7, L8, L9, L10, L11,
mm & mm |[mm | mm | mm |[mm | mm | mm mm mm mm mm mm mm
15 b 45 24 8 45 18 26 70 100 150 200 222 200 222
Rysunek A84. Jednostka montazowa Profipress (nr wzoru 2221)
[ B -5
T e, I ey IO
VNT -~ { ) ( f.‘
.l_' e v
- b2 P
LB
- L7 il L8
- Lo | -
LS
-1 |
| Rp -
4 (=] T=g)
£ 1§
i [ } 1t
vy ! Jl 11__@4
Ja WO WO
-a‘ bzf‘n“.n:-. oI e
d, Rop. * L; zZ1, Z2, L1, L2, L3, L4, L5, L6, L7, L8, L9,
mm P, mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
15 VA 45 24 8 46 45 18 26 32 80 100 35 156

Rysunek A85. Jednostka montazowa Profipress (nr wzoru 2221.1)
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d
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v v@ | | .“
L&
I-Hp-
&S L
d,mm | Rp,” [ ZV 22, L1, L2, L3, L4, L5, Ls, L7,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
15 Ya 24 12 46 22 17 25 25 50 150
Rysunek A86. Jednostka montazowa Profipress (nr wzoru 2222)
I-d-'
A 3 ;) J oot |
- ﬁ ==
—~ ; Ba, SR
S QTo =]
- LE »-
- il | 3
o EEE k.. B
e < 2 R l\"L?v‘»j ¥
o —/ i hk"v_‘:ﬁ:_{l_;)
d,mm | Rp,” | 2\ 22, L1, L2, L3, L4, L5, Ls, L7,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12 Y 20 9 38 16 14 21 25 40 120
Rysunek A87. Jednostka montazowa Profipress (nr wzoru 2222 6EX)
I—d-q
i =
i O BRI O
L s
L6
- >
L
'y = =,
Wy '@
‘ﬁ‘ i;,# S WL _'%3,,}4} 2‘
d, mm Rp, " Zi,mm | Z2,mm | L4, mm | L2, mm | L3, mm | L4, mm | L5, mm | L6, mm
15 Ya 24 12 46 22 17 25 50 150
Rysunek A88. Jednostka montazowa Profipress (nr wzoru 2222.05)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1



IThE
2

46/61 ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1
d
i 1 =
‘I ~ P ( “.
ooa i Ll
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vr | O 2]
- 2 Ld
- LS -
Rp-
g )
d, mm Rp, ” Zi,mm | Z2, mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm | L4, mm | L5, mm | L6, mm
15 Ya 24 12 46 22 17 25 55 100
Rysunek A89. Jednostka montazowa Profipress (nr wzoru 2222 .2)
L1
Z1
pr o
Vo T v T
L B 0] o = |
g e e
- L ==
| =i 4
B IO (84 S
Y
- L5 L
d1, Rp. * d2, Z1; 22, L1, L2, L3, L4, LS, L6,
mm P, mm mm mm mm mm mm mm mm mm
22 Y4 22 10 49 96 26 24 14 310 60
Rysunek A90. Jednostka montazowa Profipress (nr wzoru 2218.4)
- Rp -
(s ) '
1 [
e o Ao
l! | 4 A (|\\: -
5' rL., } ' H a v oy
L
i v
el Z1
L1
- -
A L3 N
Rp,” Z1, mm Z2, mm L1, mm L2, mm L3, mm M, mm
Va 10 10 25 25 40 8
Y4 13 13 29 29 47 8
1 15 15 34 34 57 8

Rysunek A91. Kolano przylgczeniowe 90° Profipress (nr wzoru 94477.0-713)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1



I-Il® .
R [ ] ITB-KOT-2019/1110 wydanie 1 47/61
A
i
o © [ ]
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A
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L
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d, mm Z, mm L, mm @, mm
15 100 144 23
18 104 148 27
22 102 149 34
28 121 168 41
35 123 174 50
42 127 199 60
54 137 217 72
Rysunek A92. Kompensator Profipress (nr wzoru 2251)
- L5 -
-'(12‘
o h
Sy
di,mm | d2, mm d3,mm | Z1,mm | Z2, mm L1, mm L2, mm | L3, mm L4, mm | L5 mm
22 10 22 14 32 38 50 87 55 50
22 15 22 14 36 38 58 87 55 50
Rysunek A93. tacznik rozdzielczy Profipress (nr wzoru 2252)
& L1 L6 -
- z ! -
I-ﬂzﬂ
] “4.' — 4
Siab A 7
Mo B RE
=l Tl
- e B L3
L4 g L4
d1, d2, Z1, Z2, Z3, Z4, Z5, L1, L2, L3, L4, LS, L6, L7,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
15 15 33 28 28 28 33 55 50 50 50 55 50 55
18 15 33 28 28 28 33 55 50 50 50 55 50 55
22 15 32 28 26 26 33 55 50 50 50 55 50 55
22 18 32 28 26 26 33 55 50 50 50 55 50 55

Rysunek A94. Czwornik Profipress (nr wzoru 2249.3)
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d2
=i .
e
Jt H o™
== A
R \ S N
E‘ } 1 | v
v _J__, - -
ETmin .'__—__‘ ETmin
Ll
d1, mm d2, mm ETmin, mm Z, mm L1, mm L2, mm
15 15 22 20 50 42
18 15 22 20 50 42
22 15 24 24 50 46

Rysunek A95. Zigczka czwornikowa Profipress (nr wzoru 2244)

N‘ i ‘ ‘ :V v
Sr Ly i
di,mm [ d2, mm | Z1,mm | 22, mm | L1, mm | L2, mm
15 15 26 26 48 48
18 15 27 27 49 49
22 15 26 30 50 52
28 15 30 33 54 55
Rysunek A96. Czwornik Profipress (nr wzoru 2248)
1
et 53
| My oy
a il
=
i
(=9
~
[
v -
di,mm [ d2, mm | Z1, mm | Z2, mm | L1, mm | L2, mm
18 15 20 24 42 46
22 15 19 20 42 48

Rysunek A97. Czwornik 24° Profipress (nr wzoru 2247)
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bﬁﬂu@J

" @D) ] WL

G

- -

G,” Z1, mm L, mm Rozmiar klucza RK
Y 48 54 30

Rysunek A98. Zigczka przylaczeniowa do grzejnika Profipress (nr wzoru 1096.5)

rozstaw Z2
[ - - »
G,” Z1, mm Z2 L, mm Rozmiar klucza RK
Ya 42 27 47 30

Rysunek A99. Zigczka przylgczeniowa do grzejnika Profipress (nr wzoru 1097.5)

G,” Z1, mm L, mm Rozmiar klucza RK
Ya 62 68 30

Rysunek A100. Ztgczka przylgczeniowa do grzejnika Profipress (nr wzoru 1096.0)

G

-

;' @#’ ,‘ ,} : ﬂ CJ

wl rozstaw = ‘Z Zb
G,” Z1, mm Z2, mm L, mm Rozmiar klucza RK
Ya 43 26 47 30

Rysunek A101. Zigczka przylaczeniowa do grzejnika Profipress (nr wzoru 1097.0)
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G2
- L
A
- |

4

G1

- | &
G1,” G2,” L, mm Rozmiar klucza RK
Ve Y4 22 12

Rysunek A102. Adapter Profipress (nr wzoru 1096.8)

A -

|

D |

- R
D, mm L, mm

22 9

Rysunek A103. Adapter Profipress (nr wzoru 1096.9)

RK
A
A F
o (@]
' " "y )
= \J
Ll
L
- L
d, mm G,” L, mm Rozmiar klucza RK
12 Y 14 30
15 Y4 14 30

Rysunek A104. Dwuzigczka przytaczeniowa Profipress (nr wzoru 94385.1)
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R,” a2 L, mm
¥ Y

Rozmiar klucza RK
27

Rysunek A105. Adapter Profipress (nr wzoru 1022.6)

4 fF T ‘_T,'L RK
= o o e — |l
Yoy 1— J
G1
G1,” G2,” Z, mm L, mm Rozmiar klucza RK
Ya Ya 17 25 30
Rysunek A106. Adapter Profipress (nr wzoru 1022.5)
=1
L - | i o
dmm | 21, mm | Z2, mm L, mm | L2, mm | L3, mm L4, mm | H1,mm | H2, mm
15 50 165 105 55 110 210 198 210
15 50 235 105 55 110 210 258 280

Rysunek A107. Blok przytaczeniowy do grzejnika Profipress (nr wzoru 1097.6)

d, mm

H, mm

Z, mm

L1, mm

L2, mm

L3, mm

L4, mm

H1, mm

H2, mm

15

150

50

105

214

55

210

109

130

Rysunek A108. Blok przylgczeniowy do grzejnika Profipress (nr wzoru 1097.9)
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Q‘d’b
' 1 _‘ 1
l 1 I ‘ t}ﬁl—Fj
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o o) <y
-1. z3 - Z; J
d, mm G,” Z1, mm Z2, mm Z3, mm L, mm
15 Y 14 11 50 118
Rysunek A109. tacznik przytaczeniowy do grzejnika Profipress (nr wzoru 1097.7)
TP ¢ AL~
1@ n
: {0
(v:= i ‘ [-=~" " k[
' | [] (5:‘
@, Z1, 22, Z3, Z4, L1, L2, L3, L4, L5, L6, L7,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
15 19 69 35 50 34 84 72 22 25 40 1

A
©
Y e Y
- >
L
~d |
d, mm Z, mm L, mm
15 25 47
18 26 48
22 28 52

Rysunek A111. Adapter Profipress (nr wzoru 2233.5)

Rysunek A110. £gcznik przytaczeniowy do grzejnika Profipress (nr wzoru 2277.2)
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74 |
- >
L.
-q >
Z, mm L, mm
15 30

Rysunek A112. Adapter Profipress (nr wzoru 2233.6)

d1, G.” dz2, Z1, Z2, Z3, L1, L2, L3, L4, L5,
mm ’ mm mm mm mm mm mm mm mm mm
15 Ve 15 26 35 50 48 70 131 13 31
18 e 18 26 35 50 48 70 131 13 31

Rysunek A113. Zigczka przylgczeniowa do grzejnika Profipress (nr wzoru 2273.1)

L2

- Rozmiar
d, mm R, Zmm | Limm | L2mm | L3, mm [, RK
15 % 39 49 28

Rysunek A114. Dwuzigczka prosta Profipress (nr wzoru 2272.1)
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- Rozmiar
d, mm R, Zmm | L1, mm | L2, mm klucza RK
15 s 67 89 34 29

Rysunek A115. Dwuzigczka katowa Profipress (nr wzoru 2272.2)

-5 >
d, mm Z, mm L, mm
22 56 69
28 58 74
35 62 77
42 82 100
54 90 113
64 102 122

Rysunek A116. Zigczka (dysza Venturiego) Profipress (nr wzoru 2211.5)

N 4- zz i
d, mm Rp, " G, " L, mm Zi,mm | Z2 mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm
15 Ve Y 25 25 27 47 25 18
15 Y % 35 25 22 47 35 18
15 Ya Ya 55 25 42 47 55 18
15 Y Y 65 25 52 47 65 18

Rysunek A117. Kolano $cienne Profipress (nr wzoru 2232.1)
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d, mm Rp,” G," L, mm Zi,mm | Z2,mm | L1, mm | L2, mm
15 Ya % 30 26 46 68 31

Rysunek A118. Dwuzigczka $cienna Profipress (nr wzoru 2232.3)

d, mm R,” Z, mm L, mm kﬁ:::zz':';:(
12 Y 18 35 17
12 Y 20 37 17
15 VA 24 46 19
18 b 22 44 22
18 Y 27 49 22
22 Y 26 49 27
22 1 33 56 30
28 1 32 1] 34
28 1% 34 58 34
35 1 28 53 40
35 1% 34 60 43
35 1% 37 62 50

Rysunek A119. Zigczka przejsciowa Profipress S (nr wzoru 4511)

»n Rozmiar

d, mm G, Z, mm L, mm klucza RK
18 Ya 21 43 24
22 1 26 50 31

Rysunek A120. Zigczka przej$ciowa Profipress S (nr wzoru 4511 4)
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RK

n Rozmiar

d, mm R, Z, mm L, mm klucza RK
12 Y 3 32 20
15 Ya 7 44 26
18 % 6 43 26
18 Ya 7 45 30
22 Y4 7 47 30
22 1 9 52 38
28 1 9 52 38
35 1% 7 54 47

Rysunek A121. Zlgczka przejsciowa Profipress S (nr wzoru 4512)

d, mm Z, mm L, mm
12 3 39
15 3 47
18 5 49
22 5 51
28 4 52
35 4 56

Rysunek A122. Mufa Profipress S (nr wzoru 4515)
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d1, mm d2, mm Z, mm L, mm
15 12 32 50
18 15 32 54
22 15 36 58
22 18 33 55
28 15 43 65
28 18 39 61
28 22 30 54
35 22 46 69
35 28 39 63

Rysunek A123. Zigczka redukcyjna Profipress S (nr wzoru 4515.1)

d, mm Z, mm L, mm
12 14 32
15 16 38
18 18 40
22 26 49
28 31 55
35 33 59

Rysunek A124. tuk 90° Profipress S (nr wzoru 4516)
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d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
12 14 32 34
15 16 38 40
18 18 40 42
22 26 49 51
28 31 55 60
35 33 59 63
Rysunek A125. tuk 90° Profipress S (nr wzoru 4516.1)
- LZ -
d1,mm| Rp,” [d2, mm|z1, mm|Z2, mm|Z3, mm|L1, mm|L2, mm |L3, mm| SFozmiar
klucza RK
15 % 15 18 6 18 40 21 40 -
18 % 18 18 8 18 40 24 40 26
22 % 22 18 13 18 42 28 42 26
28 Y 28 21 16 21 44 32 44 26
35 % 35 19 20 19 44 34 44 26

Rysunek A126. Trojnik Profipress S (nr wzoru 4517.2)
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di,mm [ d2,mm | d3,mm | Z1,mm | Z2, mm | Z3, mm | L1, mm | L2, mm L3, mm
12 12 12 16 12 16 38 30 38
15 12 15 16 12 16 38 30 38
15 15 15 18 1 18 40 33 40
18 15 18 18 13 18 40 35 40
18 18 18 20 13 20 42 35 42
22 15 22 17 15 17 40 37 40
22 18 22 19 15 19 42 37 42
22 22 22 19 15 19 42 38 42
28 15 28 17 19 17 41 41 41
28 18 28 16 19 16 40 41 40
28 22 28 20 19 20 44 42 44
28 28 28 24 19 24 48 43 48
35 22 35 16 22 16 43 45 43
35 28 35 22 22 22 48 46 48
35 35 35 26 26 26 52 48 52

Rysunek A127. Trojnik Profipress S (nr wzoru 4518)

d, mm Z, mm L, mm
12 6 24
15 7 29
18 7 29
22 11 34
28 12 36
35 15 41

Rysunek A128. tuk 45° Profipress S (nr wzoru 4526)
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- d -
d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
12 6 24 26
15 7 29 29
18 7 29 30
22 11 34 36
28 12 36 40
35 15 41 42
Rysunek A129. tuk 45° Profipress S (nr wzoru 4526.1)
X _Ej ; ; ) &
LI LIRS
-]
- S R
d, mm Z, mm L, mm g, mm
15 100 144 23
18 104 148 27
22 102 149 34
28 121 168 41
35 123 174 50
Rysunek A130. Kompensator Profipress S (nr wzoru 4551)
iu RK1
i A
T Il al
D‘ - [ 1 n:‘
o e |
- 5 - |
’ L
2 Rozmiar Rozmiar
o, am Rp, </ Ly Fam klucza RKA klucza RK2
15 Ya 26 62 30 27
18 Ya 33 68 30 30
22 Y4 32 72 37 34
28 1 33 76 46 43
35 1% 36 82 53 50

Rysunek A131. Dwuzigczki przejsciowe Profipress S (nr wzoru 4562)
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Zatacznik B.

B1. Surowce i materiaty

Do produkcji fgcznikéw Profipress, Profipress XL i Profipress S powinny by¢ stosowane:

-  korpus — miedz, gatunku Cu-DHP, wg normy PN-EN 12449:2016 lub braz, gatunku CuSn5Zn5Pb2
lub CuSi4Zn9MnP wg normy PN-EN 1982:2017,

—  uszczelka typu O-ring — kauczuk etylenowo — propylenowy EPDM, wg normy PN-EN 681-1:2002
i PN-EN 681-1:2002/A3:2006,

- uszczelka typu O-ring - kauczuk fluoroweglowy (FKM), wg normy PN-ISO 1629:2017,

-  mieszek kompensatora — stal odporna na korozje, gatunku 1.4571 wg normy PN-EN 10088-1:2014,

koricowki przytaczeniowe kompensatora — braz, gatunku CuSn5Zn5Pb2 lub CuSi4ZnSMnP wg

normy PN-EN 1982:2017.

B2. Wyglad zewnetrzny i barwa
Wyroby powinny by¢ wolne od widocznych wad powierzchniowych, a barwa jednolita.

B3. Znakowanie

Kazdy gcznik powinien by¢ oznakowany czytelnie i trwale napisem Zawierajgcym co najmnie;j:
-  nazwe lub znak producenta,

- wymiar koricowki zaprasowywanej w mm i/lub wielko$é gwintu.
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