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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr.05 “Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incalziri,
climatiziri, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, analizind documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentatd de
firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania si inregistrata cu nr. 230715 din data de 17.07.2023,
referitoare la produsele: “Fitinguri din cupru sau bronz cu imbinare prin sertizare pentru instalatii
de apd” fabricate de firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania, elaboreaza prezentul Agrement
Tehnic nr. 017-05/3990-2023, in conformitate cu normativele: I 9-2022: Normativ privind
proiectarea, executia si exploatarea instalatiilor sanitare aferente cladirilor, I 13-2015: Normativ
pentru proiectarea, executarea §i exploatarea instalatiilor de incdlzire centrald, cu modificarile si
completarile ulterioare, 1 5-2022: Normativ pentru proiectarea executarea si exploatarea
instalatiilor de ventilare si climatizare, P 118/2-2013. Normativ privind securitatea la incendiu
a constructiilor. Partea a II a. Instalatii de stingere cu modificarile si completérile ulterioare, cu
certificatele emise de DQS din Germania, CSTB-Centre Scientifique et Technique du Bétiment din
Franta, TGM- Technologisches Gewerbemuseum din Austria si cu documentele tehnice roménesti
aferente domeniului de referinta, toate valabile la aceastd data.

1. Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinti.

Fitingurile din cupru 99,99% sau din
bronz marca CC499K/CuSn5Zn5Pb2-C sau
marca CC246E/CuSi4Zn9MnP-C sunt fabricate
de firma VIEGA GmbH & Co. KG din
Germania prin procedeele de turnare sau
forjare (bronz) si de presare (cupru).

Fitingurile din cupru sau bronz se
produc cu denumirea comercialda PROFIPRESS si
PROFIPRESS XL si sunt elemente de instalatii
care realizeazd imbinarea prin sertizare a
tevilor din cupru utilizate in instalatii de
alimentare cu apd rece, apd caldd, apa
conventional curatd, incdlzire, ricire si
instalatii de stingere a incendiilor.

I) Fitingurile din cupru se produc de tipurile
si caracteristicile urmaétoare:

-curbe la 45° 90°, Dine 12+108,0 mm;
-curbe la  45° 90° DinXDext,
108,0x108,0 mm;

-curbe de ocolire, Dint 12+22 mm;
-curbe de ocolire, DintXDext. 12%12+22x22
mm;

-teuri egale, Dine 12+108,0 mm;
-teuri  reduse, Dint1XDint2XDint3,
12+108x88,9x108 mm;

-teu redus, Dint1XDint2XDext3, 22%15%22 mm;
-teuri reduse, Dint.1XDint2XDint 3
64,0x%"x64,0+-108x2"x108 mm;

-nipluri, Dint XDext. 64x2%2"+108%4";

-nipluri, Dine XDint 64%2'2";

-mufe, Dint 12+108,0 mm;

-mufe lungi, Din. 12+108,0 mm;

-reductii, Dint*Dext, 15x12+ 108,0x88,9

12x12+

12x15x%

ii, Dint1%Dint2, 15%12+54x42 mm;
; /3990-2023

-curba redusa la 45° 90° DintXDext, 15%12
mm;

-capace, Dint 12+54 mm;

-dopuri, Dext. 15+54 mm;

-capace, Dint XDint, 64,0x%" +108,0x%";
-flanse, Dint. 64+108 mm;

I1) Fitingurile din bronz, se produc de tipurile
si caracteristicile urméatoare:
-teuri reduse,
28x28x15+54x42%x42 mm;

- teuri egale, Dine. 76,1+108,0 mm;

- teuri reduse, Dint1%Dint2XDint3, 76,1%54x
76,1+-108%x88,9%x108 mm;

Dint1XDint2XDint 3,

-teuri reduse, Dint 1 XDext 2XDint 3
18x%"x18+54x1%"%x54 mm;
-teuri reduse, Dint1XDint2XDint 3

12x%"x12+54x1"%54 mm;

-teu pentru prelevare probe, Dint.1XDint2XDext3,
15x%"x15+54x"%"x54 mm;

- teuri reduse, Dint1XDint2%Dint3, 76,1 %%"%
76,1+108%2”x108 mm;

-nipluri, Dint XDext, 12x%"+108x4";

-nipluri, Dint1%Dint2, 12x%"+88,9x 32";

-nipluri, Dint1XDint2, 25x28+32x35 mm;

-nipluri, Dint1XDint2, 16x15+50x35 mm;

-mufe, Dint XDext, 16x15+50x35 mm;
-mufe, Dext1XDext2, 12x%2"+42x1%.";
-mufe, Dext 1 XDint2, 12x%2"+54x2";
-mufe cu piulitda olandeza,
12x%"+54x2";

-curbe 1a 90°, Dint XDext. 12x%"+54%2";
-cot 1a 90°, Dint XDext. 15x%2";

-cot 1a 90°, Dint1XDint2,12x%"+54x2";

-cot 12 90°, Dext XDint. 15%%5";

-cot la 90° de trecere prin perete cu talpa,

Dint XDext.,
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Dint XDext,, 15x%", L=25+65 mm:;

-trecere prin perete, Ding XDext, 15x2";

-mufd , Dint, 10 mm;

-mufd lungd, Din, 15+54 mm;

-mufd lungd, Dint XDext, 22x22+35x35 mm;
-mufe reduse, Dint1 XDint2, 12+15x10, 22x12 mm;
-reductii, Dext XDint, 22x12 mm;

-racord olandez, Dint. 12+54 mm;

-racord olandez, Dint1%Dint2, 12x%"+54x2";
-racord olandez, Dint XDext, 12x%"+54x2";
-coturi olandeze cu etansare cu garniturd,
Dint.xDext., ]2><'/2".;.54x2”;

-flanse cu mufé, Dint, 28 +54 mm;

-flanse cu mufé, Din, 3"+4";

-coturi cu talpd si urechi de fixare, Dint.1%Dint2,
12xY5"+22%%";

-racord dublu cu talpd si urechi de fixare,

-racord in cruce,  Dint1XDint2XDint 3%Dint 4
18x15x18x15+ 28x15%28x15 mm;
-piese de legatud, Dine. 15 mm;
- piese de legdtud  Dint1*Dint2%Dint3,
18x15x18+22x18%x22 mm.

Presiunea maximd de lucru pentru
fitingurile din cupru si bronz este de 16 bar,
iar temperatura de lucru este de +110°C.

1.2 Identificarea produselor.

Fitingurile PROFIPRESS din cupru sau
bronz cu imbinare prin sertizare pentru pentru
instalatii de apd fabricate de firma VIEGA
GmbH & Co. KG din Germania sunt marcate
la fabricatie, pe marcaje, indicandu-se:

-sigla firmei;

-standardul de fabricatie;

-diametru;
Dint1 XDint2XDint 3, 15%%2"x15+22x}2"%22 mm; -presiune;
-teu cu talpd si urechi de fixare, -cod produs.
Dint 1 XDint2XDint.3, 15x%2"x15+22%1,"%x22 mm;
-racord in cruce, Dint. 15 mm;
2. Agrementul Tehnic.
2.1 Domeniile de utilizare in constructii, domeniu.

acceptate.

Fitingurile din cupru sau bronz cu
imbinare prin sertizare pentru instalatii de apa,
fabricate de firma VIEGA GmbH & Co.
KG din Germania se utilizeaza in instalatii de
alimentare cu apd rece, apd calda, apa
conventional curatd, incidlzire, racire si
instalatii de stingere a incendiilor.

Pentru utilizarea preconizatd in contact
cu apa potabild, fitingurile din cupru sau bronz
trebuie sa detind aviz sanitar eliberat de INSP in
conformitate cu reglementdrile emise de
Ministerul Sanatatii.

Avizul sanitar/notificare pentru produse
se elibereaza 1in functie de compozitia
materialelor care intrd in contact cu apa
potabila.

2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.

eRezistentd mecanicé si stabilitate

- produsele se executd cu masini speciali-zate,
cu sisteme automatizate. Produsele sunt
realizate din materiale de calitate, analizate si
verificate de laboratoare autorizate. Produsele
au rezistentd meca- nic la conditiile normale de
transport specificate de producator si la sarcinile
mecanice din exploatare, fiind controlate si
testate la producator conform normelor in
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eSecuritate la incendiu - pentru produsele
care fac obiectul agrementului tehnic nu au
fost efectuate incercari de comportare la foc.
elgiend, sdnatate si mediu inconjuritor

- produsele nu prezintd pericol pentru
mediu sau sdnitatea oamenilor la utilizarea lor
in conditii normale, in conformitate cu
procedurile legislatiei in domeniu §i anume: Legea
Securitatii si Sanatatii in Munca nr. 319/2006 si
Legea Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ordinul
MS 275/2012 privind aprobarea Procedurii de
reglementare sanitard pentru punerea pe piatd a
produselor, materialelor, substantelor chimice/
amestecurilor si echipamentelor utilizate in
contact cu apa potabild, Ordinul 119/2014 cu
modificarile si completéarile ulterioare, Ordonanta.
2/2021 privind depozitarea deseurilor, HG nr.
856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si
pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile,
inclusiv deseurile periculoase, legea privind
asigurarea pentru accidente de muncad si boli
profesionale nr. 346/2002, cu completérile si
modificarile ulterioare.

Dupd utilizarea produselor, trebuie
respectatd legislatia in vigoare cu privire la
regimul deseurilor. .
eSiguranta in exploatare - produsele nu prezinta
riscul de accidente la utilizarea lor in conditii
normale.

Fitingurile din cupru sau bronz s




prevazute cu sistem SC-Contur.

La verificarea instalatiei in domeniul de
presiune 1-6,5 bar; acest sistem asigurd
identificarea imbinarilor nepresate la montare.
eProtectie_impotriva zgomotului - produsele
nu fac obiectul unor cerinte la zgomot.
eEconomie de energie si izolare termica
- produsele se pot izola termic, daci instalatia
necesitd aceastd lucrare. Produsele sunt
realizate cu tehnologii moderne, pe instalatii
automatizate, astfel se realizeazd importante
economii de energie.
eUtilizarea sustenabild a resurselor naturale
- se va aplica conform Legii nr. 10/1995 privind
calitatea 1in constructii, cu completdrile si
modificarile ulterioare.

2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) si intretinerea
produsului.

Materialele utilizate (cupru sau bronz),
precum si tehnologiile de fabricare permit
executia unor produse cu o duratd de viatd
estimatd de 50 de ani. Producatorul acorda o
garantie a produselor de 5 ani de la data
livrarii.

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Fitingurile din cupru sau bronz cu imbinare
prin sertizare pentru instalatii de apd sunt
realizate pe linii tehnologice automatizate.

Constanta calitdtii produselor este
asiguratd prin executarea unui control intern
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al  Calitatii realizat in
conformitate cu reglemen-tarile standardului
ISO 9001: 2015.

2.2.4. Punerea in opera.

Fitingurile din cupru sau bronz cu imbinare
prin sertizare pentru instalatii se monteazd in
instalatii conform cu procedurile de proces, cu
instructiunile de montare date de producator si cu
normativele: 1 9-2022, 1 5-2022, 1 13-2015 cu
modificarile si completarile ulterioare, P 118/2-
2013 cu modificérile si completarile ulterioare.

Lucrérile de imbinare dintre fitinguri si
tevile din instalatii se realizeazd prin
procedeul de sertizare (presare), iar acestea se
vor executa de ciatre personal calificat cu
dispozitivele §i materialele recomandate de
producator.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Grupa specializatd a constatat ca
produsele sunt astfel concepute incdt prin
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performantele lor sunt adecvate pentru utilizarea
preconizatd, bazatd pe satisfacerea cerintelor
fundamentale aplicabile constructiei in care
produsul urmeazd si fie utilizat in baza
prevederilor Legii nr. 10/1995 privind calitatea in
constructii, cu completadrile si modificarile
ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Fitingurile din cupru sau bronz cu
imbinare prin sertizare pentru instalatii de apa
sunt fabricate de firma VIEGA GmbH &
Co. KG din Germania in conformitate cu
procedurile Sistemului de Management al
Calitatii si cu precizdrile din Manualul de
Asigurare a Calitatii intocmite  conform
recomandarilor din standardul DIN EN ISO
9001:2015.

2.3.3. Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (datd de producator
sau de reprezen-tantul acestuia), Aviz Sanitar,
de instructiuni de utilizare, exploatare i
intretinere elaborate de producdtor in limba
roman3d, SR EN ISO/CEI 17050-1:2010
Evaluarea conformitatii. Declaratia de
conformitate datd de furnizor. Partea 1:
Cerinte generale si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005 Evaluarea conformitatii. Declaratia de
conformitate data de furnizor. Partea 2:
Documentatie suport.

Fitingurile din cupru sau bronz cu imbinare
prin sertizare pentru instalatii se livreaza
ambalate individual in pungi din material plastic.

Producédtorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare si depozitare.

2.3.4.Conditii de punere in opera.

Fitingurile din cupru sau bronz cu imbinare
prin sertizare pentru instalatii de apd sunt
fabricate cu  respectarea  prescriptiilor
producdtorului si cu prevederile din
normativele:

-1 9-2022: Normativ privind proiectarea,executia
si exploatarea instalatiilor sanitare aferente
cladirilor.

-I 5-2022. Normativ pentru proiectarea
executarea si exploatarea instalatiilor

de ventilare si climatizare.

-1 13-2015: Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor de incélzire
centrald, cu modificarile si completarile
ulterioare.
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-P 118/2-2013. Normativ privind securitatea
la incendiu a constructiilor. Partea a II a.
Instalatii de stingere cu modificarile si
completarile ulterioare,

Se va respecta legislatia in vigoare cu
privire la regimul deseurilor.

Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea fitingurilor din cupru sau bronz
cu imbinare prin sertizare pentru instalatii de
apd, in domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd_favorabil, in conditiile specifice
din Romania, dacd se respectd prevederile
prezentului agrement tehnic.

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabila, fitingurile din cupru
sau bronz trebuie sd detind aviz sanitar
eliberat de INSP 1in conformitate cu

reglementdrile emise de  Ministerul
Sanatatii.

Avizul  sanitar/notificare  pentru
produse se elibereazd 1in functie de

compozitia materialelor care intrd in contact
cu apa potabila.

Conditii

e(alitatea produselor fabricate a fost examinata si
gasitd corespunzidtoare de laboratoarele CSTB-
Centre Scientifique et Technique du Batiment din
Franta si TGM- Technologisches Gewerbemuseum
din Austria iar aceasta trebuie pdastratd la acest
nivel pe toatd durata de valabilitate a acestui
Agrement si prin mentinerea certificarii Sistemului
de Management al Calitdtii conform normei ISO
9001:2015.

oOriunde se face referire in acest agrement la acte
legislative sau reglementéri tehnice trebuie avut in
vedere cd acestea erau in vigoare la data elaborarii
acestui agrement.

eAcordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implicd in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale firmei
de a comercializa, monta sau intretine produsul sau
procedeul.

oOrice recomandare referitoare la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs/
procedeu/seturi de produse, care este continutd sau
se referda la acest agrement tehnic, reprezintd
cerinte minime necesare la punerea sa in opera.
elnstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor inscrise
in Agrementul Tehnic si de incercérile sau testele
care au stat la baza acestor date. Agrementul tehnic
nu ii absolvd pe furnizori si/sau utilizatori de
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responsabilititile ce le revin, conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.
eOportunitatea elaborarii agrementului tehnic este
stabilitd de Institutul European pentru S$tiinte
Termice din Bucuresti.

eVerificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va fi
realizatd de citre producator, conform progra-
mului stabilit de Institutul European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti, program care constd in:
-verificarea la etanseitate;

-verificarea rezistentei la presiune.

Verificarile se vor efectua la un interval de
24 luni la un laborator autorizat.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitagii al
producatorului.
eActiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative si
reglementérile tehnice in vigoare.
elnstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
va solicita MDLPA anularea agrementului
tehnic din baza de date.
eAnularea agrementului tehnic se va face si in
cazul constatdrii prin controale, efectuate de
catre organismele de supraveghere a pietei, a
nerespectdrii mentinerii constante a conditiilor
de fabricatie si utilizare ale produsului.
ein cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd prevederilor din

agrementul tehnic, organismul elaborator

solicitd retragerea agrementului tehnic si

anularea din baza de date a MDLPA.
Valabilitatea agrementului tehnic:
26.10.2026.

Valabilitatea avizului tehnic: 26.10.2025.
Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de data
expirdrii acestuia. In cazul neprelungirii
valabilitatii avizului tehnic, agrementul tehnic
se anuleaza de la sine.

Modificarea/extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de valabilitate
initial.




Presedinte grupa specializati nr. 05 Institutul European pentru Stiinte Termice
dr. ing. Daniela Teodorescu

3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusd la dispozitie de catre
solicitant.

S-a constatat cd firma producitoare are certificat pentru Sistemul de Management al calitatii,
conform cu standardul ISO 9001:2015 cu numar 535734 QM15 emis DQS GmbH din Germania la data
de 22.10.2020 valabil la data elaborérii acestui agrement.

Fitingurile din cupru sau bronz cu imbinare prin sertizare pentru instalatii de apa, fabricate de
firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania, i§i vor mentine caracteristicile functionale in timpul
exploatdrii, cu conditia respectarii instructiunilor de utilizare ale producatorului si cu normativele: 1 9-
2022, 1 13-2015, cu modificérile si completarile ulterioare, P 118/2-2013 cu modificérile si completarile
ulterioare, 1 5-2022.

Pentru verificarea comportirii in exploatare se va urmari, observa si analiza, pe intreaga durati de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Fitingurile din cupru sau bronz cu imbinare prin sertizare pentru instalatii de apa, produse de firma
VIEGA GmbH & Co. KG din Germania, nu ridici probleme speciale la punerea in opera.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

ansamblu de tevi si fitinguri cu Dn 12+64 mm

VERIFICARE METODA INSTITUT CERINTE REZULTAT
rezistentei la presiune | NF EN ISO ) :
T=20°C 1167-1,2:2006 CSTB S rchpt it e
t=1,0 ord NF EN ISO Franta incercare sau deformatii corespunde
P=48 bar 1167-3,4:2008 S
rezistentei la cicluri
ge,pj;“g; NF T 54- CSTB fara scapari de fluid de | 20000 de cicluri
P. —48 bar 094:2006 Franta incercare corespunde
F=]'Hz
rezistentei la DVGW-G
etanseitate sub 5614:2013
sarcini termica DVGW-G TGM fara scapari de fluid de d
T=650°C 5614- Austria incercare R
=30 min B1:2016
P=1 bar

Grupa specializata nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi insuseste
verificdrile efectuate de CSTB-Centre Scientifique et Technique du Batiment din -Franta, acreditat
COFRAC, raport de incercare nr. QB 08 593 S20/1169 din 2021, QB 08 593 S21/353 din 2021, QB 08 593
§22/277 din 2022 si TGM- Technologisches Gewerbemuseum din Austria, notificat cu nr. 1532, raport nr.
TGM-VA HL 9043 din 13.05.2022.
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4. Anexe.

eExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5 a Institutului
European pentru Stiinte Termice Bucuresti.

in sedinta de deliberare nr. 231005 din data de 06.10.2023 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiine Termice din Bucuresti, alcatuita din: dr. ing. Daniela Teodorescu, ing.
loan Razvan Vincene, dr. ing. Anica Ilie, dr. ing. Madalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a analizat
Dosarul agrementului nr. 017-05/3990-2023 referitor la:
Fitinguri din cupru sau bronz cu imbinare prin sertizare pentru instalatii de apa, fabricate de firma
VIEGA GmbH & Co. KG din Germania.

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din HG
750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.

Fitingurile din cupru sau bronz cu imbinare prin sertizare pentru instalatii de apa, fabricate de firma
VIEGA GmbH & Co. KG din Germania, corespund cerintelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al Legii
Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995, cu completérile si modificarile ulterioare.

Constatand acestea, comisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea prezentului Agrement
tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de 26.10.2026.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmarirea comportdrii in timp a produsului pus in opera, rezultatele acestor verificdri urmand a fi anexate
Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitdti Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3990-2023 continand 182 file face parte integranta
din prezentul agrement tehnic.

AT 017-05/3990-2023



eTitular de agrement tehnic:

VIEGA GmbH & Co. KG
Viega Platz 1, D-57439, Attendorn, Germania
tel:+492722611070; fax:+49272261941070

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. loan Razvan VINCENE
/N

Membrii grupei specializate:

sing. Grigore VINCENE

AT 017-05/3990-2023 Pagina 8 din 8



