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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 “Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incélziri,
climatizari, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din cadrul institutului european pentru
stiinte termice din bucuresti analizind documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentatd de
firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania si inregistrata cu nr. 220819 din data de 26.08.2022,
referitoare la produsele * Tevi multistrat si fitinguri din otel inox, bronz, alama sau PPSU pentru
instalatii” fabricate de firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania, elaboreaza prezentul Agrement
Tehnic nr. 017-05/3777-2022, in conformitate cu normativele: I 9-2015: Normativ privind proiectarea,
executia §i exploatarea instalatiilor sanitare aferente cladirilor, I 13-2015: Normativ pentru
proiectarea, executarea si exploatarea instalaiilor de incélzire central, cu certificatele emise de DQS
GmbH din Germania, KIWA din Olanda, CSTB-Centre Scientifique et Technique du Bétiment din
Franta si cu documentele tehnice roménesti aferente domeniului de referint, toate valabile la aceasta

data.

1. Definirea succinti.

1.1. Descrierea succinta.

Tevile multistrat (PE-Xc/AL/PE-Xc)
produse prin procedeul de coextrudare si
fitingurile din otel inox, (marca 1.4401 si
1.4404), din bronz, marca CC499K, alama,
marca (CuSnsZnsPby-C), PPSU (polifenil-
sulfona-ULTRASON P 3010 MR Black 10101)
sunt fabricate de firma VIEGA GmbH &
Co. KG din Germania. Fitingurile din otel
inox sunt produse prin procedeul de presare,
cele din alama si bronz sunt produse prin
turnare sau forjare, iar cele din PPSU
(polifenilsulfona) prin procedeul de injectie in
matrite speciale din metal.

Tevile multistrat sunt fabricate de firma
VIEGA GmbH & Co. KG din Germania
prin procedeul de coextrudare cu denumirea
comerciala Pexfit Pro si se produc cu
urmatoarele modele si caracteristici:

-model 4705, Dexuxgxga, 16%2,0x0,.2+
32x3,2x0,3 mm: cu livrare in colaci de 50 sau
100 m;

-model 4703, Dexxgx ga, 16%2,0x0.2

+63x4,5%0,8 mm; cu livrare in bare de 5 m;
-model 4704.1, cu tub de protectie din PE de
culoare rosie sau albastrd, Dex*gxga.
16x2,0x0,2+20%2,3x0,2 mm; cu livrare in
colaci de 75 m;

-model 4705.6, cu izolatie de 9 mm si tub
de protectie din PE de culoare rosie sau
albastrd, Dewxg* ga, 25%2,8%0,3+32x3,2x0,3
mm; cu livrare in colaci de 25 m;

-model 4705.1, fara tub de protectie, Dex. xgx
gal, 16x2,0x0,2 mm; cu livrare in colaci de 200

E}\l 4704, cu tub de protectie din PE de
( neagrd, Dexxgxga, 16%2,0x0,2

+25x2.8x0,3 mm; cu livrare in colaci de 50 sau
75 m;

-model 4705.5, cu izolatie de 9 mm si tub de
protectie din PE de culoare rosie sau
albastra, Dex.xgx ga, 16%2,0%x0,2 +20x2,3x0,2
mm; cu livrare in colaci de 75 m:

-tuburi de protectie pentru tevi, model 2004,
cu Dext 16525 mm. cu livrare in colaci de 25, 50,

400 si 500 m;

Fitingurile din otel inox, bronz, alama
sau PPSU se produc cu urmatoarele
caracteristici:

-curba la 90°, model 6716, Din. 16+63 mm;
-curba la 45°, model 6726, Din. 16+63 mm;
-curba la 90°, model 4716, Dint. 16+25 mm;
-teu egal, model 6718, Din. 16+63 mm;

-teu egal, model 4718, Din. 16+25 mm:

-teu egal, model 2718, Dint. 32+63 mm:

-teu redus, model 6718, Dint1*Dint2* Dint3,
16x20x16+ 63x50%63 mm:

-teu redus, model 4718, Dint.1%Dint2% Dint3.
16x20x16+ 25%20%25 mm;

-teu redus, model 4718.7, Dint.1XDint.2% Dint3,
32x16%25+ 63%x25%63 mm;

-teu redus, model 2718, Dint.1%XDint2% Dint3.
40x32x%32+ 63x40%63 mm;

-teu mixt, model 6717, Din1%Dinc2% Dinta.
40x1"x40+ 63x1"x 63 mm:

-teu mixt, model 4717, Dinu1%Dint2% Dints.
16x4"x16+ 25x%"x 25 mm;

-teu mixt, model 2717, Dint.1XDint2% Dints.
32x%4"x32+ 50%%"x 50 mm;

-teu  mixt, model 6726.4.
Dext.1 XDint.2%Dint.3, ¥2"x16%x16 mm;
-mufd pentru conectarea la sistemele de
presare metalicd, model 6713, Din.1%Dint2.
16x15+50%x42 mm;

4726.4,
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-mufd pentru conectarea la sistemele de
presare metalicd, model 4713, Dint1%Dext2,
16x15+25%22 mm;

-mufd pentru conectarea la sistemele de
presare metalicd, model 2713, Dint1XDint2,
32x28+50%42 mm:

-adaptor pentru conectarea la sistemele de
presare metalicd, model 6713P, Dint.1%Dint.2,
16x12+25%22 mm;

-adaptor pentru conectarea la sistemele de
presare metalicd, model 4713P. Dint1%Dint2,
16+20%15 mm;

-niplu mixt cu filet interior, model 6712,
Dint.1XDint2, 16%Y2"+63%2";

-niplu mixt cu filet interior, model 4712,
Dint.1XDint2, 16x%2"+25%%";

-niplu mixt cu filet interior, model 2712,
Dint.1XDint2, 32x1"+40x1%";

-niplu mixt cu filet exterior, model 6711,
Dint.1XDext.2. 16x%"+63x2";

-niplu mixt cu filet exterior, model 4711,
Dint.1 XDext.2, 16x%4+25x1",;

-niplu mixt cu filet exterior, model 2711,
Dint.1%Dext.2, 32x1"+63x2";

-cot la 90°, model 2716, Dini. 32+63 mm;
-cot la 45° model 2726, Din. 32463 mm;
-cot mixt la 90° cu filet exterior, model
6714, Dint.1XDext2, 16x%2"+32x1";

-cot mixt la 90° cu filet exterior, model
4714, Dint.1%Dext2, 16x%2"+25x%";

-cot mixt la 90° cu filet exterior, model
2714, Dint.1%Dext2, 32x1"+50x1%";

-cot mixt la 90° cu filet interior. model
6714.1, Dint1%Dint2, 16%34"+25%x3%";

-cot mixt la 90° cu filet interior. model
4714.1, Dint.1%XDint2, 16x%"+25x34";

-cot cu mufa pentru sisteme metalice. model
6793, 4793, Dint.1 XDint2, 16x15+ 20%x22 mm;
-cot de racordare, model 6776, Dint.1%Dint2,
16x12, 16x15 mm;

-cot cu talpa si filet interior, model 6725,
Dint.1%Dint2, 16x4";

-cot cu talpa si filet interior, model 6725.5,
4725.5, Dint.1%XDint2, 16x%", 20x}2", 20x%";
-mufa. model 6715, Dint. 16+63 mm;

-mufa, model 4715, Din. 16+25 mm;

-mufd redusd, model 6715.2, Dint.1%Dint2,
20x16+63x50 mm; '

-mufi redusa, model 4715.7. Dint.1%*Dint2,
32x%20+32%25 mm;

-mufd redusd, model 2715, Dint1%Dint2,
40x%32+63x50 mm;:
-niplu  mixt, model
16x%"+63%2%";

6763, Dint1%Dint2,
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-niplu  mixt, model 4763, Dint.1%Dinc2.
16x%"+25%%";

-niplu mixt, model 2763,
32x1%"+50x1%";

-niplu, model 3246, Dext. /2", %":
-niplu mixt 4722P, Dint.1XDint2, 16%%"+
20x%";

-niplu mixt, model 6735, 4735, Dint.1XDinc2.

16x%"+25%%";

Dint.1¥Dint.2,

-niplu mixt, model 6783, Din1%Dint2.
16x22+16x%24;
-niplu  mixt, model 4783, Din1XDint2.

16x22+16x%24;

-racord dublu mixt cu talpd, model 6725.7.
4725.7,  Dint1*Dint2XDine3,  16x16%}2"+
25x25x4L",

-teu cu talpa mixt, model 6724.3, 47243,
Dint.1XDint2XDint.3, 16x%2"x16+ 20x12"x20;
-piesd de trecere prin perete, model 2032.1,
Dext.1XDext.2, Y2x%";

-piesa de trecere prin perete,
4?321 11. Din:_lxDexLZ, ]63’(%";
-piesa de trecere prin perete, model 2032.1,
Dint.1%Dext.2, 16x%";

-racord cu talpd, model 8055.2, Dint.1%Dext 2,
"

-piesd  prelungitoare, model 6725.78,
Dint.1XDint.2 XDint.3, 16%x%2"x16+25x14"%25;
-piesd racordare din perete sau pardoseala,
model 4775.21P, Dint.1%Dext2, 16%x15 mm;
-piesd racordare, model 4749. Din. 1620
mm;

-piesa racordare, model 4737, Din. 16+20
mm;

-teu cu adaptor, model 6718.8, Dint.1%Dint2
XDint.3. 16x%"x16+20x%2"%x20;

-adaptor, model 6711.8, Dint.1XDint.2, 16%%2";
-piesd de montaj, modele 6723, 4723, 4724,
4721.71, 6724.1, 6724.2, 6741. 4741,
6723.1,4723.1, Dint.1%XDint2, 16x%2";

-piesa de montaj, model 6724, Dint.1%Dint2.
16x%"=14";

-piesa de montaj, modele 2141.3, 2141.4,
2021.7;

-prizd de racordare,
Dint.1%Dext.2, 16x%2";
-aerisitor. model 1028, 1028.1, 1029. Dex.
WB"+".

-piese de distributie, model 1078, 2005,
2005.7, 2736, D %"+1";

model

model 6720.01,

-teu egal, model 4718, Din. 16+25 $~
-teu redus, model 4718, Din1%D ,ﬁ‘z"
16x20x16+ 25%x25%20 mm;
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-mufa, model 2715, Dint. 32+63 mm;
-capac, model 4756, Din. 16+25 mm;
-dop. model 2738, Dext. %"
-piese de  distributie,
Dint.1%Dint2, 2016 mm;
-set racordare din perete sau pardoseala,
model 4777, Dint.1¥Dext2. 16%15 mm;
-set de racordare radiator, model
Dint.1¥Dext 2, 16%15 mm;

-niplu, model 94385.1, 94385.2, Dint1*Dint2.
15%%";

-niplu, model 94576.1, Dint.1%Dint2, 15%%2";
-niplu, model 1037, Dint.1*Dint2, 16%%";
-inel de strangere filetat, model 1019, Din.
16 mm:

-set adaptor pentru racordare radiator, model
1096.8, Dext.1 XDext.2, ¥2"x%":

-set adaptor pentru racordare radiator, model
1096.9, Dexi.%4";

-set adaptor, model 1022.5, 1022.6, 1022.7,
Dint.1%Dext.2, %" x%";

model 4733,

6777,

-piesd de racordare la radiator, model
1096.0, 1096.5, 1097.0, 1097.5, DixDa,
3/4")(3/4";

-set de racordare la radiator, model 1097.7,
Dext.1 XDint.2, 15%%";

-set de racordare la radiator, model 2272.5,
Dc.\'l_IxDim.Z, ISKJA"_:

- set racordare radiator, model
6797.7, 6775.31, 1097.6, 1097.9;
-dop, model 5359.1, 2169, 1516.113, 1516,
2021.85;

6797.6,

Presiunea maxima de lucru pentru tevi
si fitinguri este de 10 bar, iar temperatura
maximi de lucru este de +70°C, pentru
instalatiile sanitare (apa potabild rece si
calda) si de +80°C, pentru instalatiile de
incalzire.

Se produc
bacuri de sertizare.

Pentru executarea instalatiilor sanitare sau
de incalzire cu fitinguri din otel inox, bronz,
alama sau PPSU, tip SMARTPRESS se vor
utiliza numai tevi din PE-Xc/AL/PE-Xc, tip
Pexfit Pro, produse de firma VIEGA GmbH &
Co. KG din Germania.

Pentru tevile fabricate de alti producatori
se vor consulta specialistii firmei VIEGA
GmbH & Co. KG din Germania sau
reprezentantii din Romaénia.

clesti pentru sertizare,

1.2 Identificarea produselor.

Tevile multistrat si fitingurile din otel
inox, bronz, alama sau PPSU pentru instalatii.
produse de firma VIEGA GmbH & Co. KG
din Germania sunt marcate la fabricatie. pe
marcaje indicandu-se:

-sigla firmei:

-standardul de fabricatie;

-caracteristicile produsului:

-diametru, presiune, cod produs.

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Tevile multistrat si fitingurile din otel
inox, bronz, alama sau PPSU pentru instalatii
produse de firma VIEGA GmbH & Co. KG
din Germania se utilizeazd in instalatiile
sanitare cu apa potabilda rece si calda,
instalatii de incalzire.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu
apa potabild, produsele trebuie sd detinad aviz
sanitar eliberat de INSP, in conformitate cu
reglementarile emise de Ministerul Sanatatii,
avizul sanitar/notificare pentru produse se
elibereazi in functie de compozitia materialelor
care intrd in contact cu apa pétabila.

2.2 Aprecierea asupra produsului.
ﬁ‘:‘ﬁl%l Aptitudinea de

—_—

exploatare in

Kuctii.

ectifa cu masini specializate, cu sisteme auto-
)
S/
T ATDI7-05/3777-2022

‘ezistentd mecanicd si stabilitate - produsele se

matizate. Produsele sunt realizate din materiale
de calitate, analizate si verificate de
laboratoarele  firmei  producatoare  sau
laboratoare autorizate.

Produsele au rezistentd mecanicad la
conditiile normale de transport specificate de
producitor si la sarcinile mecanice din
exploatare, fiind controlate si testate la
producétor conform normelor in domeniu.
eSecuritate la incendiu - pentru produsele
pentru constructii care fac obiectul agrementului
tehnic nu au fost efectuate incercdri pentru
determinarea reactiei la foc.
elgiend. sdnitate si mediu inconjurator
- produsele nu prezintd pericol pentru mediu
sau sanitatea oamenilor la utilizarea lor in
conditii normale, in conformitate cu procedurile
legislatiei in domeniu §i anume: Legea
Securitatii si Sanatatii in Munca nr. 319/2006 si
Legea Protectiei Mediului nr. 265/2006, OMS
275/2012 privind aprobarea Procedurii de
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reglementare sanitard pentru punerea pe piatd a
produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecurilor ~ si  echipa-mentelor
utilizate in contact cu apa potabila, OUG
92/2021 privind regimul deseurilor, Ordonanta.
2/2021 privind depozitarea deseurilor, HG nr.
856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor $i
pentru aprobarea listei cuprinzdnd deseurile,
inclusiv deseurile periculoase legea privind
asigurarea pentru accidente de muncd si boli
profesionale nr. 346/2002, cu completdrile i
modificarile ulterioare.

e Siguranta in exploatare - produsele nu prezinta
riscul de accidente la utilizarea lor in conditii
normale.

Tevile multistrat si fitingurile din otel inox,
bronz, alamd sau PPSU sunt realizate cu
tehnologii moderne, iar pentru siguranta
imbinarii, fitingurile sunt prevazute cu un sistem
de tip SC Contur, sistem care face posibil ca la
umplerea instalatiei cu apa fitingurile nepresate
(nesertizate) sa fie vizibile.
eProtectie impotriva zgomotului
- produsele nu fac obiectul unor cerinte la
zgomot.
eEconomie de energie si izolare termica
- produsele se pot izola termic, daca instalatia
necesitd aceasta lucrare.

Produsele sunt realizate cu tehnologii
moderne, pe instalafii automatizate, astfel se
realizeazd importante economii de energie.
eUtilizarea sustenabild a resurselor naturale
- se va aplica conform Legii nr. 10/1995
privind calitatea in constructii, cu completarile si
modificarile ulterioare.

2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea produsului.
Materialele  utilizate, precum  si

tehnologiile de fabricare, permit executia
unor produse cu o duratd de viatd estimatd de
50 de ani.

Producdtorul acordd o garantie a
produselor de 5 ani de la data livrarii, daca sunt
respectate conditiile de transport, manipulare,
exploatare i montare.

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Tevile multistrat si fitingurile din otel inox,
bronz, alama sau PPSU sunmt fabricate pe linii
tehnologice automatizate.

Constanta calitagii  produselor este
asiguratd prin executarea unui control intern
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al  Calitatii realizat in

AT 017-05/3777-2022

conformitate cu reglementarile standardului
ISO 9001:2015.

2.2.4. Punerea in opera.

Tevile multistrat si fitingurile din otel inox.
bronz, alamda sau PPSU se monteazd in
instalatiile conform cu procedurile de proces. cu
instructiunile de montare date de producitor $i cu
normativele: 1 9-2015, 1 13-2015.

Lucririle de imbinare dintre fitingurile si
tevile din instalatii se realizeazd prin
procedeul de sertizare (presare), iar acestea se
vor executa de citre personal calificat cu
dispozitivele si materialele recomandate de
producitor.

Verificarile instalatiilor dupa montare
se vor executa cu respectarea conditiilor in
conformitate cu instructiunile de montare ale
producatorului si a normativelor: I 9-2015, I
13-2015.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Produsele sunt astfel concepute incat prin
performantele lor sunt adecvate
pentru utilizarea preconizatd, bazatd pe
satisfacerea cerintelor fundamentale aplicabile
constructiei in care produsul urmeaza sa fie
utilizat in baza prevederilor Legii nr. 10/1995
privind calitatea in constructii, cu completarile si
modificarile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Tevile multistrat si fitingurile din otel inox,
bronz, alama sau PPSU sunt fabricate de firma
VIEGA GmbH & Co. KG din Germania,
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Calitatii $i cu precizarile din
Manualul de Asigurare a Calitatii intocmite
conform recomandarilor din standardul ISO
9001:2015.

2.3.3.Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (data de
producator sau de reprezentantul acestuia), de
Aviz Sanitar si de instructiuni de utilizare,
exploatare, intretinere $i montare elaborate de
producator in limba romana.

Fitingurile din otel inox, bronz, alama $l
PPSU se livreaza ambalate individual i
din material plastic. :

Tevile multistrat se livre
lungimea de 5 m, ambalate cate 5—

functie de diametrul tevii sau iR (‘,";’
o8
Ay




lungimea de 25. 50, 75, 100 sau 200 m,
ambalate pe paleti, pe un palet fiind 1+ 20 de
role, functie de diametru.

Producatorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare, depozitare §i
montare.

2.3.4.Conditii de punere in opera.

Fitingurile din din otel inox, bronz,
alama si PPSU se monteazd cu respectarea
prescriptiilor producdto-rului si cu
prevederile din normativele:

-1 9-2015: Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor.

-1 13-2015: Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor de incélzire
centrala.

Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea tevilor multistrat si fitingurilor din
otel inox, bronz, alama sau PPSU in domeniile
de utilizare acceptate este apreciati favorabil,
in conditiile specifice din Romania, daca se
respectd prevederile prezentului agrement
tehnic. Pentru utilizarea preconizatd in contact
cu apa potabilad produsele trebuie s defind aviz
sanitar eliberat de INSP in conformitate cu
reglementérile emise de Ministerul Sanatatii,
avizul sanitar/notificare pentru produse se
elibereaza in functie de compozitia materialelor
care intrd in contact cu apa potabila.

e Conditii:

eCalitatea produselor si metoda de fabricare
au fost examinate si gasite corespunzitoare de
laboratoarele DQS GmbH din Germania,
KIWA din Olanda, CSTB-Centre Scientifique et
Technique du Batiment din Franta §i trebuie
mentinute la acest nivel pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement.

eAcordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implicd in
prezenfa si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intrefine
produsul sau echipamentul.

eOrice recomandare relativ la folosirea in
conditii de siguranta a acestui produs, procedeu
u echipament, care este continutd sau se
la acest agrement tehnic, reprezintd
minime necesare la punerea sa in opera.

alm
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elnstitutul European pentru Stiinte Termice
Bucuresti riaspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic.

eVerificarea mentinerii  aptitudinii  de
utilizare a produselor va fi realizatd conform
programului stabilit de comun acord cu
Institutul European pentru S$tiinfe Termice
Bucuresti §i anume:

-verificarea aspectului;

-verificarea rezistentei la presiune.

Verificarile se vor efectua la un interval
de 24 luni la producator sau la un laborator
autorizat.

De asemenea se va verifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii al producéatorului.
eOrice modificare a tehnologiei de fabricare
si/sau introducere de noi materii prime §i
materiale se va aduce la cunostintd
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luatd in considerare §i a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic.
eActiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.
elnstitutul European pentru S$tiinte Termice
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar daca acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va
solicita CTPC declansarea actiunii de
suspendare a agrementului tehnic.
eSuspendarea se declanseazd §i in cazul
constatirii prin controale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectdrii menfinerii constante
a conditiilor de fabricatie si utilizare a
produselor.
ein cazul in care titularul de agrement tehnic
nu se conformeaza acestor prevederi, se va
declanga  procedura de retragere a
agrementului tehnic.

Valabilitatea tehnic:
21.10.2025.

Valabilitatea avizului tehnic: 21.10.2024.
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni inainte
de data expirdrii acestuia. in cazul
neprelungirii valabilitatii avizului tehnic,
agrementul tehnic se anuleazi de la sine.
Modificarea/extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenului de

valabilitate initial.

agrementului
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3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusd la dispozitie de catre
solicitant.

S-a constatat ca firma producitoare are certificat pentru Sistemul de Management al calitatii.
conform cu standardul ISO 9001:2015 valabil la data elaborarii acestui agrement.

Tevile multistrat si fitingurile din ofel inox, bronz, alama sau PPSU pentru instalatii, fabricate de
firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania, isi vor mentine caracteristicile functionale in
timpul exploatirii, cu conditia respectarii instructiunilor de utilizare ale producatorului §i cu normativele:
19-2015, 113-2015.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmdri, observa si analiza, pe intreaga durata de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Tevile multistrat si fitingurile din ofel inox, bronz, alama sau PPSU pentru instalatii produse de
firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania, nu ridicd probleme speciale la punerea in
operd.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
ansamblu de tevi multistrat si fitinguri din otel inox, bronz, PPSU (polifenilsulfona) si alami cu Din
16, 20, 25, 32 mm, Pn 10 bar

VERIFICAREA METODA INSTITUT CERINTE REZULTAT
rezistentei la cicluri de
temperatura
P=10 bar EN 150210035 SIWA | fara scapari de ;
Tr=+20°C/ DIN EN 12293 | "o 01 fluid de incercare | “OTCPIICC
Te=+95°C A
5.000 cicluri
andurantei
P=10 bar | KIWA .
Tr=+20°C/t=15 min. EgléSgNzigggés Nederland BV ﬂf}gﬁ;c{ipérl e corespunde
Te=+95°C/t=15 min. Olanda e
5.000 cicluri
rezistentei la presiune
T=+230C ENA-O L1o/7 R fara scapdri de
5 EN ISO 21003-| Nederland BV y : corespunde
t=1h S Olanda fluid de incercare
P =15 bar .
e MZS EN ISO fard scapari de
ctangeitafi 1a vacuum | 51003.5:2008 |\ (ngaria | f10id de incercare,
P"?’h 9 MZS EN ISO ngaria | 4o formaiii ale
13056:2019 ansamblului

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bu
insuseste verificarile efectuate de KIWA-Kiwa Nederland BV din Olanda, notificat cu nr.
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rapoarte de incercare nr. LC21160/2022, K90277/04/2021, K50351/06/2021, CSTB-Centre Scientifique
et Technique du Batiment din Franta, acreditat COFRAC, raport de incercare nr. 4535-97-2272/2020,
EMI- EMI Epitésiigyi Minoségellendrzé Innovaciés Nonprofit KFT, notificat cu nr. NB 1415, raport de
incercare nr. E2-M342E-21587-2020/2021.

4. Anexe.

eExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5 a
Institutului European pentru Stiinte Termice Bucuresti.

in sedinta de deliberare nr. 221023 din data de 04.10.2022 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din: dr. ing. Daniela Teodorescu, ing.
loan Razvan Vincene, dr. ing. Anica Ilie, dr. ing. Madalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a analizat
Dosarul agrementului nr. 017-05/3777-2022 referitor la :

Tevi multistrat si fitinguri din otel inox, bronz, alama sau PPSU pentru instalatii, fabricate de
firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmitoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.

Tevile multistrat si fitingurile din ofel inox, bronz, alama sau PPSU pentru instalatii, corespund
cerintelor fundamentale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995, cu
completarile si modificérile ulterioare.

Constatind acestea; comisia internd de avizare propune cidtre CTPC aprobarea prezentului
agrement tehnic, cu termen de valabilitate trei ani, pand la data de 21.10.2025.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmdrirea comportdrii in timp a produsului pus in opera, rezultatele acestor verificari urmand a fi anexate
Dosarului de solicitare a prelungirii valabilititi Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3777-2022 contindnd 199 file face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.
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eTitular de agrement tehnic:
VIEGA GmbH & Co. KG

Viega Platz 1, D-57439, Attendorn, Germania
tel:+492722611070; fax:+49272261941070

Raportorul grupei specializate nr. 5

Membrii grupei specializate:
dr. ing. Daniela TEODORESCU - presedinte

ing. loan Razvan VINCENE - raportor

dr. ing. Anica ILIE # q‘
dr. ing. Madalina NICHITA 04(7%@5534

sing. Grigore VINCENE /éi—sy
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