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Strojirensky zkusebni ustav, s.p., autorizovana osoba 202

Hudcova 424/56b, Medlanky, 621 00 Brno, Ceska republika
Rozhodnuti o autorizaci ¢. 10/2020 ze dne 12. 08. 2020

CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 202/C5a/2021/B-01315-21

V souladu s ustanovenim § 5a nafizeni viady €. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb., autorizovana
osoba potvrzuje, ze u stavebniho vyrobku

Technika spojovani médénych trubek pomoci lisovacich tvarovek z médi a

bronzu
typove oznaceni: Profipress s SC-Contur, Profipress S s SC-Contur
varianty: viz 2. az 5. strana
distributor: VIEGA s.r.o.

Zdikovska 61/3030
150 00 Praha 5
Ceska republika

identifikaéni &islo: 26740419

vyrobce: Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1
57439 Attendorn
GERMANY

prfezkoumala podklady predlozené distributorem, provedla pocate¢ni zkousku typu vyrobku na vzorku a posoudila
zplsob kontroly vyrobk( distributorem a zjistila, Ze uvedeny vyrobek spliiuje pozadavky souvisejici se zakladnimi
pozadavky vySe uvedeného nafizeni viady stanovené technickymi predpisy a stavebnim technickym osvéd&enim
€. 202-STO-B-01104-21 ze dne 2021-05-25 vydanym autorizovanou osobou €. 202 s platnosti omezenou do
2026-07-30 a Ze zpusob kontroly vyrobki odpovida prislusné technické dokumentaci a zabezpecuje, aby vyrobky
uvadéné na trh spliovaly pozadavky stanovené shora uvedenymi technickymi predpisy a uvedenym stavebnim
technickym osvéd&enim a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 vySe uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou soucasti tohoto certifikatu je zavére€ny protokol €. 30-15431/MZ ze dne 2021-07-30, ktery obsahuje
zavéry zjistovani, ovérovani, vysledky zkouSek a zakladni popis certifikovaného vyrobku, nezbytné pro jeho
identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 2021-07-30 a zlistava v platnosti po dobu, po kterou se pozadavky stanovené
technickymi predpisy a stavebnim technickym osvédcenim, na které byl uveden odkaz, nebo zplsob kontroly
vyrobk distributorem vyrazné nezméni, nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésicl dohled nad fadnym fungovanim kontroly vyrobka u
distributora podle ustanoveni § 5a odst. 3 vySe uvedeného nafizeni vliady. O vyhodnoceni dohledu vyda
autorizovana osoba zpravu, kterou preda distributorovi.

,.m-s o

Brno, dne 2021-07-30

www.szutest.cz
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Specifikace vyrobk:

NejvysSi provozni tlak (voda, topeni):

Provozni teplota:
Material télesa:

O-krouzek:

16 bar (1,6 MPa) - pro vné&j$i prumeér 12 az 54 mm
10 bar (1,0 MPa) - pro vnéjsi primér 64 az 108 mm

+85 °C pro vodu, +110 °C pro topeni

méd zn. Cu-DHP/CWO024A, EN 1057+A1
Cerveny bronz zn. CuSi4Zn9MnP, CC499K
EPDM (Cerny, leskly), B1-4771

Nazev

Model

Rozmér Nazev

Model

Oblouk 90°

2416

12

Oblouk 90°

2416.1

Oblouk 90°

2416XL

64,0

76,1 Oblouk 45°

108,0

2426XL

Oblouk 90°

2416.1XL

64,0
76,1
88,9
108,0

Oblouk 45°

2426.1XL

Redukovany oblouk
90°

2416.2

15x12 ‘I?Seodukovany oblouk

2426.2

Oblouk 45°

2426.1

Oblouk 45°

2426

Nadoblouk

2427

Nadoblouk

2428
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Nazev Model Rozmér Nazev Model Rozmér
12x12x12 22x22x15
12x15x12

22x22x18
14x12x14
22x22x22
14x14x14
22x28x22
15x12x12
28x15x22
15x12x15
28x15x28
15x15x12
28x18x22
15x15x15
28x18x28
15x18x15
28x22x22
15x22x15
28x22x28
16x12x14
28x28x22
16x14x16
28x28x28
16x16x16
35x15x35
18x12x15
35x18x35
18x12x18 35x22%28
T-kus 2418 18x14x18 T-kus 2418 "
35x22x35
18x15x15
35x28x28
18x15x18
35x28x35
18x16x18
35x35x22
18x18x15
35x35x28
18x18x18
35x35x35
18x22x18
42x22x42
22x12x22
42x28x42
22x14x22
42x35x42
22x15x15
42x42x42
22x15x18
54x22x54
22x15x22
54x28x54
22x16x22
54x35x54
22x18x15
54x42x54
22x18x18 54x54x54
22x18x22
64,0x35x64,0
64,0x42x64,0
OG0 64,0x3/4x64,0
64,0x64,0x64,0
64,0x1x64,0
76,1x54x76,1
76,1x3/4x76,1
76,1x76,1x76,1 76 1x2x76. 1
T-kus 2418XL 88,9x54x88,9 T-kus 2417 2XL . 2
88,9x3/4x88,9
88,9x76,1x88,9
88,9x2x88,9
88,9x88,9x88,9
108,0x3/4x108,0
108,0x54x108,0 108.0x2x108.0
108,0x76,1x108,0 ’ ’
108,0x88,9x108,0
108,0x108,0x108,0
64,0x21/2
T-kus 2418.1 22x15x22 Pechodovy kus 2411XL vy
108,0x4
12
14
15
16
Prechodovy kus 2412XL 64,0x21/2 Objimka 2415 ;g
28
35
42
54
15x12
18x15
64,0 22x15
- 76,1 P 22x18
Objimka 2415XL 889 Redukovana objimka 24152 28x22
108,0 35x28
42x35
54x42
SIANA
Aifigﬁjffu_
AN 7  seschad i-,
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Nazev Model Rozmér Nazev Model Rozmér
12x10
15x10
18x10 64,0
Posuvn4 objimka 24153 222§‘X15° Posuvna objimka 2415 5XL gg:;
35x5 108,0
42x5
54x1
64,0x42
64.0x54 15
76.1x54 18
76,1x64,0 22
Redukéni kus 2415.1XL 88,9x54 Zatka 2457 28
88,9x76,1 35
108,0x54 42
108,0x76,1 54
108,0x88.9
14x12 12
15x12 14
16x12 15
16x14 16
18x12 . 18
18x14 Vicko 2456 22
18x15 28
18x16 35
22x14 42
22x15 54
22x16
Redukéni kus 2415.1 22x18
§§§}§ 64,0x3/4
28x22 Vigko 2456XL gg’ ;"3’ 4
35x22 9x3/4
42x22
42x28
42x35 64.0
54x28 o 76.1
54%35 Prirubovy prechod 2459.5XL 88.9
54x42 108,0
22
28
Tlakova tryska 22115 > Pripojovaci koleno | 94477.0-713 112
54
64
12
Pechodovy kus 1075.12P ]gi]g Nadoblouk 2427 12
22

Jednotlivé varianty se li$i rozmérové podle uvedenych rozmérl, provedeni pfipoje a materiald.

Podrobnéjsi udaje jsou uvedeny v technické dokumentaci vyrobce.
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Lisovaci tvarovky z médi a €erveného bronzu Profipress S s SC-Contur jsou uréeny ke kompletaci rozvodi solarnich zafizeni,

zafizeni s dalkovymirozvody tepla a nizkotlaka parni zafizeni.

Nejvyssi provozni tlak:

provozni podminky pro zafizeni
s délkovym zésobovanim teplem

provozni podminky pro zafizeni
s nizkotlakou parou

Provozni teplota: do +140 °C do +120 °C
o méd zn. Cu-DHP/CWO024A, EN 1057+A1
Matoris] telesa: Cerveny bronz zn. CuSi4Zn9MnP
O-krouzek: FKM (€erny, matny), model 2286
Nazev Model Rozmér Nazev Model Rozmér
12 12
15 15
Oblouk 90° 4516 18 Oblouk 90° 4516.1 15
22 . 22
28 28
35 35
12 12
15 15
Oblouk 45° 4526 L Oblouk 45° 4526.1 15
22 : 22
28 28
35 35
T2x12x12
15x12x15
15x15x15
18x15x18
e 15x1/2x15
X15x22
18x1/2x18
E2xibuez 22x1/2x22
T-kus 4518 29x22x22 T-kus 4517.2 =
Xx1/2x28
ESx1228 35x1/2x35
28x18x28
28x22x28
28x28x28
35x22x35
35x28x35
35x35x35
12x3/8
12x1/2
15x1/2 12x3/8
18x1/2 15x1/2
18x3/4 18x1/2
Pechodovy kus 4511 2223‘344 Prechodovy kus 4512 ;g;gﬁ
28x1 22x1
28x11/4 28x1
35x1 35x11/4
35x11/4
35x11/2
5x12
18x15
12 22x15
I 22x18
Objimka 4515 i Redukéni kus 45151 28x15
o 28x18
- 28x22
35x22
35x28
15x1/2
18x3/4
Pechodovy kus 45114 o Sroubeni 4562 22x3/4
x1
28x1
35x11/4

Jednotlivé varianty se li$i rozmérové podle uvedenych rozméra, provedeni pfipoje a materialt.
Podrobné&jsi udaje jsou uvedeny v technické dokumentaci vyrobce.
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