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FITINGURI PENTRU IMBINAREA PRIN SERTIZARE A TEVILOR
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Grupa specializata nr.5 - Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incilziri,
climatizari, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pani la data de 27.09.2026 numai insofit de
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine
loc de certificat de calitate
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 “Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incilziri,
climatizdri, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, analizand documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentata de
firma VIEGA GmbH & Co. KG din Germania si inregistratd cu nr. 230709 din data de 17.07.2023,
referitoare la produsele: “Fitinguri pentru imbinarea prin sertizare a tevilor”, fabricate de firma
VIEGA GmbH & Co. KG din Germania, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3984-2023,
in conformitate cu normativele: I 9-2022: Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea
instalatiilor sanitare aferente cladirilor, I 13-2015: Normativ pentru proiectarea, executarea si
exploatarea instalatiilor de incalzire centrald, cu modificarile si completdrile ulterioare 1 5-2022:
Normativ pentru proiectarea executarea §i exploatarea instalatiilor de ventilare si climatizare,
P 118/2-2013. Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor. Partea a II a. Instalatii
de stingere cu modificarile si completarile ulterioare, cu certificatele emise de DQS din Germania,
CSTB din Franta si cu documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referinta, toate valabile la

aceasta data.

1. Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinti.
Fitingurile pentru imbinarea prin sertizare
a tevilor sunt fabricate de firma VIEGA
GmbH & Co. KG din Germania prin
procedeele de laminare la rece si prelucrari
mecanice din otel inoxidabil marca 1.4301.
Fitingurile pentru imbinarea prin sertizare
a tevilor se produc cu denumirea comerciald
Temponox si urmétoarele caracteristici:
-curbe la 90° I-I, model 1716, 1716XL, Dn
15+108 mm;
-curbe la 90°, I-E, model 1716.1, 1726 VXL,
Dn 15+108 mm;
-curbe la 45° I-I, model 1726, 1726XL, Dn
15+108 mm;
-curbe la 45° I-E, model 1726.1, 1726.1XL,
Dn 15+108 mm;
-ocoliri, E-E, model 1709.3, Dn 15+22 mm;
-teuri egale, I-I-I, model 1718, 1718XL,
DnixDn2xDn3, 15x15x15+108%x108%108 mm;
-teuri reduse, I-I-I, model 1718, 1718XL,
Dn;xDn2xDn3, 15x18x15+108x88,9%108 mm:;

-teuri mixte la 90°, I-I-I, model 1717.2,
1717.2XL, DnixDnzxDns, 15x%,"x15+
108x%"x108 mm;

-adaptoare cu filet exterior, model 1711,
1711XL, Dn;xDn2 15x%"+108x4";

- adaptoare cu filet interior, model 1712,

1712XL, Dn;xDn2 15x%"+108x4";

-mufe de trecere cu filet exterior, model
1711.1, Dn1xDnz 15x%"+28x1";
-mufe de trecere cu filet interior,
1712.1, DnixDnz 15x2"+28x%1";
-curbe la 90° cu filet exterior, model 1714,
Dn;xDns 15x3%"+54x2";
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-curbe la 90° cu filet interior, model 1714.5,
DnixDnz 15x3%4"+28x1";

-coturi la 90° cu filet exterior, model 1714.1,
Dn;xDnz 15x%"+28x1";

-coturi la 90° cu filet interior, model 1714.2,
Dn;xDnz 15x3%4"+28x1";

-mufe, I-I, model 1715, 1715XL, Dn 15+108
mm;

-mufe lungi, I-I, model 1715.5, 1715.5XL, Dn
15+108 mm;

-reductii, E-I, , model 1715.1,
DnixDn2 18x15+108x88,9 mm;
-racorduri olandeze, model 1760, Dn 15+54
mm;

-racorduri olandeze cu un filet interior, model
1762, Dn1xDna, 15x5"+54x2";

-racorduri olandeze cu un filet exterior, model
1765, Dni1xDna, 15x%"+54x2";

-racorduri cu un filet interior, model 1763,
DnixDng2, 15x,"+54x2%";

1715.1XL,

-capace, model 1756,1756XL, Dn 15+108
mm;

-dopuri de protectie, model 2259.1,
2259.1XL, Dn 15108 mm;

-racorduri cu flanse PN 10/16 (sistem
Sanpress Inox/sistem Temponox), model

1759, 1759XL, Dn;xDnz 32x35+100%x108 mm;
-racorduri cu flanse PN 6, model 1759.1,
1759.1XL, Dn1xDnz 32%x35+100x108 mm;
-racorduri in cruce, I-I-I-I), model 1748,
DnixDn2xDn3xDna, 18x15x18x15+
28x15%x28x15 mm; .

Presiunea maxima de lucru a fitingurilor
pentru imbinarea prin sertizare a tevilor este de
16 bar, iar temperatura maxima de lucru
+105°C.
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Se produc si seturi de montaj pentru
conectarea flanselor, model 1759.7, 1759.7XL,
2359.7, 2359.7XL.

1.2 Identificarea produselor.

Fitingurile pentru imbinarea prin sertizare
a tevilor fabricate de firma VIEGA GmbH &
Co. KG din Germania sunt marcate la
fabricatie, pe marcaje indicandu-se:

- sigla firmei;

- diametru;

- lot;

- simbol
potabila”

- caracteristicile produsului:

- presiunea;

- cod produs.

“neaprobat pentru

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Fitingurile pentru imbinarea prin
sertizare a tevilor, fabricate de firma VIEGA
GmbH & Co. KG din Germania se pot utiliza
in instalatii de alimentare cu apa
conventional curatd, incidlzire, climatizare si
instalagii solare si instalatii de stingere a
incendiilor.

Nu se utilizeazd pentru instalatii de apa
potabila.

2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.

eRezistentd mecanicd si stabilitate - produsele
se executd cu masini specializate, cu sisteme
automatizate. Produsele sunt realizate din
materiale de calitate, analizate si verificate de
laboratoarele firmei producatoare sau
laboratoare autorizate.

Produsele au rezistentd mecanicd la
conditiile normale de transport specificate de
producdtor si la sarcinile mecanice din
exploatare, fiind controlate s§i testate la
producdtor conform normelor in domeniu.
eSecuritate la incendiu - pentru produsele
pentru constructii care fac obiectul agrementului
tehnic nu au fost efectuate incercari pentru
determinarea reactiei la foc.
elgiend, sanatate si mediu inconjurétor
- produsele nu prezintd pericol pentru mediu
sau sanatatea oamenilor la utilizarea lor in
conditii normale, 1in conformitate cu
procedurile legislatiei in domeniu si anume:
Legea Securitatii i Sanatatii in Muncd nr.
319/2006 si Legea Protectiei Mediului nr. 265/
2006, Ordinul 119/2014 cu modificarile si
completdrile ulterioare, Ordonanta. 2/2021
privind depozitarea deseurilor, HG nr. 856/2002
privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv
deseurile periculoase legea privind asigurarea
pentru accidente de munca si boli profesionale
AT 017-05/3984-2023

nr. 346/2002, cu completdrile si modificarile
ulterioare.

Se va respecta legislatia in vigoare cu
din Romania privire regimul, depozitarea si
gestiunea deseurilor.

eSigurantd in exploatare -produsele nu prezintd
riscul de accidente la utilizarea lor in conditii
normale.

Elementele componente din metal sunt
protejate impotriva coroziunii prin procedeul de
zincare galvanica.

Elementele de etansare sunt din EPDM
sau si FKM.

Fitingurile sunt realizate cu tehnologii
moderne, iar pentru siguranta imbindrii,
fitingurile sunt prevazute cu un sistem de tip SC
Contur, sistem care face posibil ca la umplerea
instalatiei cu apa fitingurile nepresate
(nesertizate) sa fie vizibile.
eProtectie impotriva zgomotului - produsele
nu fac obiectul unor cerinte la zgomot.
eEconomie de energie si izolare termica
- produsele se pot izola termic, daca instalatia
necesita aceasta lucrare.

Produsele sunt realizate cu tehnologii
moderne, pe instalatii automatizate, astfel se
realizeaza importante economii de energie.
eUtilizarea sustenabild a resurselor naturale
- se va aplica conform Legii nr. 10/1995
privind calitatea in constructii, cu completérile si
modificarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si intrefinerea
produsului.

Materialele utilizate precum si
tehnologiile de fabricare, permit executia unor
produse cu o durata de viata estimata de 30 ani.

Producdtorul acordd o garantie a
produselor de 24 luni de la data livrarii, dacd sunt
respectate conditiile de transport, manipulare,
depozitare, punere in operd si exploatare.




2.2.3. Fabricatia si controlul.

Fitingurile pentru imbinarea  prin
sertizare a tevilor sunt fabricate pe linii
tehnologice automatizate.

Constanta calitatii produselor este

asiguratd prin executarea unui control intern
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al  Calitagii  realizat in
conformitate cu reglementdrile standardului
ISO 9001:2015.

2.2.4. Punerea in opera.

Fitingurile pentru imbinarea prin
sertizare a tevilor se monteaza in instalatii in
conformitate cu procedurile de lucru, cu
instructiunile de montare date de producétor si
cu normativele: 1 9-2022, 1 13-2015, cu
modificérile si completarile ulterioare I 5-2022,
P 118/2-2013.

Lucrérile de imbinare dintre fitinguri gi
tevile din instalatii se realizeazd prin
procedeul de sertizare (presare), iar acestea
se vor executa de cdtre personal calificat cu
dispozitivele si materialele recomandate de
producétor.

Se vor utiliza numai tevi recomandate de
firma producédtoare (tevi produse conform
normelor: DIN EN 10220/ DIN EN 10216-1, DIN
EN 10220/ DIN EN 10217-1, DIN EN 10255).
Verificarile instalatiilor dupa montare se vor
executa cu respectarea conditiilor in
conformitate cu instructiunile de montare ale
producatorului si a normativelor: 1 9-2022, 1
5-2022, P 118/2-2013 cu modificdrile si
completarile  ulterioare, | 13-2015, cu
modificérile si completérile ulterioare.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Produsele sunt astfel concepute incat prin
performantele lor sunt adecvate pentru utilizarea
preconizata, bazatd pe satisfacerea cerintelor
fundamentale aplicabile constructiei in care
produsul urmeaza sa fie utilizat in baza
prevederilor Legii nr. 10/1995 privind calitatea in
constructii, cu completdrile si modificarile
ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Fitingurile pentru imbinarea prin sertizare
a tevilor, fabricate de firma VIEGA GmbH &
Co. KG din Germania sunt in conformitate cu
procedurile Sistemului de Management al
Calitatii si cu precizarile din Manualul de
Asigurare a Calitatii intocmite  conform
recomandarilor din norma ISO 9001:2015.

2.3.3.Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie sd fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (datd de producator
sau de reprezentantul acestuia), de
instructiuni de montare, utilizare, exploatare
si intretinere elaborate de producitor in limba
romanid. SR EN [ISO/CEI 17050-1:2010
Evaluarea conformitdtii. Declaratia de
conformitate datd de furnizor. Partea 1:
Cerinte generale si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005 Evaluarea conformitatii. Declaratia de
conformitate data de furnizor. Partea 2:
Documentatie suport.

Fitingurile se livreazd ambalate individual
in pungi din material plastic.

La cererea beneficiarilor fitingurile se pot
livra si in vrac in cutii din lemn sau metal.

Producétorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare, depozitare si
montare.

2.3.4.Conditii de punere in opera.

Fitingurile se monteaza in instalatii cu
respectarea prescriptiilor producétorului si cu
prevederile din normativele:

-I  9-2022: Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor.

-I 13-2015: Normativ pentru  proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor de incalzire
centraldcu modificarile si completarile ulterioare.
-1 5-2022. Normativ pentru proiectarea
executarea si exploatarea instalatiilor

de ventilare si climatizare.

-P 118/2-2013. Normativ privind securitatea
la incendiu a constructiilor. Partea a II a.
Instalatii de stingere, cu modificarile si
completérile ulterioare.

Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea fitingurilor pentru imbinarea prin
sertizare a tevilor in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil, in
conditiile specifice din Romania, dacad se
respectd prevederile prezentului agrement
tehnic.

Conditii

e(Calitatea produselor fabricate a fost examinata
si gasitd corespunzitoare de citre DQS din
Germania si CSTB din Franta, iar aceasta trebuie
pastratd la acest nivel pe toatd durata de
valabilitate a acestui Agrement si prin mentinerea
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certificarii Sistemului de Management al Calitatii
conform normei ISO 9001:2015.

oOriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementari tehnice trebuie
avut in vedere ca acestea erau in vigoare la data
elaborarii acestui agrement.

eAcordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implicd in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intretine
produsul sau procedeul.

oOrice recomandare referitoare la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs/
procedeu/seturi de produse, care este continutd
sau se referd la acest agrement tehnic, reprezinta
cerinte minime necesare la punerea sa in opera.
e[nstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor inscrise
in Agrementul Tehnic si de incercarile sau testele
care au stat la baza acestor date. Agrementul
tehnic nu 1i absolva pe furnizori si/sau utilizatori
de responsabilititile ce le revin, conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.
eOportunitatea elaborarii agrementului tehnic
este stabilitd de Institutul European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti.

eVerificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va fi
realizatd de catre produciator, conform progra-
mului stabilit de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, program care
consta in:

-verificarea aspectului;

-verificarea etanseitatii;

-verificarea rezistentei la presiune.

Verificdrile se vor efectua la un interval de 24
luni la producator sau la un laborator autorizat.
De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitagii al
producatorului.

eActiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

eInstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent  pentru  Constructii  despre
rezultatul verificarilor, iar dacad acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.
eAnularea agrementului tehnic se va face si
in cazul constatdrii prin controale, efectuate
de citre organismele de supraveghere a pietei,
a nerespectdrii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsului.

ein cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd prevederilor din
agrementul tehnic, organismul elaborator
solicitd retragerea agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MDLPA.

Valabilitatea tehnic:
27.09.2026.

Valabilitatea avizului tehnic: 27.09.2025.
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni inainte
de data expirarii acestuia. in cazul
neprelungirii valabilitatii avizului tehnic,
agrementul tehnic se anuleaza de la sine.
Modificarea/extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

agrementului

Presedinte grupa specializati nr. 05
dr. ing. Danielg’I'eodorescu

Institutul European pentru Stiinte Termice

3. Remarci complementare ale grupei specialita‘t;e.m A

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie de catre

solicitant.

S-a constatat ca firma producétoare are certificat pentru Sistemul de Management al calitatii,
conform cu standardul ISO 9001:2015 cu numér 535734 QMI15 emis DQS GmbH din Germania la
data de 22.10.2020 valabil la data elaborarii acestui agrement.
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respectirii instructiunilor de utilizare ale producatorului si cu normativele: 1 9-2022, 1 13-2015, cu
modificarile si completirile ulterioare, 1 5-2022, P 118/2-2013, cu modificarile si completdrile
ulterioare.

Pentru verificarea comportirii in exploatare se va urmdri, observa si analiza, pe intreaga durata
de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Fitingurile pentru imbinarea prin sertizare a tevilor, produse de firma VIEGA GmbH & Co.
KG din Germania, nu ridica probleme speciale la punerea in opera.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
ansamblu de tevi si fitinguri Dn 15+88,9 mm, 16 bar

VERIFICAREA METODA | VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
rezistentei la
presiune NF EN ISO CSTB fara scapari de fluid de
T=20°C 1167- incercare sau deformatii corespunde
t=1,0 ora 1,2,3,4:2006 i remanente
P=48 bar
rezistentei la
presiune NF EN ISO CSTB farad scapari de fluid de
T=110°C 1167- incercare sau deformatii corespunde
t=1 ora 1,2,3,4:2006 Franta remanente
P=10 bar
rezistentei la
presiune si : :
temperatura ridicata CSTB CSTB ,ﬁira sclipiei de fhud de__
T=110°C 3597 V22014 Franta incercare sau deformatii corespunde
=1000 ore = remanente
P=10 bar
rezistentei la cicluri
gifflz‘g; NF T 54- CSTB fara scapari de fluid de | 20000 de cicluri
Poax=48 bar 094:2006 Franta incercare corespunde
F=1 Hz

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
insuseste verificdrile efectuate de CSTB-Centre Scientifique et Technique du Batiment din Franta,
acreditat COFRAC, raport de incercare nr. QB 08 593 INS22/423 din 2022.

.4. Anexe.

eExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5 a
Institutului European pentru Stiinfe Termice Bucuresti.

In sedinta de deliberare nr. 230917 din data de 11.09.2023 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din: dr. ing. Daniela Teodorescu,
ing. loan Razvan Vincene, dr. ing. Anica lIlie, dr. ing. Madilina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a
analizat Dosarul agrementului nr. 017-05/3984-2023 referitor la:

Fitinguri pentru imbinarea prin sertizare a tevilor, fabricate de firma VIEGA GmbH & Co.
KG din Germania.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmitoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.
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Fitingurile pentru imbinarea prin sertizare a tevilor corespund cerintelor esentiale stabilite in
cadrul art. 5 al Legii Calititii in Constructii — Legea nr.10/1995, cu completdrile §i modificéarile
ulterioare.

Constatand acestea, comisia internd de avizare propune cdtre CTPC aprobarea prezentului
Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de 27.09.2026.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmdrirea comportdrii in timp a produsului pus in operd, rezultatele acestor verificari urmand a fi
anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilititi Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3984-2023 continand 96 file face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.
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eTitular de agrement tehnic:

VIEGA GmbH & Co. KG
Viega Platz 1, D-57439, Attendorn, Germania
tel:+492722611070; fax:+49272261941070

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. loan Razvan VINCENE

S

s N

. . &.;\\—/f/,‘\‘:\ //
Membrii grupei specializate: M ¥ 32/
-
N

dr. ing. Daniela TEODORESCU - presedinte

ing. loan Razvan VINCENE - raportor ng,e-/

dr. ing. Anica ILIE

b
dr. ing. Madalina NICHITA 7 £/ ;/M/o&%\

sing. Grigore VINCENE %7
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