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NATIONAL CERTIFICATE OF CONSTANCY OF PERFORMANCE
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Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 w sprawie
sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (tekst jednolity Dz. U. 2023, poz. 873), niniejszy certyfikat odnosi sie do wyrobow budowlanych:

In compliance with Regulation issued by Minister of Infrastructure and Construction of 17" November 2016 r. on the way of
declaring the performance of construction products and method of marking them with the construction products mark (Polish
Journal of Laws of 2023 item 873 consolidated text) this certificate applies to the construction products:

Ztaczki zaprasowywane do instalacji gazowych

z miedzi i stopéw miedzi ,,Profipress G”
Press connectors for gas installations
made of copper and copper alloys “Profipress G”

(wlasciwosci uzytkowe, zamierzone zastosowanie oraz typy wyrob6éw wymienione na str. 2-11 / product
performances, designated use and types of products listed on pages 2-11)

objetych Krajowa Ocena Techniczng / covered by national technical assessment

PN-EN 1254-7:2021-10
wprowadzonych do obrotu pod nazwg lub znakiem firmowym producenta
[ placed on the market under the name or trade mark of:

Viega GmbH & Co. KG
D-57439 Attendorn, Viega Platz 1, Germany

i produkowanych w zaktadach produkcyjnych wymienionych na stronach 3+10
! and produced in the manufacturing plants indicated on pages 3+10

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia wynikajgace z krajowego systemu 1, dotyczgce oceny
weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu do wiasciwosci uzytkowych wyrobéw okreslonych w
wyzej wymienionej krajowej ocenie technicznej, sg stosowane oraz ze: /This certificate attests that all provisions resulting
from national system 1 concerning the AVCP in relation to the performance of products described in above national technical
assessment are applied and that:

producent wdrozyt system zakladowej kontroli produkcji w celu zapewnienia utrzymania

statosci tych wlasciwosci
the manufacturer has implemented the system of factory production control in order to maintain
the constancy of performance

Niniejszy certyfikat zostal wydany w dniu 03 sierpnia 2026 r., i pozostaje wazny dopdki Polska Norma, metody oceny i
weryfikacii statosci wlasciwosci uzytkowych, sam wyréb budowlany i warunki jego wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie
oraz, e nie zostanie on zawieszony lub cofniety przez akredytowang jednostke certyfikujaca wyroby.

This certificate have been issued on 3™ August 2026, and will remain valid as long as neither the Polish Standard, the AVCP methods,
construction product itself nor the manufacturing conditions are modified significantly, unless suspended or withdrawn by the accredifed
certification body.

Dyrektor Instytutu Nafty i Gazu
- Panstwowego Instytutu Badawczego
Director of Instytut Nafty i Gazu
- Par?sjwowy Ins! utBadaw
'

/ Jan Brozek
v/

Z-ca Kierownika
Biura Certyfikacji
Certification Office Deputy Manager

o b

N}agdalena z reba

Krakow, 03-08-2026

Waznosé niniejszego certyfikatu moze by¢ potwierdzona droga elektroniczng
The validity of this certificate can be confirmed via electronic means: swat@inig.pl
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Ziaczki zaprasowywane do instalacji gazowych z miedzi i stopéw miedzi do instalaciji

gazowych typu ,,Profipress G”

Copper and copper alloy press fittings for gas installations type “Profipress G”

miejsce produkciji:
place of production

1) VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG

D-57439 Attendorn, Zum Langen Acker 7, Germany
2) VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG

99518 GroBheringen, Viegastralie 1, Germany

Zamierzone

zastosowanie:
Intended use:

Ztaczki zaprasowywane z miedzi i z brgzu do instalacji gazowych — profil V oraz
ich potgczenia wykonywane metodag zaprasowywania z rurami miedzianymi wg
PN-EN 1057+A1:2010 (o twardosci R220, R250, R290) sg stosowane do
budowy instalacji gazowych wg rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12
kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2022 poz.1225 tekst jednolity z pdzniejszymi
zmianami), zasilanych paliwami gazowymi wg normy PN-EN 437:2021-09 przy
MOPS5, w zakresie temperaturowym T2 (-20°C do +70°C).

Zigczki przeznaczone sg do zastosowan w instalacjach w miejscach
podlegajgcych wymaganiom dotyczgcym bezpieczeristwa pozarowego.

Copper and bronze press fittings for gas installations — V-profile and their connections
made by pressing with copper pipes according to PN-EN 1057+A1:2010 (with hardness
R220, R250, R290) are used for the construction of gas installations according to the
Regulation of the Minister of Infrastructure of 12t April 2002 on technical conditions to be
met by buildings and their location (Journal of Laws of 2022, item 1225 — consolidated
text with later amendments), powered by gaseous fuels according to PN-EN 437:2021-
09 at MOP5, in the temperature range T2 (-20°C to +70°C).

Fittings are designed for use in installations in places subject to fire safety
requirements.

Typoszereg wymiarowy
Dimensions

DN 10(d12), DN12(d15), DN15(d18), DN20(d22), DN25(d28); DN32(d35), DN
40(d42), DN 50 (d54)

Gatunek materiatu:
Sort of material:

Miedz  /copper CWO024A wglacc to PN-EN  12449+A1:2020-03
typyAypes: 2615, 2615.2, 2615.2, 2616, 2616.2, 2618, 2618.1, 2626, 2626.1, 2656;

brgz /bronze CC499K-DW wg /acc to PN-EN  1982:2017-10,
typy/types: 2611, 2611.5, 2612, 2612.3, 2613, 2614, 2614.2, 25614.6, 2615.5,
2617.2, 2625.5, 2650, 2652, 2654, 2659.5, 2661, 2666,

uszczelki elastomerowe /elastomeric sealing HNBR B3 3785 & B3 3786 koloru
26itego Avellow colour, klasy /class B2/H3 wg/acc to PN-EN 549:2019-10.

B3 3785 stosowany w ztgczkach o: /used in fittings sizes: DN 10, 12, 15, 20, 25;

B3 3786 stosowany w ztgczkach o: /used in fittings sizes: o DN 10, 12, 15, 20,
25, 32, 40, 50

Zakresy twardosci rur /Pipe hardness ranges: d12+d22: R220+R290; d28:
R250+R290; d35+d54: R290.

Gwinty:
Threads

R%", V", %", 17,17, 12", 2" wg /acc to PN-EN 10226-1:2006
Rp %7, V2", %", 1", 1 4", 172", 2° wg /acc to PN-EN 10226-1:2006
GW', %, W, 1", 1%, 1%, 1%", 1%2" wg /acc to PN-EN 1SO 228-1:2005

Wazno$¢ ninigjszego certyfikatu moze by¢ potwierdzona droga elektroniczng: swat@inig.pl

The validity of this certificate can be confirmed via electronic means: swat@inig.pl
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Wiasciwosci uzytkowe wyrobéw w odniesieniu do zasadniczych charakterystyk
Product performances in relation to essential characteristics

Szczelnos¢ pod dziataniem ci$nienia wewnetrznego:
Gas tightness under internal pressure:

Brak przeciekow i trwalych odksztatcen
/ no leaks or permanent deformations

Wytrzymatosé na wewnetrzne cisnienie (odpomosé
na korozje naprezeniowa
Durability to internal pressure (resistance to steess corrosion

Spetnia / pass

Szczelnoéé¢ korpusu zlgczek (odlewanych oraz
produkowanych z wykorzystaniem lutowania lub
spawania): /Tightness of the fitting’s body (cast and
manufactured using soldering or welding):

Brak przeciekow
/ no leaks

Odpornoéé na wyciaganie:
Resistance to pull-out:

Utrzymanie potaczenia elementéw i brak przeciekow
/ Maintaining of connection of elements and no leaks

Odpornosé na wibracje:
Leak tightness under vibrations

Brak przeciekow
| no leaks

Odpornosé na zginanie:
Leak tightness under static flexural force

Brak przeciekdw i trwalych odksztalcen
/ no leaks or permanent deformations

Odporno$¢ na zmiany temperatury:

Brak przeciekow

Leak tightness at high temperature at 1 bar pressure (GT/1):

Leak tightness under temperature cycling: / no leaks

Wyciek przed zaciénieciem: Przecieka

Leak before press: / leaks

Zigczki zaciskowe przeznaczone do paliw gazowych

wewnatrz budynkow (elastomery): ;

Press fitting suited for fuel gas application inside buildings Spetnia / pass
(elastomers):

Odpomos$é na wysoka temperature przy ci$nieniu 1 bar

(GTH): Odporny / resistant

Wymiary ztgczek: Aittings dimensions:

- minimalne grubosci $cianek ztgczek z gwintem,
/minimum wall thicknesses of threaded portions of fittings,

- gwintow /threads,

— otworu /bore,

Zgodne z dokumentacjg Producenta
comply to Manufacturer's documentation

— Wymiary ztgczy $rubunkowych do gazu, /Dimensions Speinia / pass
of gas union conneclors,

Inne koncowki adaptacyjne (niezdefiniowane w

EN 1254-20:2021), Spetnia / pass

/other adapter ends (not defined in EN 1254-20:2021)

Identyfikowalno$¢ elastomeru do kontaktu z gazem: )

Elastomer identity of elastomneric sealing material for gas Speinia / pass

application

Ograniczniki wsunigcia rury: :

Tube abutment Speinia / pass

Dopuszczalna odchytka osiowosci koricowek ztgczki: +2°

Permissible alignment of the fitting ends:

Ksztalty elementdéw systeméw zaciskowych:
Shape for tightening systems:

Wyprofilowany ksztalt lub odpowiednie elementy niezbedne do
przenoszenia momentu obrotowego / A profiled shape or
appropriate elements necessary to transmit torque

Wyglad powierzchni ztaczek:
Appearance of the fittings’ surfaces:

Gtadkie, czyste, bez wad i uszkodzen, bez ostrych krawedzi
/Smooth, clean, without defects and damage, without sharp edges

Wazno$¢ niniejszego certyfikatu moze by¢ potwierdzona droga elektroniczng: swat@inig.pl

The validity of this certificate can be confirmed via electronic means: swat@inig.pl
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Zlaczki zaprasowywane do instalacji gazowych z miedzi (CuDHP) ,,Profipress G”
Press connectors for gas installations made of copper (CuDHP) “Profipress G”

Nr artykutu , L. Miejsce produkcji

Art. No. DN iy Seseiption Production place

346 850 10

345 464 12

345 471 15

345 455 20 tuk 90° VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
Elbow 90° 99518 Gropheringen,

345 495 25 2616 Viegastrape 1, Germany

345 501 32

345 518 40

345 525 50

346 881 10

345 532 12

345 549 15

345 556 20 tuk 90° VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
Elbow 90° 99518 Gropheringen,

345 563 25 2616.1 Viegastrape 1, Germany

345 570 32

345 587 40

345 594 50

346 898 10

345 600 12

345617 15

345 624 20 tuk 45° VIEGA Manufacturing G_mbH & Co. KG
Elbow 45° 99518 Gropheringen,

345 631 25 2626 Viegastrape 1, Germany

345 648 32

345 655 40

345 662 50

Ztaczki zaprasowywane do instalacji gazowych z miedzi (CuDHP) ,,Profipress G”
Press connectors for gas installations made of copper (CuDHP) “Profipress G”

Nr artykutu . - Miejsce produkdcji
Art. No. DN Opis / Description Production place
346 904 10
345 679 12 VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
345 686 15 99518 Grofheringen,
Viegastrafe 1, German
345 693 20 E’{/_;k 43‘1’50 gastrap y
ow
345709 25 2626.1
345716 32
345723 40
345 730 50

M

Wazno$¢ niniejszego certyfikatu moze by¢ potwierdzona droga elektroniczna: swat@inig.pl
The validity of this certificate can be confirmed via electronic means: swat@inig.pl 4/11
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347 055 10
346 485 12
346 492 15
346 508 20 Mufa VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
wos | e e,
346 522 32
346 539 40
346 546 50
347 062 12/10
346 553 15/12
346 560 20/12
346 577 20/15
346 584 2512
346 591 25/15
346 607 25/20 Ztgczka redukcyjna VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
SpeTE_I[ 3000 prred Viegustrafe 1, Genmany
346 621 32125
346 638 40/20
346 645 40/25
346 652 40/32
346 669 50/32
346 676 50/40
660 239 12/10 Mufa redukcyjna VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
Reducing coupling 99518 Gropheringen,
677 701 1212 - 2615.2 Viegastrape 1, Germany
Zlaczki zaprasowywane do instalacji gazowych z miedzi (CuDHP) ,,Profipress G”
Press connectors for gas installations made of copper (CuDHP) “Profipress G”
o | ON Opis / Desarpion Production placs
346 959 10/10/10
346 966 10/12/10
346 973 12/10/10
346 980 12/10/12
346 997 12/12/10 Tréjnik VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
T-piece 99518 Gropheringen,
345 938 1211212 2618 Viegastrape 1, Germany
346 003 15/12/15
345 945 15/15/15
347 000 20/10/20
346 010 20/12/12

e

Waznosé niniejszego certyfikatu moze by¢ potwierdzona droga elektroniczna: swat@inig.pl
The validity of this certificate can be confirmed via electronic means: swat@inig.pl 5/11
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346 027 20/12/20

346 034 20/15/20

346 041 20/20/12

345 952 20/20/20

346 058 25/12/25

633 851 25/15/25

346 065 25/20/25

345 969 25/25/25

346 072 32/20/32 Tréjnik VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG

Teee s Cotpernoen

345 976 32/32/32

664 589 40/20/40

346 096 40/25/40

346 102 40/32/40

345983 40/40/40

664 572 50/25/50

346 119 50/40/50

345 990 50/50/50
Tréjnik VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG

477 363 25/25/15 T-piece 99518 Gropheringen,
2618.1 Viegastrape 1, Germany

Zlaczki zaprasowywane do instalacji gazowych z miedzi (CuDHP) ,,Profipress G”
Press connectors for gas installations made of copper (CuDHP) “Profipress G”

Nr artykutu . - Miejsce produkcji
Art. No. DN Opis / Description Production place
438 722 10
352 790 12
352 806 15
352 813 20 Zaslepka VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
5 Cap 99518 Gropheringen,
352 820 S 2656 Viegastrape 1, Germany
352 837 32
352 844 40
352 851 50

Waznosé niniejszego certyfikatu moze by¢ potwierdzona droga elektroniczna: swat@inig.pl
The validity of this certificate can be confirmed via electronic means: swat@inig.pi 6/11




INSTYTUT NAFTY | GAZU ~ Panfistwowy Instytut Badawczy
PL 31-503 Krakow, ul. Lubicz 25 A
tel.: +48 12617 76 00
www.inig.pl  office@inig.pl

BIURO CERTYFIKAC)I
tel.: +48 12617 76 38
e-mail: swat@inig.pl

ACO010 - UWB - 0061

Ziaczki zaprasowywane do instalacji gazowych z bragzu CC499K ,,Profipress G”
Press connectors for gas installations made of bronze CC499K ,,Profipress G”
Nr artykufu . - Miejsce produkcji
Art. No. DN Opis/ Description Production place
352 707 127412
352 714 15/4"115
352 721 20/2"120
352 738 20/%"120
352 745 25/12"125
352 752 25/347125 Trojnik VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
=— T-piece D-57439 Attendorn,
352 769 s2re'i32 2617.2 Zum Langen Acker 7, Germany
361 327 32/1"132
352776 40727140
361 334 40/1"/40
352 783 5072”150
361 341 50/1"150
347 017 10°%"
347 024 10/'%"
346 126 12/'%°
346 133 121547
346 140 15/%" Ztaczka przej$ciowa VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
246 157 155" Adapter 99518 Gropheringen,
e 2611 Viegastrape 1, Germany
346 164 207"
346 171 20/%"
346 188 20/1"
346 270 25/%4"
346 287 25/1"
346 294 251"
346 300 3211 Ztaczka przejsciowa VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
346 317 32/1%" Adapter 99518 Gropheringen,
346 324 3211 2611 Viegastrape 1, Germany
346 331 40/1°%4"
346 348 40/1%%"
346 355 50/1%" Ziaczka przejsciowa VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
Adapter D-57439 Attendorn,
346 362 50/2" 2611 Zum Langen Acker 7, Germany
397 036 12774
382 803 12/%"
397 043 151" Ztaczka przejsciowa VIEGA Manufacturing G_mbH & Co. KG
Adapter 99518 Gropheringen,
382 810 16/%4” )
2611.5 Viegastrape 1, Germany
397 050 204"
382 827 20/%"

Waznosé niniejszego certyfikatu moze by¢ potwierdzona drogg elektroniczng: swat@inig.pl
The validity of this certificate can be confirmed via electronic means: swat@inig.pl 711
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Ziaczki zaprasowywane do instalacji gazowych z brazu CC499K ,,Profipress G”

Press connectors for gas installations made of bronze CC499K ,,Profipress G”

Nr arfykutu . oy Miejsce produkcji
Art. No. DN Opis / Description Production place
347 031 10/%”
347 048 10/%"
346 379 125"
346 386 12/%”
346 393 151%"
346 400 15/%" Ztgczka przejsciowa VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
. Adapter 99518 Gropheringen,
346 416 Atk 2612 Viegastrape 1, Germany
346 423 204"
435 158 20/1”
346 430 25/1”
346 447 32/1%°
346 454 40/1%%"
571 986 50/11% Ztgczka przej$ciowa VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
Adapter D-57439 Attendorn,
346 461 50/2° 2612 Zum Langen Acker 7, Germany
Ztaczka przejsciowa VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
346478 121" Adapter D-57439 Attendorn,
2612.3 Zum Langen Acker 7, Germany
443 153 10
378 790 12 Zigczka przej$ciowa VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
378 806 15 Adapter 99518 Gropheringen,
378813 20 2613 Viegastrape 1, Germany
378 820 25
346 911 104"
346 928 100%" o
345 747 121%" tuk przejsciowy 90° VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
e Adapter Elbow 90° D-57439 Attendorn,
oL 1574 2614 Zum Langen Acker 7, Germany
345 761 155"
345778 20747
345785 25/17 LUk orzeiéciony 90°
" uk przejsciowy VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
345792 32/1V
Adapter Elbow 90° D-57439 Attendorn,
345 808 40/1% 2614 Zum Langen Acker 7, Germany
345815 50/2”

b

Wazno$é ninigjszego certyfikatu moze by¢ potwierdzona droga elektroniczng: swat@inig.p!
The validity of this certificate can be confirmed via electronic means: swat@inig.pl 8/1
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Ztaczki zaprasowywane do instalacji gazowych z brazu CC499K ,,Profipress G”

Press connectors for gas installations made of bronze CC499K ,,Profipress G”

Nr artykutu . . Miejsce produkcji
Art. No. DN Opis / Description Production place
346 935 104"
346 942 10/'2”
345 822 127%"
345 839 123"
345 846 15/%"
345 853 15/1%” tuk przejsciowy 90° VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
345 860 207" Adapter Elbow 90° D-57439 Attendorn,
345 877 20/%” 2614.2 Zum Langen Acker 7, Germany
345 884 20/1"
345 891 25/1”
345 907 32117
345914 40/1%%"
345 921 50/2"
394 165 12
394 172 15
304 189 20 Mufa przesuwna VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
=50 156 Py Slip Coupling 99518 Gropheringen,
2615.5 Viegastrape 1, Germany
394 202 32
394 219 40
Mufa przesuwna VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
394 226 50 Slip Coupling D-57439 Attendorn,
2615.5 Zum Langen Acker 7, Germany
379 254 12
379 261 15 Dwuztaczka VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
379278 20 Screw Fitting 99518 Gropheringen,
379 285 25 2650 Viegastrape 1, Germany
379 292 32
379 308 40 Dwuztgczka VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
Screw Fitting D-57439 Attendorn,
379 315 50 2650 Zum Langen Acker 7, Germany
379 322 12
379 339 15 Dwuztaczka VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
379 346 20 Adapter union 99518 GroBheringen,
379 353 25 2652 Viegastrape 1, Germany
379 360 32
379 377 40 Dwuztgczka VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
Adapter union D-57439 Attendorn,
379 384 50 2652 Zum Langen Acker 7, Germany

M,

Waznos$é niniejszego certyfikatu moze byé potwierdzona droga elektroniczna: swat@inig.pl

The validity of this certificate can be confirmed via electronic means: swat@inig.pl

911




INSTYTUT NAFTY | GAZU - Panstwowy Instytut Badawczy
PL 31-503 Krakéw, ul. Lubicz 25 A
tel.: +4812617 76 00
www.inig.pl  office@inig.pl

BIURO CERTYFIKACII
tel: +4812617 76 38
e-mail: swat@inig.p!

ACO010 - UWB - 0061

Ztaczki zaprasowywane do instalacji gazowych z brazu CC499K ,,Profipress G”

Press connectors for gas installations made of bronze CC499K ,,Profipress G

Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

Art. No. Art. No. Art. No. Art. No.

632 458 1012

379 391 12/%%"

390 662 12/%”

379 407 15112

390 679 15/%" Ali)jwutz#qczl(.a VIEGA M:;;:gcgriré% GmbH & Co. KG
" apter union ropheringen,

IR VL) 2654 Viegastrape 1, Germany

390 686 20/1”

477 981 25/%4"

379 421 25/1"

379 438 321"

379 445 40117 Dwuztgczka VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
- Adapter union D-57439 Attendorn,

379 452 5072 2654 Zum Langen Acker 7, Germany

490 662 25 o

567 019 32 Przejscie kotnierzowe VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG

Flange Transition D-57439 Attendorn,

567 026 40 2659.5 Zum Langen Acker 7, Germany

567 033 50

351 113 1277

534745 15/11%" | Dwuzigczka przytaczeniowa VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG

351120 20/1%" Connection Screw Fitting 99518 Gropheringen,

408 237 20/1%" 2661 ViegastraBe 1, Germany

351137 2511%"

638 474 1212

638 481 15/2"

638 498 20734

638 559 20/ Dwuziaczlga przy#acze_nipwa VIEGA Manufacturing G_mbH & Co. KG
- Connection Screw Fitting 99518 Gropheringen,

638 504 2501 2666 Viegastrafe 1, Germany

477 455 251"

490 829 2511%"

638 511 32/1%%°

¥
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INSTYTUT NAFTY | GAZU - Panstwowy Instytut Badawczy
PL 31-503 Krakéw, ul. Lubicz 25 A

tel.: +4812 617 76 00

www.inig.pl  office@inig.pl

BIURO CERTYFIKACI

e Fall RG] AC010 - UWB - 0061

Ziaczki zaprasowywane do instalacji gazowych z brazu CC499K ,,Profipress G”
Press connectors for gas installations made of bronze CC499K ,,Profipress G”
Nr artykutu . . Miejsce produkcji
Art. No. DN Opisi/ Desenpiien Production place
348 076 10/%" :
Kolanko ze ztgczkami .
346 683 1215 nasciennymi VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
. D-57439 Attendorn,
346 690 15/ Wall plate Zum Langen Acker 7, Germany
346 706 20024 2625.5
475079 20/% Kolanko 90° VIEGA Manufacturing GmbH & Co. KG
473730 20/1" Connection Elbow 90° D-57439 Attendorn,
473 747 25/1” 2614.6 Zum Langen Acker 7, Germany

Krakow, 03-08-2026

Z-ca Kierownika Biura Certyfikacji
Certification Office Deputy Manager

Magdalena éﬁeba
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