- . ® CZLONEK EOTA i UEAtc
l 8 Il ECTA I AN

INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ i UEAtc
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2020/1653 wydanie 1
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg taczniki zaprasowywane Viega
Profipress i Viega Sanpress, do tgczenia rur miedzianych, produkowane przez VIEGA Technology
GmbH & Co. KG, Viega Platz 1, 57439 Attendorn, Niemcy, w zakiadach produkcyjnych: Viegastrale 1,
99518 GroRheringen, Niemcy oraz Zum Langen Acker 7, 57439 Attendorn, Niemcy. Upowaznionym
przedstawicielem producenta w Polsce jest Viega Sp. z 0.0., ul. Hrubieszowska 2, 01-209 Warszawa.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wlasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz zastosowanych materiatow i elementéw skiadowych.

taczniki zaprasowywane Viega Profipress sg wykonane z miedzi gatunku Cu-DHP wg normy
PN-EN 12449+A1:2020.

taczniki zaprasowywane Viega Sanpress sg wykonane z brgzu gatunkéw: CuSn5Zn5Pb2 lub
CuSi4Zn9MnP wg normy PN-EN 1982:2017.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tgczniki zaprasowywane:

— Viega Profipress, wg rys. A1 + A9, z konc6wkami zaprasowywanymi, o $rednicach nominalnych

DN 20, DN 25, DN 32, DN 40 i DN 50, z uszczelkami z EPDM,

— Viega Sanpress, wg rys. A10 + A28, z Kkoricbwkami zaprasowywanymi, o $rednicach
nominalnych DN 20, DN 25, DN 32, DN 40 i DN 50, z uszczelkami z EPDM.

taczniki mogg wystepowaé w odmianie réwnoprzelotowej lub redukcyjnej.

Koncowka zaprasowywana {gcznika posiada specjalnie uformowany cylindryczny wystep,
w ktorym umieszczona jest uszczelka z EPDM o przekroju okraglym wg normy PN-EN 681-1:2002,
o twardosci (70 £ 5) IRHD. Pofgczenie tgcznika z rurg uzyskuje sie przez zaprasowanie koncowki
facznika na bosym korcu rury za pomocg odpowiednich narzedzi, zalecanych przez producenta.

Ksztaft i wymiary tgcznikbw zaprasowywanych Viega Profipress i Viega Sanpress, podano
w Zatgczniku A. Odchytki wymiaréw nietolerowanych odpowiadajg klasie Sredniodokiadnej ,m” wg normy
PN-EN 22768-1:1999. Gwinty przylaczeniowe tgcznikéw z koricbwkami gwintowanymi odpowiadajg
normie PN-EN 10226-1:2006 lub PN-EN ISO 228-1:2005.

Wymagania techniczne dotyczace specyfikacji, zgodnosci z dokumentacjg techniczng,
materiatéw, konstrukcji, mozliwosci montazu, znakowania i trwaloSci znakowania podano
w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki zaprasowywane Viega Profipress i Viega Sanpress sg przeznaczone do stosowania
w statych urzgdzeniach gasniczych wodnych: instalacjach tryskaczowych, zraszaczowych i mgty wodne;j.

taczniki zaprasowywane Viega Profipress i Viega Sanpress mogg by¢ réwniez stosowane
w instalacjach hydrantowych.

Maksymalne ciSnienie pracy tgcznikéw Viega Profipress i Viega Sanpress wynosi 1,6 MPa.

taczniki zaprasowywane Viega Profipress i Viega Sanpress, mogg by¢ stosowane do tgczenia
rur miedzianych gatunku Cu-DHP wg normy PN-EN 1057+A1:2010, w stanie utwardzenia R290 wg
normy PN-EN 1173:2009, o wymiarach podanych w tablicy 1.



ITE
B =

4/26 ITB-KOT-2020/1653 wydanie 1
Tablica 1
Poz. - Srednica nominal_na lacznika Srednica zewnetrzna rury, mm | Grubo$é $cianki rury, mm
Viega Profipress / Viega Sanpress :

1 2 3 4

1 DN 20 @22 1,0

2 DN 25 228 1,5

3 DN 32 235 1,5

4 DN 40 242 1,6

5 DN 50 @ 54 2,0

Z uwagi na wymagdania w zakresie odpornosci na korozje, iaczniki Viega Profipress
i Viega Sanpress, mogg by¢ stosowane w zakresie wynikajgcym z normy PN-EN ISO 9223:2012
oraz zgodnie z wymaganiami wytycznych VdS 2100-26-1:2012.

Instalacje tryskaczowe, w ktérych sg stosowane igczniki zaprasowywane Viega Profipress
i Viega Sanpress, powinny by¢ projektowane i wykonywane zgodnie z normg PN-EN 12845:2015
i wytycznymi VdS CEA 4001:2014-04.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé¢ stosowane zgodnie z:

projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdlnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z p6Zniejszymi zmianami),

wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe fgcznikow zaprasowywanych Viega Profipress i Viega Sanpress oraz

metody zastosowane do ich oceny podano w tablicy 2.

Tablica 2

Poz.

Zasadnicze charakterystyki

Wiasciwosci uzytkowe

Metody oceny

2

3

4

Wymiary i tolerancje wymiaréw

wg p. 1iZatgcznika A oraz
p. 5.5 vdS 2100-26-1

pomiar uniwersalnymi
przyrzadami pomiarowymi
zapewniajgcymi uzyskanie
wymaganej dokladnosci pomiaru
i/lub za pomocg sprawdzianéw

wewnetrzne ci$nienie
hydrostatyczne z jednoczesnym
zginaniem

2 | Odporno$¢ na korozje trwato$¢ tacznikéw .
zapewniajg materiaty podane p. 1 VdS 2100-26-1:2012, p. 6.2.2
3 | Szczelnosé i wytrzymatosé VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.1
potaczenia na wewnetrzne ci$nienie o ) parametry badania:
polaczenia nie wykazujg AN
hydrostatyczne uszkodzen i nieszczelnosci cnsnlerue. 4 X pmax
czas: 2 10 min.
temperatura: 25 + 10 °C
4 |Odporno$é potagczenia na VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.2

potaczenia nie wykazujg
uszkodzen i nieszczelno$ci

parametry badania:
ci$nienie: 4 X Pmax
czas: 2 10 min.
temperatura; 25 £ 10 °C
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c.d. tablicy 2
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
5 | Odpornos¢ potgczenia na uderzenia VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.3
hydrauliczne (cykliczne zmiany - . parametry badania:
ciénienia) u;’;‘g‘ézz"é':,"ai :ifs"z"é’:;‘ggci ilos¢ cykli zmian cignienia: 3000
ciSnienie min. p1: < 4 bar
ciSnienie max. p2: (25 + pmax) bar
6 |Szczelnos¢ potgczenia przy VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.4
dziataniu ciSnienia powietrza potgczenia nie wykazujg parametry badania:
uszkodzen i nieszczelnosci ciSnienie powietrza: 2 10 bar
czas: 2 10 min.
7 | Odporno$¢ na ptomienie potaczenia nie wykazujg
nieszczelnosci po dziataniu .
plomienia (za wyjatkiem VdS 2100-26-1:2012, p. 6.5
pojedynczych kropli)
8 | Odpornosé na temperature: potgczenia nie wykazujg VdS 2100-26-1:2012, p. 6.6
-20°Ci+110°C uszkodzern i nieszczelnosci
9 | Odpornos$é na skrecanie VdS 2100-26-1:2012, p. 6.7
brak uszkodzen parametry badania:
moment skrecajacy: 2 80 Nm
10 [Odporno$¢ na korozje VdS 2100-26-1:2012, p. 6.10
naprezeniowg brak widocznych peknie¢ parametry badania:
i uszkodzen atmosfera: wilgotny amoniak, 10
dni
11 | Straty ciSnienia w tgcznikach
stosowanych do przylgczania . . . o R
tryskaczy ") zmiana wspétczynnika K < 2,5% VdS 2100-26-1:2012, p. 6.9
12 | Odpornosé potgczenia na dziatanie VdS 2100-26-1:2012, p. 6.10
podci$nienia powietrza potgczenia nie wykazujg parametry badania:
uszkodzen i nieszczelnosci podcis$nienie powietrza: -0,6 bar
czas: 2 10 min.
" dotyczy tacznikéw Viega Sanpress, za wyjatkiem kolana 90° Viega Sanpress (nr wzoru 2214.2)

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢é dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w spos6b zapewniajgcy niezmienno$¢ ich
wiasciwosci uzytkowych.
Spos6b znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966 z pdzniejszymi zmianami).
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nhazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane
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wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1653 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji staloSci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wilasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢é zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanc;ji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statloSci wiasciwos$ci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p&zniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 1 oceny i weryfikacji statoSci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dop6ki nie nastgpig
zmiany surowcoéw, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w spos6b systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badarn. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badarn oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowej kontroli produkciji.
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Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statoSci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoélne wyroby lub partie wyrob6w i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontroilne

5.4.1. Program badan. Program badarn obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiaréw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci i wytrzymatosci potgczenia na wewnetrzne ciSnienie hydrostatyczne,
b) odpornosci potgczenia na wewnetrzne cisnienie hydrostatyczne z jednoczesnym zginaniem,
c) odpornosci potgczenia na uderzenia hydrauliczne,
d) szczelnoSci potgczenia przy dziataniu ciSnienia powietrza,
e) odpornosci potgczenia na dziatanie podcisnienia powietrza.

5.5. Czestotliwosé badarn

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrob6w powinna by¢ okreSlona w dokumentacji
zakladowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe wymienione w p. 5.4.3 a) powinny by¢ wykonywane dwa razy w roku,
a badania okresowe wymienione w p. 5.4.3 b) + e) nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1653 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tgcznikow zaprasowywanych Viega Profipress
i Viega Sanpress, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiern Oceny,
majg wplyw na speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie
zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1653 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z p6Zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statoSci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1653 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1653 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczeg6inosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne

naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcoéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badar, oceny, klasyfikacje

1) 03513/19/Z00NZE. Opinia techniczna dotyczaca rur i zigczek zaprasowywanych systemu Viega
w zakresie mozliwosci uwzglednienia dostarczonych przez producenta raportéw badan w procesie
wydania Krajowej Oceny Technicznej, Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, Poznan

2) Testreport no. WAL 97002, VdS Schadenverhitung GmbH, Amsterdamer Str. 174, D-50735 Kéln

3) Test report no. WAL 97003 + Nachtrag, VdS Schadenverhtitung GmbH, Amsterdamer Str. 174,
D-50735 Koin

4) Test report no. WAL 03023, VdS Schadenverhiitung GmbH, Amsterdamer Str. 174, D-50735 K&In

5) Testreport no. WAL 09017, VdS Schadenverhitung GmbH, Amsterdamer Str. 174, D-50735 KéIn

6) Testreport no. WAL 13048, VdS Schadenverhiitung GmbH, Amsterdamer Str. 174, D-50735 KéIn

7) Test report no. WAL 16010, VdS Schadenverhtutung GmbH, Amsterdamer Str. 174, D-50735 KéIn

8) Approval no. G498009, VdS Schadenverhitung GmbH, Zertifizierungsstelle, Amsterdamer Str. 174,
D-50735 Kaln

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczgce
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Cze$¢ 1: Guma

PN-EN 1057+A1:2010 MiedZ i stopy miedzi. Rury miedziane okragfte bez szwu do wody i gazu
stosowane w instalacjach sanitarnych i ogrzewania

PN-EN 1173:2009 MiedZ i stopy miedzi. Oznaczenia stanéw materiatu
PN-EN 1982:2017 Miedz i stopy miedzi. Gaski i odlewy
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PN-EN 10226-1:2006

PN-EN 12449+A1:2020
PN-EN 12845:2015

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 228-1:2005

PN-EN ISO 9223:2012
VdS 2100-26-1:2012
VdS 2100-26-4:2012

VdS CEA 4001:2014-04

Gwinty rurowe pofgczenn ze szczelno$cig uzyskiwang na gwincie.
Cze$¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne.
Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Miedz i stopy miedzi. Rury okragfe bez szwu ogélnego przeznaczenia

Stafte urzadzenia gasnicze. Automatyczne urzadzenia ftryskaczowe.
Projektowanie, instalowanie i konserwacja

Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczer tolerancji

Gwinty rurowe potgczen ze szczelno$cig nie uzyskiwang na gwincie.
Czes¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

Metal Pressfitting Pipe Systems. Requirements and test methods.
Part 1: General requirements and test methods

Metal Pressfitting Pipe Systems. Requirements and test methods.
Part : Additional provisions for Pipe Systems made of copper
Guidelines for sprinkler systems. Planning and Installation.
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DN d, mm Z, mm L, mm
20 22 49 26
25 28 55 31
32 35 59 33
40 42 69 33
50 54 95 55

Rysunek A1. tuk 90° Viega Profipress (nr wzoru 2416)
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DN d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
20 22 26 49 51
25 28 31 55 60
32 35 33 59 63
40 42 33 69 71
50 54 55 95 96

Rysunek A2. tuk 90° Viega Profipress (nr wzoru 2416.1)
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DN d, mm Z, mm L, mm
20 22 11 34
25 28 12 36
32 35 15 41
40 42 17 53
50 54 22 62

Rysunek A3. tuk 45° Viega Profipress (nr wzoru 2426)

d
DN d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
20 22 11 34 36
25 28 12 36 40
32 35 15 41 42
40 42 17 53 52
50 54 22 62 64

Rysunek A4. tuk 45° Viega Profipress (nr wzoru 2426.1)
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DN di,mm | d2, mm | d3,mm | Z1, mm Z2, mm Z3, mm L1, mm L2, mm L3, mm
20x20x 20 22 22 22 22 15 22 44 38 44
20x25x25 22 28 22 24 15 24 48 39 48
25x20x 20 28 22 22 20 19 26 44 42 50
25 x20 x 25 28 22 28 13 19 13 44 42 44
25x25x20 28 28 22 20 19 30 48 43 52
25x25x25 28 28 28 23 19 23 48 43 48
32x20x25 35 22 28 19 22 28 46 45 52
32x20x32 35 22 35 19 22 19 46 45 46
32 x25 x25 35 28 28 22 22 32 48 46 56
32x25x32 35 28 35 22 22 22 48 46 48
32x32x20 35 35 22 26 22 40 52 48 63
32x32x25 35 35 28 26 22 35 52 48 59
32x32x32 35 35 35 26 22 26 52 48 52
40 x 20 x 40 42 22 42 17 29 17 53 52 53
40 x 25 x 40 42 28 42 19 29 19 55 53 55
40 x 32 x40 42 35 42 22 29 22 58 55 58
40 x40 x 40 42 42 42 29 29 29 65 65 65
50 x 20 x 50 54 22 54 19 35 19 60 58 60
50 x 25 x 50 54 28 54 22 35 22 62 59 62
50 x 32 x 50 54 35 54 26 35 26 66 61 66
50 x 40 x 50 54 42 54 29 35 29 69 71 69
50 x 50 x 50 54 54 54 35 35 35 75 75 75

Rysunek A5. Tréjnik Viega Profipress (nr wzoru 2418)
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DN d, mm Z, mm L, mm
20 22 5 51
25 28 4 52
32 35 4 56
40 42 4 76
50 54 4 84
Rysunek A6. Mufa Viega Profipress (nr wzoru 2415)
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DN d2, mm d1, mm Z, mm L, mm
20 22 28 30 53
20 22 35 46 69
25 28 35 39 63
20 22 42 69 92
25 28 42 63 87
32 35 42 56 82
25 28 54 79 103
32 35 54 71 97
40 42 54 62 99

Rysunek A7. Zigczka redukcyjna Viega Profipress (nr wzoru 2415.1)
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DN d1, mm d2, mm Z, mm L, mm
25x20 28 22 11 58
32x25 35 28 13 63
40 x 32 42 35 13 75
50 x 40 54 42 19 95

Rysunek A8. Mufa redukcyjna Viega Profipress (nr wzoru 2415.2)
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DN d, mm Z, mm L, mm
20 22 25 28
25 28 26 29
32 35 29 32
40 42 38 42
50 54 42 46

Rysunek A9. Zaslepka Viega Profipress (nr wzoru 2456)
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DN d, mm Z, mm L, mm
20 22 26 49

25 28 32 56

32 35 34 59

40 42 35 71

50 54 43 83

Rysunek A10. tuk 90° Viega Sanpress (nr wzoru 2216)
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DN d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
20 22 24 48 47
25 28 32 56 60
32 35 34 59 66
40 42 34 70 78
50 54 43 83 92

Rysunek A11. Luk 90° Viega Sanpress (nr wzoru 2216.1)
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DN d, mm Z, mm L, mm
20 22 14 38
25 28 19 43
32 35 24 49
40 42 22 58
50 54 32 72

Rysunek A12. tuk 45° Viega Sanpress (nr wzoru 2226)
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DN d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
20 22 14 38 40
25 28 19 43 44
32 35 24 49 54
40 42 26 62 68
50 54 32 72 78

Rysunek A13. tuk 45° Viega Sanpress (nr wzoru 2226.1)
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DN di,mm| R,cal |d2, mm|Z1, mm |Z3, mm |L1, mm |L2, mm |L3, mm
20x%x 20 22 Y 22 26 26 50 42 50
25x% x25 28 Y% 28 26 26 50 45 50
32x%x32 35 VA 35 24 24 50 45 50
40 x% x 40 42 Ya 42 19 19 55 50 55
50 x %4 x 50 54 Y/ 54 26 26 66 55 66
50x1 x50 54 1 54 29 29 69 63 69
50 x % x 50 54 1% 54 32 32 72 66 72

Rysunek A14. Tréjnik Viega Sanpress (nr wzoru 2217.1)
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DN di,mm| Rp,cal |[d2,mm [ Z1,mm | Z2, mm | Z3,mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm | RK, mm
20x % x 20 22 Y% 22 19 13 19 42 28 42 26
20x% x20 22 Y% 22 25 29 25 48 45 48 32
25x % x25 28 Y2 28 21 17 21 45 32 45 26
25 x% x 25 28 Y% 28 29 34 29 52 50 52 32
32 x% x 32 35 Y 35 19 20 19 45 35 45 26
32x1x32 35 1 35 34 36 34 60 55 60 39
40 x %2 x 40 42 Y 42 19 35 19 55 50 55 28
40x1 x40 42 1 42 29 40 29 65 59 65 39
50 x ¥ x 50 54 % 54 26 40 26 66 55 66 28
50x 1 x50 54 1 54 30 47 30 70 66 70 39

Rysunek A15. Tréjnik Viega Sanpress (nr wzoru 2217.2)
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DN di,mm |d2,mm | d3, mm |Z1, mm | Z2, mm | Z3,mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm
20x20x20 22 22 22 26 26 26 50 50 50
20x25x 20 22 28 22 27 26 27 50 50 50
25x20x20 28 22 22 26 29 26 50 52 50
25x20x25 28 22 28 26 29 26 50 52 50
25x25x25 28 28 28 29 29 29 52 52 52
32x20x25 35 22 28 24 30 26 50 54 50
32x20x 32 35 22 35 24 33 24 50 56 50
32x25x 32 35 28 28 27 33 29 52 56 52
32x25x32 35 28 35 27 33 27 52 56 52
32x32x32 35 35 35 31 28 31 56 53 56
40x20x40 42 22 42 23 36 23 59 59 59
40 x 25 x40 42 28 42 25 38 25 61 61 61
40x32x32 42 35 35 29 36 31 65 62 56
40x32x40 42 35 42 29 36 29 65 62 65
40 x40 x 40 42 42 42 32 32 32 68 68 68
50 x 20 x 50 54 22 54 29 40 29 69 64 69
50 x 25 x 50 54 28 54 29 40 29 69 64 69
50 x 32 x 50 54 35 54 32 40 32 72 66 72
50 x 40 x 40 54 42 42 37 39 34 77 75 70
50 x 40 x 50 54 42 54 37 41 37 77 77 77
50 x 50 x 50 54 54 54 43 43 43 83 83 83

Rysunek A16. Tréjnik Viega Sanpress (nr wzoru 2218)
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DN d, mm R, cal Z, mm L, mm RK, mm
20x % 22 Yo 25 49 27
20x% 22 Y 26 49 27
20x1 22 1 33 56 30
25 x% 28 Y% 28 52 33
25x1 28 1 32 55 34
25x1% 28 1% 34 58 34
32x1 35 1 28 53 40
32x1% 35 1% 34 60 43
32x1% 35 1% 37 62 50
40x 1% 42 1% 29 65 48
40x 1% 42 1% 30 66 50
50x 1% 54 1% 38 78 68
50x2 54 2 39 79 68

Rysunek A17. Zigczka przejSciowa Viega Sanpress (nr wzoru 2211)
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DN d, mm Rp, cal Z, mm L, mm RK, mm

20x % 22 Y 6 44 26
20x% 22 Y% 7 47 30
20x1 22 1 9 52 38
25x % 28 Y 5 44 33
25x% 28 Y 7 47 33
25x1 28 1 9 52 38
25 x 28 1% 11 56 47
32x% 35 Y 5 47 38
32x1 35 1 3 48 38
32x1% 35 1% 7 54 47
40 x 1Y 42 1% 4 61 47
40x 1% 42 1% 4 61 53
50x 1% 54 1% 11 72 68
50x2 54 2 9 75 70

Rysunek A18. Zigczka przejsciowa Viega Sanpress (nr wzoru 2212)
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L2

L1

DN dmm| Rcal | Z, mm | L1, mm | L2 mm| RK, mm
20x % 22 % 28 51 59 27
25x1 28 1 34 58 72 36

32x1% 35 1% 48 74 88 44
40x1% 42 1% 29 65 60 45
50x2 54 2 70 110 120 61

Rysunek A19. tuk przejsciowy 90° Viega Sanpress (nr wzoru 2214)
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DN d, mm Rp," Z1, mm Z2, mm L1, mm L2, mm
20x % 22 Yo 28 10 52 26
20 x % 22 Y% 28 10 52 26
20x 1 22 1 36 10 59 29
25x Y% 28 Yo 32 17 56 32
25x% 28 Y% 34 10 58 26
25x1 28 1 36 13 59 32
32x1% 35 1% 40 17 66 38
40x 1% 42 1% 41 22 77 43
50x2 54 2 57 29 97 55

Rysunek A20. Kolano 90° Viega Sanpress (nr wzoru 2214.2)
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DN d, mm Z, mm L, mm
20 22 8 55
25 28 11 58
32 35 10 60
40 42 4 76
50 54 10 90

Rysunek A21. Mufa Viega Sanpress (nr wzoru 2215)
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ETmin ETmin
DN d, mm L, mm ETmin, mm
20 22 85 24
25 28 95 24
32 35 105 26
40 42 120 36
50 54 135 40

Rysunek A22. Mufa Viega Sanpress (nr wzoru 2215.5)
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DN d2, mm d1, mm Z, mm L, mm
20 22 28 32 55
20 22 35 38 62
25 28 35 38 61
20 22 42 52 75
25 28 42 54 77
32 35 42 46 72
20 22 54 66 90
25 28 54 66 90
32 35 54 64 a0
40 42 54 60 96

Rysunek A23. Zigczka redukcyjna Viega Sanpress (nr wzoru 2215.1)
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DN d, mm Z, mm L, mm RK1, mm RK2, mm
20 22 42 89 31 37
25 28 48 94 40 46
32 35 48 100 45 53
40 42 49 121 50 60
50 54 53 133 70 78

Rysunek A24. Dwuzigczka Viega Sanpress (nr wzoru 2260)
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DN d, mm Rp, cal Z, mm L, mm RK1, mm RK2, mm
20x% 22 Y% 32 72 34 37
20x1 22 1 42 78 40 37
25x% 28 Y% 22 62 32 46
25 x1 28 1 33 76 44 46
32x1% 35 1% 36 82 50 53
40 x 1% 42 1% 38 96 56 60
50x 2 54 2 28 65 67 78

Rysunek A25. Dwuzigczka przejSciowa Viega Sanpress (nr wzoru 2262)
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DN d, mm R, cal Z, mm L, mm RK1 RK2
20x % 22 Ve 50 74 37 34
20x% 22 Y% 50 74 37 34
20 x1 22 1 51 75 37 34
25x% 28 Y 58 82 46 44
25x1 28 1 54 78 46 44
32x1% 35 1% 63 88 53 50
40x 1% 42 1% 65 101 60 55
50x 2 54 2 67 107 78 70

Rysunek A26. Dwuzigczka przejsciowa Viega Sanpress (nr wzoru 2265)
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DN d, mm Rp,cal | Z1,mm | Z2, mm | L1, mm | L2, mm | RK1, mm | RK2, mm

20x% 22 Ya 47 23 70 39 33 37
20x1 22 1 50 25 74 44 40 37
25x1 28 1 57 28 81 47 40 46
32x1% 35 1% 60 35 85 56 47 53
40x1% 42 1% 72 38 108 59 55 60
50x2 54 2 74 43 114 68 69 78

Rysunek A27. Dwuzigczka przejsciowa 90° Viega Sanpress (nr wzoru 2255)
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DN dmm | Gecal | Z mm |L1, mm (L2 mm| RK2, mm
20x% 22 Ya 20 44 8 30
20x1 22 1 16 39 8 37
20x 1% 22 1% 13 36 10 50
20x1% 22 1% 13 36 8 52
25x1 28 1 18 50 8 37
25x1% 28 1% 18 42 10 46
25x1% 28 1% 156 38 1 52
32x1% 35 1% 18 44 10 53
32x2 35 2 14 51 12 64
40x 1% 42 1% 22 58 10 60
40x 2 42 2 20 56 14 66
50x 2% 54 2% 22 62 14 72
50 x 2% 54 2% 13 53 12 78
50 x 2% 54 2%, 16 56 16 84
50 x 2% 54 2% 16 56 16 88

Rysunek A28. Dwuzigczka przytgczeniowa Viega Sanpress (nr wzoru 2263)
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Zatacznik B.
Tablica B1. Wymagania techniczne
Poz. Wymagania Ocena
1 2 3

1 Specyfikacje warunki i zakres stosowania wyrobéw wg p. 2 oraz

p. 5.1 wytycznych VdS 2100-26-1

2 Zgodnosc z dokumentacja techniczng dokumentacja powinna zawieraé informacje
wg p. 5.2 wytycznych VdS 2100-26-1

3 Materiaty i konstrukcja wg p. 1 oraz p. 5.4 wytycznych VdS 2100-26-1
i p. 3.2 wytycznych VdS 2100-26-4
4 | Mozliwos¢ montazu wg p. 6.3.3 wytycznych VdS 2100-26-1;
montaz zgodnie z instrukcjg producenta, za pomoca
narzedzi zalecanych przez producenta
5 Znakowanie
wg p. 5.3 wytycznych VdS 2100-26-1
6 Trwato$¢ znakowania wg p. 6.11 wytycznych VdS 2100-26-1;

brak zaciekéw i rozmazan
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