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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg faczniki zaprasowywane Megapress
i Megapress S, do taczenia rur stalowych, produkowane przez VIEGA Technology GmbH & Co. KG,
Viega Platz 1, 57439 Attendorn, Niemcy, w zaktadzie produkcyjnym w Niemczech. Upowaznionym
przedstawicielem producenta w Polsce jest VIEGA Sp. z 0.0., ul. Hrubieszowska 2, 01-209 Warszawa.

t aczniki zaprasowywane Megapress | Megapress S wykonane sg ze stali niestopowej, gatunku
1.0308 wg normy PN-EN 10305-2:2016. Powierzchnie zewngtrzne facznikéw pokryte sg elektrolityczng
powioka cynkowo-niklowa, o grubosci 2 + 5 ym.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tgczniki zaprasowywane typow:

— Megapress, z koricowkami zaprasowywanymi, o $rednicach D% (DN 10), D%" (DN 15), D%"

(DN 20), D1" (DN 25), D1%” (DN 32), D1%" (DN 40) i D2” (DN 50), z uszczelkami z EPDM,

— Megapress S, z koricéwkami zaprasowywanymi, o $rednicach D%" (DN 10), D¥" (DN 15), D%"

(DN 20), D1" (DN 25), D1%” (DN 32), D1%" (DN 40), D2" (DN 50), D2'%" (DN 65), D3" (DN 80)

i D4” (DN 100), z uszczelkami z FKM.

taczniki zaprasowywane Megapress S z koricowkami zaprasowywanymi, o $rednicach D2Y."
(DN 65), D3” (DN 80) i D4” (DN 100) majg oznaczenia Megapress S XL.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastgpujgce igczniki: Huki, trojniki, zigczki, mufy,
dwuzlgczki, zaslepki, przylacza zaprasowywane i przejécia koinierzowe, wg rys. A1 + A61. taczniki
mogg wystepowa¢ w odmianie rownoprzelotowej lub redukcyjne;j.

W koficowce zaprasowywanej facznikéw Megapress znajduje sig pierscien nacinajacy, pierscien
oddzielajacy i profilowy element uszczelniajgcy z EPDM.

W kohcowce zaprasowywanej fgcznikéw Megapress S znajduje sig pierscien nacinajgcy,
pierscien oddzielajgcy i element uszczelniajacy z FKM o przekroju okragtym.

Pierscienie nacinajace koficéwek zaprasowywanych {gcznikéw wykonane s3 ze stali odpornej na
korozje. Pierécienie oddzielajgce wykonane s3 ze stali odpornej na korozje lub z poli(tereftalanu
butylenu) (PBT).

Polgczenie facznika z rurg uzyskuje sie przez zaprasowanie koricowki tacznika na bosym koncu
rury za pomoca odpowiednich narzedzi. Pierscieri oddzielajacy koricowki zaprasowywanej ostania
element uszczelniajacy przed uszkodzeniem podczas wykonywania operacji zaprasowania potaczenia
i w trakcie pozniejszej eksploatacii instalacji.

Ksztalt i wymiary igcznikéw podano w Zatgczniku A. Odchytki wymiaréw nietolerowanych
odpowiadajg klasie $redniodokiadnej ,m" wg normy PN-EN 22768-1:1999. Gwinty przytgczeniowe
tacznikéw 2z koficowkami gwintowanymi odpowiadajg normie PN-EN 10226-1:2006 lub
PN-EN ISO 228-1:2005.

Opis materiatéw i elementéw, wyglad zewnetrzny i znakowanie podano w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki zaprasowywane Megapress i Megapress S przeznaczone sg do tgczenia rur stalowych
wg norm PN-EN 10220:2005, 10255+A1:2009, PN-EN 10216-1:2014 lub PN-EN 10217-1:2019
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w instalacjach ogrzewania wodnego, instalacjach chiodniczych oraz instalacjach solarnych (woda

z dodatkiem max. 50 % glikolu).

Parametry pracy fgcznikéw zaprasowywanych Megapress sa nastepujgce:

temperatura maksymailna tmax: 110°C,

temperatura minimalna tmin: -10°C,

maksymalne ci$nienie pmax: 16 bar.

Parametry pracy {gcznikéw zaprasowywanych Megapress S sg nastepujgce:

temperatura maksymalna tmax: 140°C,

temperatura minimalna tmin: -5°C,

maksymaine ciSnienie pmax: 16 bar.

tgczniki objete Krajowg Oceng Techniczng powinny byé stosowane zgodnie z;

projektem technicznym, opracowanym dia okre$lonego obiektu, uwzgledniajacym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdinosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),

wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wilasciwos$ci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe {gcznikéw zaprasowywanych Megapress i Megapress S podano

w tablicy 1.
Tablica 1
Poz. | Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Tolerancje wymiaréw wgp. 1 PN-EN 22768-1:1999
2 Szczelnosé | wytrzymatosé PN-EN ISO 1167-1:2007
potaczenia na wewnetrzne i PN-EN ISO 1167-2:2007

I parametry badania:

N azkodzets _a)temp.20£1°C,
ci$nienie 25 £ 0,5 bar, czas 48 h,

b) temp. 93 £ 1°C,
cidnienie 15 £ 0,5 bar, czas 48 h

cinienie hydrostatyczne

3 | Szczelnos¢ polaczenia . PN-EN ISO 13056:2018
w warunkach podciénienia brak przeciekéw, parametry badania:
zmiana ci$nienia nie temp. 20 + 1°C
przekracza 0,05 bar czas 2 1 h, podcisnienie - 0,8 bar
4 Odpornosé potaczenia na PN-EN ISO 19893:2018
cykliczne zmiany temperatury parametry badania:
At:20+1°C /93 1°C,
brak odksztaicen cisnienie 10 £ 0,5 bar,
TIESZCEENOSCI czas przeplywu cieplej wody: 15 min,

czas przeplywu zimnej wody: 15 min,
ilo$¢ 30 minutowych cykli: 5000
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c.d. tablicy 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
5 Odpornosé potaczenia PN-EN ISO 19892:2018
na cykliczne zmiany cisnienia . parametry badania:
wewnetrznego ?r:il;::::ezltna;zi? Ap:1£0,5bar/25+0,5 bar,
temperatura 20 + 1°C,
10000 cykli, 30 cykli / min
6 | Odpornos¢ polgczenia na ruch DIN EN 1254-7:2004
wahadtowy (wibracje) . parametry badania:
br?tfzfgg';k,f w cisnienie 15 £ 0,5 barr,
liczba cykli 10,
wibracje = 1 mm, czestotliwo$é 20 Hz
7 Odporno$¢ potaczenia na brak odksztalcen 321
rozciaganie i nieszczelnosci p- o2
8 Szczelnosé | wytrzymatosé PN-EN I1SO 1167-1:2007
potgczenia w maksymalnych i PN-EN ISO 1167-2:2007
warunkach pracy brak przeciekéw parametry badanola.
i uszkodzeri a) temp. tmaxt 1 °C
ciénienie pmax£ 0,5 bar, czas 48 h,
b) temp. tmint 1 °C
cisnienie pmaxt 0,5 bar, czas 48 h

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych podano w tablicy 1 oraz w p. 3.2.1.

3.2.1. Odporno$¢ potaczenia na rozciaganie
Ukiad ztozony z rury i tacznikéw nalezy poddawac w czasie 5 minut dziataniu sity rozciagajgcej
stopniowo do wartosci:
— 571 N —w przypadku fgcznikéw DN 10 i DN 15,
— 896 N —w przypadku tgcznikéw DN 20,
—~ 1402 N — w przypadku tgcznikéw DN 25,
— 2238 N —w przypadku {gcznikéw DN 32,
~ 2932 N —w przypadku tgcznikéw DN 40,
— 4570 N — w przypadku tacznikéw DN 50, DN 65, DN 80 i DN 100.
Nastepnie ukiad ztozony z rury i tacznikéw nalezy poddawac w czasie co najmniej 5 minut probie
ciénieniowej w warunkach cisnienia wewnetrznego 16 bar.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng powinny byé dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposdb zapewniajgcy niezmiennos$¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Spos6b znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
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wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966, z p6zniejszymi Zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— hazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

= numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowq deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki ilub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajagcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pbzniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu
Wlasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkgji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposOb  systematyczny, w formie zasad
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i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegbine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w peini
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wymiardw,
b) wygladu zewnetrznego i barwy,
c) szczelnosci i wytrzymatosci potgczenia na wewnetrzne cisnienie hydrostatyczne.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci potgczenia w warunkach podcisnienia,
b) odpornosci potgczenia na cykliczne zmiany temperatury,
c) odpornoéci polaczenia na cykliczne zmiany ciénienia wewnetrznego,
d) odpornosci polgczenia na ruch wahadtowy (wibracje),
e) odpornosci potgczenia na rozcigganie.

5.5. Czestotliwos¢ badar

Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zakiadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1 jest pozytywna oceng
wilasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tacznikow zaprasowywanych Megapress
i Megapress S, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, maja
wplyw na spelnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyréb bedzie

zastosowany.
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6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wlasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegdinosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r, poz. 286, z pbznigjszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jako$¢, a wykonawcéw rob6t budowlanych od odpowiedzialnoSci za ich wilasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.
7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LZEO01-02687/19/Z00NZE. Raport z badan. Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB.
Laboratorium Elementéw Budowlanych. Poznan, 2020 r.

2. Nr 00609/15/Z00NF. Opinia specjalistyczna Zaktadu Fizyki Cieplnej, Instalacji Sanitarnych
i Srodowiska ITB, 09.2015 .

3. Test Report No. WAL 14007. Badania tacznikéw Megapress firmy Viega GmbH & Co. KG wg
wytycznych VdS 2100-26 cz. 1i 3 :2012 r. Laboratorium VdS, Kolonia, Niemcy 26.02.2014 .

4. Certyfikat nadania znakowania TUV.K.13-002 igcznikom zaprasowywanym Megapress firmy
Viega GmbH & Co. KG. Verband der TUV e.V. Niemcy, 2013 .

5. Karta kontroli wyrobu budowlanego Vd TUV BP KOMP 0002 przeprowadzonej w firmie Viega
GmbH & Co. KG przez Niemieckie Stowarzyszenie Nadzoru Technicznego Vd TUV, 2013 r.

6. Nr 60942 - 13 HH. Certyfikat zatwierdzenia typu GL tacznikéw Megapress firmy Viega GmbH &
Co. KG, na podstawie wytycznych prowadzenia zatwierdzen Typu, Czes¢ 1, Procedura,
Germanischer Lloyd, Hamburg 10.09.2013 r.

7. Prifbericht Nr 120003993. Badania fgcznikéw Megapress firmy Viega GmbH & Co. KG, zgodnie
z wymogami IACS-Prifnorm P2.11.5. MPA NRW, Dortmund, Niemcy 10.04.2012 r.
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7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1SO 19893:2018

PN-EN I1SO 13056:2018

PN-EN ISO 19892:2018

PN-EN 1SO 1167-1:2007

PN-EN 1SO 1167-2:2007

PN-EN 681-1:2002

PN-EN 681-1:2002/A3:2006

PN-EN 10088-1:2014
DIN EN 1254-7:2004

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 10226-1:2006

PN-EN 1SO 228-1:2005

PN-EN 10255+A1:2009

PN-EN 10216-1:2014

PN-EN 10217-1:2019

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Rury i ksztaftki
z tworzyw termoplastycznych do gorgcej i zimnej wody. Metoda badania
odpornosci zestawu rur i ksztattek na cykliczne zmiany temperatury
Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Cisnieniowe
systemy do gorgcej i zimnej wody. Metoda badania szczelnosci
w warunkach podcisnienia

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Rury i ksztattki
z tworzyw termoplastycznych do gorgcej i zimnej wody. Metoda badania
odpornosci potgczeri na cykliczne zmiany cisnienia

Rury, ksztaftki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesytania plynéw. Oznaczanie wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne.
Czesé 1: Metoda ogdina

Rury, ksztaftki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesytania plynéw. Oznaczanie wytrzymaltodci na cisnienie wewnegtrzne.
Cze$¢ 2: Przygotowanie prébek do badan w postaci rur

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczgce
uszczelek ztaczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czesc¢ 1: Guma
Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 1: Guma
Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
Copper and copper alloys plumbing fittings. Part 7: Fittings with Press
ends for metallic tubes

Tolerancje ogbine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Gwinty rurowe pofgczen ze szczelnocig uzyskiwang na gwincie. Czesc
1: Gwinty stozkowe zewnetrzne | gwinty walcowe wewngtrzne. Wymiary,
tolerancje i oznaczenie

Gwinty rurowe pofgczeri ze szczelnodcig nie uzyskiwang na gwincie.
Czes¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Rury ze stali niestopowych do spawania i gwintowania. Warunki
techniczne dostawy

Rury stalowe bez szwu do zastosowari ciSnieniowych. Warunki
techniczne dostawy. Cze$é¢ 1: Rury ze stali niestopowych z okreslonymi
wiasnosciami w temperaturze pokojowej

Rury stalowe ze szwem do zastosowari ci$nieniowych. Warunki
techniczne dostawy. Cze$¢ 1. Rury ze stali niestopowych zgrzewane
elektrycznie i spawane fukiem krytym z okre$lonymi wilasnosciami

w temperaturze pokojowej
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PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem. Wymiary i masy na jednostke
diugosci

PN-EN 10305-2:2016 Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy. Cze$é 2: Rury ze
szwem ciggnione na zimno

AT-15-9474/2015 tgczniki Viega Megapress do tgczenia rur ze stali

ZALACZNIKI
Zatacznik A, KSZtatt | WYMIAMY.........co.oooeienieeeceeeeee ettt eeee e ee e s er e en e 11
................................. 44

Zatacznik B.  Surowce i materialy, wyglad zewnetrzny i barwa oraz znakowanie
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Zatacznik A.
L2
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D3
DN D1,” D2,” D3,” | zt,mm | Z2,mm | Z3,mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm
10 % % % 22 21 22 46 45 46
15 Y% A A 25 24 25 52 51 52
20 % A % 28 27 28 58 54 58
20 % % % 28 28 28 58 57 58
25 1 A 1 31 31 31 65 58 65
25 1 % 1 31 32 31 65 61 65
25 1 1 1 31 32 31 65 66 65
32 1% Y% 1% 36 34 36 82 61 82
32 1% % 1% 36 35 36 82 65 82
32 1% 1 1% 36 35 36 82 69 82
32 1% 1% 1% 36 35 36 82 81 82
40 1% Y 1% 40 37 40 87 64 87
40 1% % 1% 40 38 40 87 67 87
40 1% 1 1% 40 38 40 87 72 87
40 1% 1% 1% 40 38 40 87 84 87
40 1% 1% 1% 40 39 40 87 87 87
50 2 % 2 46 44 46 96 71 96
50 2 % 2 46 46 46 96 75 96
50 2 1 2 46 44 46 96 79 96
50 2 1% 2 46 45 46 96 92 96
50 2 1% 2 45 47 45 95 94 95
50 2 2 2 45 46 45 95 96 95

Rysunek A1. Trojnik Megapress (nr wzoru 4218)

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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DN D1,” Rp, ” D2,” |Z1, mm|Z2, mm|Z3, mm| L1, mm| L2, mm L3, mm |RK, mm
15 Y2 Ye e 25 26 25 52 36 52 27
20 % JA % 28 29 28 58 39 58 27
25 1 Yo 1 31 33 31 65 43 65 27
25 1 % 1 31 34 31 65 44 65 32
32 1% VA 1% 36 36 36 82 46 82 27
32 1% % 1% 36 30 36 82 46 82 32
32 1% 1 1% 36 32 36 82 52 82 41
40 1% Yo 1% 40 39 40 87 49 87 27
40 1% % 1% 40 40 40 87 50 87 32
40 1% 1 1% 40 43 40 87 54 87 41
50 2 Ve 2 46 47 46 96 57 96 27
50 2 % 2 46 48 46 96 58 96 32
50 2 1 2 46 51 46 96 63 96 41

Rysunek A2. Tréjnik Megapress (nr wzoru 4217.2)

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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DN D,” R,” Z, mm L, mm RK, mm
10 % % 33 57 24
10 % Y 37 61 24
15 Ve Y2 37 64 27
20 % % 40 70 32
25 1 1 43 78 141
32 1% 1% 48 94 46
40 1% 1% 49 97 55
50 2 2 54 104 70
Rysunek A3. Zigczka przejsciowa Megapress (nr wzoru 4211)
RK
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A 3 1
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.E,, ISR » | e
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& P .
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B z
[ L
DN1 @ zewnetrzna, mm DN2 R,” Z, mm L, mm RK, mm
32 445 25 1 48 96 41
32 44,5 32 1Y - - -
32 44,5 40 1% - - -
50 57 32 1% 55 103 46
50 57 40 1% - - -
50 57 40 1% - - -
50 57 50 2 - - -

Rysunek A4. Ztaczka przejsciowa Megapress (nr wzoru 4211.3)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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DN D,” Rp,” Z, mm L, mm RK, mm
10 % % 17 52 24
10 % Ve 17 56 27
15 Ve Ve 21 58 27
20 % % 23 62 32
25 1 1 23 69 41
32 1% 1% 24 85 46
40 1% 1% 25 86 55
50 2 2 25 92 70
Rysunek AS5. Zigczka przejsciowa Megapress (nr wzoru 4212)
(\=1] ™ < o —
D
o - ][ — — -t ©
= ) — r
T O/
Z
L
DN D,” d, mm Z, mm L, mm
10 Y% 15 18 64
15 Ve 15 19 68
15 Y2 18 - -
20 % 15 22 73
20 % 22 19 71
25 1 15 23 79
25 1 28 19 77
32 1% 35 19 N

Rysunek A6. Ztgczka przejSciowa Megapress (nr wzoru 4213)

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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DN D,” d, mm Z, mm L, mm
15 Ve 15 5 54
15 Y 18 4 54
20 % 22 5 58
25 1 28 9 66
32 1% 35 6 78
40 1% 42 6 90
50 2 54 8 98

Rysunek A7. Zlgczka przejsciowa Megapress (nr wzoru 4213.2)

P a, ~
i e s
of =l - -
Inl
s A
i Z
4
L
DN D,” d, mm Z, mm L, mm
25 1 33,7 46 81
32 1% 42 .4 46 92
40 1% 48,3 47 95
50 2 60,3 47 97

Rysunek A8. Zigczka przejsciowa Megapress (nr wzoru 4213.1)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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DN D,” Rp, ” Z, mm L, mm
25 1 Ve 36 52
25 1 % 35 52
32 1% Y 49 64
32 1% % 48 64

Rysunek AS. Zigczka przejsciowa Megapress (nr wzoru 4212.5)

diaD,” Rp, ” Z, mm L1, mm L2, mm &, mm RK, mm
1% % 7 42 16 43 32
2 Y 8 42 16 43 32
2% %4 8 42 16 43 32
3 % 8 42 16 43 32
4 % 8 42 16 43 32
5 % 8 42 16 43 32
6 % 8 42 16 43 32

Rysunek A10. Przytgcze zaprasowywane Megapress (nr wzoru 421 2.2)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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G,” Rp,” L, mm RK, mm
% Ve 20 32

Rysunek A11. Zigczka redukcyjna Megapress (nr wzoru 3241.1)
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DN D,” Z, mm L, mm
10 % 12 60
15 Y 15 68
20 % 16 75
25 1 15 84
32 1% 18 110
40 12 23 118
50 2 20 120

Rysunek A12. Mufa Megapress (nr wzoru 4215)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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ETmin | ETmin
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DN D,” ETmin, mm L, mm
10 % 24 60
15 Ve 27 68
20 Y% 29 75
25 1 34 84
32 1% 46 110
40 1% 48 118
50 2 I 50 120

Rysunek A13. Mufa przesuwna Megapress (nr wzoru 4215.5)

ETmin Zmax
I L
U, . OV OO, . O, "V DN, OO "N, " " N Y s
- VOO, .
o =
o 13 =
3 b W " . Y e e e e e } S
MGW J Zmin
=i
-§ L =
DN D,mm | L,mm | MGW, mm | ETmin, mm | Zmax, mm | Zmin, mm
10 % 110 71 24 86 38
15 Ve 123 81 27 96 42
20 % 1562 109 29 122 42
25 1 172 121 34 87 52

Rysunek A14. Mufa przesuwna Megapress (nr wzoru 4215.4)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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DN1 D1,” DN2 D2,” L, mm Z, mm

15 Yo 10 % 46 70
20 % 10 % 51 75
20 % 15 Ve 45 72
25 1 15 Ve 54 82
25 1 20 % 53 82
32 1% 15 Ve 73 100
32 1% 20 % 72 101
32 1Ya 25 1 67 101
40 1% 15 Ve 78 105
40 1% 20 Y 76 105
40 1% 25 1 71 106
40 1% 32 1% 69 115
50 2 15 Ve 87 114
50 2 20 % 85 114
50 2 25 1 80 114
50 2 32 1% 77 123
50 2 40 1% 75 123

Rysunek A15. Zigczka redukcyjna Megapress (nr wzoru 4215.1)

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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DN1 D1,” DN2 D2, ” Z, mm L, mm
20 % 15 Yo 30 87
25 1 15 VA 35 96

Rysunek A16. Zigczka redukcyjna Megapress (nr wzoru 4215.2)
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DN1 D1,” DN2 @ zewnetrzna, mm Z, mm L, mm
40 1% 32 44,5 19 114
50 2 50 57 21 120

Rysunek A17. Mufa redukcyjna Megapress (nr wzoru 4215.7)
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DN D,” R,” Z, mm L, mm RK1, mm RK2, mm
15 Y Ve 66 93 30 27
20 % % 71 100 37 34
25 1 1 77 111 46 46
32 1% 1% 82 128 53 50
40 1% 1% 84 132 60 55
50 2 2 94 144 78 72

Rysunek A18. Dwuzlgczka przejsciowa Megapress (nr wzoru 4265)

RK
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‘ zZ L2
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| L1
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DN D,” G, Z, mm L, mm L2, mm RK, mm
15 Ve % 33 69 8 30
20 Ya 1 33 70 8 37
25 1 1% 35 79 10 46
25 1 1Y 26 70 10 53
32 1% 1% 37 93 10 53
32 1% 2 28 88 14 66
40 1% 1% 41 98 10 53
50 2 2 45 109 14 66

Rysunek A19. Dwuzitgczka przytaczeniowa Megapress (nr wzoru 4263)

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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D .
DN D,” Z, mm L, mm
10 % 24 51
15 % 27 54
20 % 29 57
25 1 34 62
32 1% 46 74
40 1% 48 77
50 2 50 78

Rysunek A20. Zaslepka Megapress (nr wzoru 4256)
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DN D,” Z, mm L,mm | Bf, mm | B2, mm | @1, mm K, mm @2, mm
32 1% 24 70 12 14 120 90 14
40 1% 24 72 12 14 130 100 14
50 2 24 74 12 14 140 110 14

Rysunek A21. Przej$cie kolnierzowe Megapress (nr wzoru 4259.1)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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DN D,” Z, mm L,mm | Bi,mm | B2, mm | @1, mm K, mm 22, mm
32 1% 28 74 16 18 140 100 18
40 1% 28 76 16 18 150 110 18
50 2 27 77 16 18 165 125 18

Rysunek A22. Przejscie kolnierzowe Megapress (nr wzoru 4259)
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DN D,” Z, mm L, mm
10 % 25 49
15 Y2 30 57
20 % 35 64
25 1 44 78
32 1% 51 97
40 1% 58 105
50 2 71 121

Rysunek A23. £uk 90° Megapress S (nr wzoru 4316)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1



24/44

ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1

DN D,” Z, mm L, mm
65 2% 103 149
80 3 120 178
100 4 150 230

Rysunek A24. Luk 90° Megapress S XL (nr wzoru 4316XL)

L1

DN D,” Z, mm L1, mm L2, mm
10 Y% 25 49 56
15 Ve 30 57 65
20 % 35 64 71
25 1 44 78 86
32 1% 51 97 102
40 1% 58 105 107
50 2 71 121 129

Rysunek A25, tuk 90° Megapress (nr wzoru 4316.1)

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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em

DN D,” Z, mm L1, mm L2, mm
65 2 103 149 144
80 3 120 178 173
100 4 150 230 223

Rysunek A26. Luk 90° Megapress S XL (nr wzoru 4216.1XL)

DN D,” Z, mm L, mm
10 Y 13 37
15 Ve 15 42
20 % 18 48
25 1 22 56
32 1% 25 71
40 1% 28 76
50 2 34 84

Rysunek A27. tuk 45° Megapress S (nr wzoru 4326)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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DN D,” Z, mm L, mm
65 2% 49 95
80 3 57 116
100 4 70 150

Rysunek A28. Luk 45° Megapress S XL (nr wzoru 4226XL)
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DN D,” Z, mm L1, mm L2, mm
10 % 13 37 43
15 Y2 15 42 50
20 % 18 48 54
25 1 22 56 64
32 1% 25 71 76
40 1% 28 76 78
50 2 34 84 91

Rysunek A29. tuk 45° Megapress S (nr wzoru 4326.1)

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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D3
DN D1,” D2,” D3, ” Zi,mm | Z2,mm | Z3, mm | L1,mm | L2, mm | L3, mm
10 % % % 22 21 22 48 45 46
15 Ve VA Ve 25 24 25 52 51 52
20 % % % 28 27 28 58 57 58
25 1 Ve 1 31 31 31 65 58 65
25 1 1 1 31 32 31 65 66 65
32 1% % 1% 36 35 36 82 65 82
32 1% 1% 1% 36 35 36 82 81 82
40 1% Ve 1% 40 37 40 87 64 87
40 1% 1 1% 40 38 40 87 72 87
40 1% 1% 1% 40 39 40 87 87 87
50 2 % 2 46 46 46 96 75 96

Rysunek A30. Trojnik Megapress S (nr wzoru 4318)

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1508 wydanie 1
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DN D1,” D2,” D3, ” Z1,mm | 22, mm | Z3, mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm
65 2% 1 2% 34 52 34 80 86 80
65 2% 1% 2% 38 52 38 84 98 84
65 2% 1% 2% 44 53 44 90 100 90
65 2% 2 2% 55 52 55 100 102 100
65 2% 2% 2, 55 57 55 100 102 100
80 3 1 3 42 58 42 100 92 100
80 3 1% 3 44 59 44 102 105 102
80 3 1% 3 46 59 46 105 107 105
80 3 2 3 54 58 54 112 108 112
80 3 2% 3 59 64 59 118 110 118
80 3 3 3 66 64 66 124 122 124
100 4 1 4 42 72 42 122 107 122
100 4 1% 4 46 72 46 126 119 126
100 4 1% 4 48 74 48 128 121 128
100 4 2 4 56 74 56 136 123 136
100 4 2V 4 61 78 61 141 124 141
100 4 3 4 68 78 68 148 137 148
100 4 4 4 82 79 82 162 159 162

Rysunek A31. Trojnik Megapress S XL (nr wzoru 4218XL)
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DN D1,” Rp, ” D2,” |Z1,mm | Z2,mm | Z3, mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm RK, mm
15 Y bz Y 25 26 25 52 36 52 27
20 Y2 % % 28 29 28 58 39 58 27
25 % 1 1 31 34 31 65 44 65 32
32 % 1% 1% 36 30 36 82 46 82 32
40 % 1% 11 40 40 40 87 50 87 32
50 % 2 2 46 48 46 96 58 96 32
Rysunek A32. Trojnik Megapress S (symbol 4317.2)
L2
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DN D1,” Rp, ” D2,” |Z1,mm | Z2, mm | Z3, mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm RK, mm

65 % 2% 2% 34 48 34 80 65 80 32
80 % 3 3 36 55 36 95 71 95 32
100 % 4 4 40 69 40 120 86 120 32

Rysunek A33. Tréjnik Megapress S XL (nr wzoru 4217.2XL)
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| z
DN D,” R,” Z, mm L, mm RK, mm
10 % % 33 57 24
15 Yo Y2 37 64 27
20 % % 40 70 32
25 1 1 43 78 41
32 1% 1% 48 94 46
40 1% 1% 49 97 55
50 2 2 54 104 70
Rysunek A34. Zigczka przej$ciowa Megapress S (nr wzoru 4311)
RK
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y PRI 4
Z
DN D,” R,” Z, mm L, mm RK, mm
65 2Ys 2% 67 113 77
80 3 3 72 130 90
100 4 4 80 160 120

Rysunek A35. Zlgczka przejsciowa Megapress S XL (nr wzoru 4211XL)
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DN D,” Z, mm L1, mm L2, mm
65 2% 49 95 90
80 3 57 116 110
100 4 70 150 143

Rysunek A36. Luk 45° Megapress S XL (nr wzoru 4226.1XL)
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DN D,” Rp, Z, mm L, mm RK, mm
10 % Y% 17 52 24
15 e Ve 21 58 27
20 % % 23 62 32
25 1 1 23 69 41
32 1% 1% 24 85 46
40 1% 1% 25 86 55
50 2 2 25 92 70

Rysunek A37. Ztaczka przejsciowa Megapress S (nr wzoru 4312)
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DN D,” Rp, ” Z, mm L, mm
65 2, 2% 26 102
80 3 3 27 119
100 4 4 27 146

Rysunek A38. Zigczka przejsciowa Megapress S XL (nr wzoru 4212XL)
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DN D,” Rp, ” Z, mm L, mm RK, mm
20 % Ve 3 47 34
25 1 e 4 52 34

Rysunek A39. Ztgczka przejsciowa Megapress S (nr wzoru 4312.7)
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DN D,” Z, mm L, mm
10 % 12 60
15 Y2 15 68
20 Y% 16 75
25 1 15 84
32 1% 18 110
40 1% 23 118
50 2 20 120

Rysunek A40. Mufa Megapress S (nr wzoru 4315)

DN D,” Z, mm L, mm
65 2% 34 125
80 3 35 152
100 4 40 200

Rysunek A41. Mufa Megapress S XL (nr wzoru 4215XL)
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DN D,” ETmin, mm L, mm
10 % 24 60
15 Yo 27 68
20 % 29 75
25 1 34 84
32 1% 46 110
40 1% 48 118
50 2 50 120

Rysunek A42. Mufa przesuwna Megapress S (nr wzoru 4315.5)
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DN D" L, mm
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Rysunek A43. Mufa przesuwna Megapress S XL (nr wzoru 4215.5XL)
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DN1 D1,” DN2, mm D2,” Z, mm L, mm
15 Ve 10 % 46 70
20 % 10 % 51 75
20 % 15 Y 45 72
25 1 10 % 58 82
25 1 15 Y2 54 82
25 1 20 % 53 82
32 1% 25 1 67 101
40 1% 32 1% 69 115
50 2 40 1% 75 123
Rysunek A44. Zigczka redukcyjna Megapress S (nr wzoru 4315.1)
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DN1 D1,” DN2, mm D2,” Z, mm L, mm
65 2% 50 2 77 127
80 3 50 2 95 145
80 3 65 2V 95 141
100 4 50 2 134 184
100 4 65 2Y2 134 180
100 4 80 3 128 186

Rysunek A45. Zigczka redukcyjna Megapress S XL (nr wzoru 431 5.1XL)
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DN D,” R,” Z, mm L, mm RK1, mm RK2, mm
15 Ve 66 93 30 27 15
20 % 71 100 37 34 20
25 1 77 111 46 46 25
32 1% 82 128 53 50 32
40 1% 84 132 60 55 40
50 2 94 144 78 72 50

Rysunek A46. Dwuztgczka przejéciowa Megapress S (nr wzoru 4365)
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DN D, mm | G, cal Z, mm L, mm L2, mm RK, mm
15 Y2 33 69 8 30 15
20 % 33 70 8 37 20
25 1 35 79 10 46 25
32 1% 37 93 10 53 32
40 1% 11 102 14 53 40
50 2 40 103 12 66 50

Rysunek A47. Dwuzigczka przytaczeniowa Megapress S (nr wzoru 4363)
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DN D,” Z, mm L, mm
10 % 24 51
15 Ve 27 54
20 Y 29 57
25 1 50 78
32 1% 46 74
40 1l 48 77
50 2 50 78

Rysunek A48. Zaslepka Megapress S (nr wzoru 4356)

DN D,” Z, mm L, mm
65 2% 43 105
80 3 43 118
100 4 44 140

Rysunek A49. Zaslepka Megapress S XL (nr wzoru 4256XL)
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DN D,” Z, mm L,mm | Bl,mm | B2, mm | @1, mm | &2, mm k, mm
20 Y 24 53 12 14 90 11 65
25 1 23 58 12 14 100 11 75
32 1% 24 70 12 14 120 14 90
40 1Y% 24 72 12 14 130 14 100
50 2 24 74 12 14 140 14 110

Rysunek A50. Przejscie kolnierzowe Megapress S (nr wzoru 4359.1)
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DN D,” Z, mm L, mm k, mm | @1, mm | 2, mm | B1, mm | B2, mm
65 2% 28 73 130 160 14 12 14
80 3 31 90 150 190 18 14 16
100 4 32 112 170 210 18 14 16

Rysunek A51. Przejécie kolnierzowe Megapress S XL (nr wzoru 4259.1XL)
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DN D,” Z, mm L, mm B1, mm B2, mm | @1, mm | @2, mm | k, mm
20 % 28 57 16 18 105 14 75
25 1 27 62 16 18 115 14 85
32 1% 28 74 16 18 140 18 100
40 1% 28 76 16 18 150 18 110
50 2 27 77 16 18 165 18 125
Rysunek A52. Przejscie kolnierzowe Megapress S (nr wzoru 4359)
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DN D, ” Z, mm L, mm k, mm 21, mm @2, mm B1, mm B2, mm
65 2V 32 78 145 185 18 16 18
80 3 35 94 160 200 18 18 20
100 4 36 116 180 220 18 18 20

Rysunek A53. Przejscie kotnierzowe Megapress S XL (nr wzoru 4259XL)
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DN D,” Z,mm | L,mm | B1, mm | B2, mm | @1, mm | @2, mm k, mm
20 % 28 57 16 18 105 14 75
25 1 27 62 16 18 115 14 85
32 1% 28 74 16 18 140 18 100
40 1% 28 76 15 18 150 18 110
50 2 29 79 17 20 165 18 125

Rysunek A54. Przejscie ko{nierzoweLMegapress S (nr wzoru 4359.6)

Xx
y

B1

B2 |
DN D,” Z, mm L, mm |B1, mm|B2, mm| @1, mm | @2, mm| k, mm
65 2 40 86 19 22 185 18 145
80 3 44 102 21 24 200 18 160
100 4 42 123 21 24 235 22 190

Rysunek AS55. Przejscie kotnierzowe Megapress S XL (nr wzoru 4259.6XL)
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DN D,” Z, mm L, mm
10 Y% 25 49
15 Y 30 57
20 % 35 64
25 1 44 78
32 1% 51 97
40 1% 58 105
50 2 71 121

Rysunek A56. Luk 90° Megapress (nr wzoru 4216)
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DN D,” Z, mm L1, mm L2, mm
10 % 25 49 56
15 Ya 30 57 65
20 % 35 64 71
25 1 44 78 86
32 1% 51 97 102
40 1% 58 105 107
50 2 71 121 129

Rysunek A57. tuk 90° Megapress (nr wzoru 4216.1)
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DN D,” Z, mm L, mm
10 % 13 37
15 Ve 15 42
20 %4 18 48
25 1 22 56
32 1% 25 71
40 1% 28 76
50 2 34 84

Rysunek AS58. tuk 45° Megapress (nr wzoru 4226)
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DN D,” Z, mm L1, mm L2, mm
10 % 13 37 43
15 Y 15 42 50
20 % 18 48 54
25 1 22 56 64
32 1% 25 71 76
40 1% 28 76 78
50 2 34 84 91

Rysunek A59. tuk 45° Megapress (nr wzoru 4226.1)
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DN D,” d, mm Z, mm L, mm
65 2% 76,1 28 124
80 3 88,9 29 138
100 4 108 41 181

Rysunek A60. Ztgczka przejéciowa Megapress S XL (nr wzoru 4213XL)
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dlaD,” Rp,” Z, mm L1, mm L2, mm @, mm RK, mm
112 % 7 42 16 43 32
2 % 8 42 16 43 32
2% Y% 8 42 16 43 32
3 % 8 42 16 43 32
4 % 8 42 16 43 32
5 % 8 42 16 43 32
6 % 8 42 16 43 32

Rysunek A61. Przytacze zaprasowywane Megapress S (nr wzoru 4312.2)
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Zalacznik B.

B.1. Materialy i elementy

taczniki zaprasowywane Megapress i Megapress S powinny byé wykonywane z nastepujgcych

materiatow:

- korpusy tgcznikéw: ze stali niestopowej gatunku 1.0308 wg normy PN-EN 10305-2:2016,

- pierécienie nacinajgce: ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4021 wg normy
PN-EN 10088-1:2014,

- pierscienie oddzielajgce: ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301 wg normy
PN-EN 10088-1:2014 lub z poli(tereftalanu butylenu) (PBT).

W iacznikach powinny by¢é stosowane uszczelki wg normy PN-EN  681-1:2002

i PN-EN 681-1:2002/A3:2006, wykonane z EPDM (w przypadku tgcznikbw Megapress) lub z FKM

(w przypadku tacznikéw Megapress S), o twardosci (70 + 5) IRHD.

B.2. Wyglad zewnetrzny

Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne iacznikéw powinny by¢ czyste, bez widocznych wad
powierzchniowych i uszkodzen. Powioka cynkowo-niklowa fgcznikéw powinna by¢ gtadka i mie¢ jednolitg
barwe. Ostre krawedzie powinny by¢ stepione lub zaokraglone, a gwinty powinny by¢ czyste, bez

naderwan i sladéw korozji.

B.3. Znakowanie

Kazdy facznik powinien powinny by¢ oznakowany w sposéb trwaty. Oznakowanie powinno zawierac co
najmniej nastepujace informacje:

— nazwe lub znak producenta,

—  wymiar koricoéwki zaprasowywane;j iflub wielkos¢ gwintu.
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