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Strojirensky zkus$ebni ustav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Medlanky, 621 00 Brno, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci ¢. 10/2020 ze dne 12. 08. 2020

CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 202/C5a/2021/B-01314-21

V souladu s ustanovenim § 5a nafizeni vlady ¢&.163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢. 215/2016 Sb., autorizovana
osoba potvrzuje, ze u stavebniho vyrobku

Technika spojovani médénych trubek pomoci lisovacich tvarovek z médi a

bronzu
typové oznaceni: Profipress G s SC-Contur
varianty: viz 2. az 4. strana
distributor: VIEGA s.r.o.

Zdikovska 61/3030
150 00 Praha 5
Ceska republika

identifikacni &islo: 26740419

vyrobce: Viega GmbH & Co. KG
Viega Platz 1
57439 Attendorn
GERMANY

prfezkoumala podklady pfedlozené distributorem, provedla po¢ate¢ni zkousku typu vyrobku na vzorku a posoudila
zplsob kontroly vyrobk( distributorem a zjistila, Zze uvedeny vyrobek spliiuje poZzadavky souvisejici se zakladnimi
poZadavky vySe uvedeného nafizeni vlady stanovené technickymi pfedpisy a stavebnim technickym osvédéenim
€. 202-STO-B-01103-21 ze dne 2021-05-25 vydanym autorizovanou osobou ¢&. 202 s platnosti omezenou do
2026-07-30 a Ze zplisob kontroly vyrobkil odpovida prislugné technické dokumentaci a zabezpeduje, aby vyrobky
uvadéné na trh splfiovaly pozadavky stanovené shora uvedenymi technickymi piredpisy a uvedenym stavebnim
technickym osvédcenim a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 vy$e uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou soucasti tohoto certifikatu je zavérecny protokol ¢. 30-15430/MZ ze dne 2021-07-30, ktery obsahuje
zavéry zjiStovani, ovéfovani, vysledky zkouSek a zakladni popis certifikovaného vyrobku, nezbytné pro jeho
identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 2021-07-30 a zUstava v platnosti po dobu, po kterou se pozadavky stanovené
technickymi predpisy a stavebnim technickym osvéd€enim, na které byl uveden odkaz, nebo zplisob kontroly
vyrobk{ distributorem vyrazné nezméni, nebo pokud autorizovanéa osoba tento certifikat nezméni nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésicl dohled nad fadnym fungovanim kontroly vyrobki u

distributora podle ustanoveni § 5a odst. 3 vySe uvedeného nafizeni vlady. O vyhodnoceni dohledu vyda
autorizovana osoba zpravu, kterou preda distributorovi.

Brno, dne 2021-07-30

Ing. Pa el Sticha
predstavitel autorizované osoby
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Specifikace vyrobkd:

Nejvy$si provozni tlak (MOP):

Provozni teplota (plyn):

Provozni teplota (olej, nafta):

Material tvarovek:

5 bar (0,5 MPa)

od -20°C do +70 °C

max. 40°C

méd zn. Cu-DHP/CWO024A, EN 1057+A1
&erveny bronz zn. CuSi4Zn9MnP, CC499K

O-krouzek: HNBR (Zluty), model B3-3786
Nazev Model Rozmér [mm] Nazev Model Rozmér [mm]
2616 12 2616.1 12
15 15
18 18
o 22 5 22
Oblouk 90 o8 Oblouk 90 o8
35 35
42 42
54 54
2616XL 64 2616.1XL 64
2626 12 12
15 2626.1 15
18 18
22 22
28 28
Oblouk 45° 35 Oblouk 45° 35
42 42
54 54
2626XL 64 2626.1XL 64
12 x%
1
12 %% i
1 15 x %
12x % 3
i 15x %
15x % 18 x 1
. 18 x % . ) K2
Pfechodovy oblouk 18 x % Prechodové koleno 18 x %
90° 2614 i 90° 2614.2 22 x %
22 X% 3
22 X%
28 x 1
22 x1
35x1%
1 28 x 1
42 x 1% 1
54 % 2 35x 1Y
42 x 1%
54 x 2
12x12x12 15x % x 15
12x15x12 18x % x18
15x12x12 22 x % x22
15x12x15 22 x % x 22
15x15x 12 28 x %2 x 28
15x15x 15 28 x % x 28
T-kus 2618 18x 15 x 18 ks 2617.2 35 x % x 35
18 x 18 x 18 35x1x35
22x12x22 42 x Y2 x 42
22x15x 15 42 x1x42
22 x15x22 54 x 2 x 54
22 x 18 x 22 54 x 1 x54
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Nazev Model Rozmér [mm] Nazev Rozmér [mm]
22v22x 15 12x %
22 x22x22 12x %
28x15x 28 15 x %
28 x 18 x 28 16 x %
28 x22 x 28 18 x %
28 x 28 x 28 18 x%
35 x22 x 35 22x Y%
35 x28x35 22 X7
3b x 35 % 35 22 x 1
42 x 22 x 42 2611 28 x %
42 x 28 x 42 3 ; 28 x 1
2618XL 42 x 42 x 42 rlgghados Rop 28 x 1%
42 x 35 x 42 36 x 1
T-kus 54 x 28 x 54 35x1%
54 x 42 x 54 35x1%
54 x 54 x 54 42 x 1%
64 x 54 x 64 42 x 1%
64 x 64 x 64 54 x 1%
54 x 2
2611XL 64 x 2%
2618.1 22x15x22 Prechodovy kus 2612.3 15 x %
12 x% 2615 12
12 x % 18
15 x % 29
15x% o8
18 x % 35
18 x% 42
22 x % Objimka
2612 22 X% 54
22 x 1
Prechodovy kus s
42 X 1% 2615XL 64
54 x 1%
54 x 2
15
18
Posuvna objimka 22
2612XL 64 x 2V 2615.5 28
: 35
42
54
Posuvna objimka 2615.5XL 64 Redukovana 2615.2 15 x 12
objimka -
15:%12
18 x15
22 x 15
22 x18
28x15 }g
26 x 18
K 2615.1 28 x22 Sroubeni 2650 -
Redukce 615. 35 x 29 roubeni
35 x 28
42 x 22
42 x 28
42 x 35
54 x 35
54 x 42
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Nazev Model Rozmér [mm] Nazev Model Rozmér [mm]
15x %
18 x %
22 x%
Redukce 2615.1XL Qdx 42 Sroubeni 2652 28 x 1
64 x 54 .
35x1%
42 x 1%
54 x 2
12x % 15x %
15x% 18 x 1%
15x% Pripojovaci Sroubeni 2661 22 x1%
18 x % 22 x 1%
18 x % 28 x 1%
. 22 X%
Sroubeni 2654 29 x 1
28x% 7
28 x 1 Pfipojovaci $roubeni | 2664 gg X ,f’
35X 1% ®
42 x 1%
54 x 2
15 x % 12
15x % 15
18 x %2 Prechodovy kus 2613 18
22x% 22
22x% 28
7
Pfipojovaci &roubeni | 2666 22?3)% 15x %
1 15x %
28 x1% 18 x
28 x 1% Ptechodovy kus 2611.5 -
; 18 x %
35x 1% ’
22x Y
42 x2 22 X %
54 x 2% Xz
12 15
15
18
18
22 22
Vicko 2656 o8 Zatka 2457 28
35
35
42
42 54
54
12 x % -
15 x % o
Nasténka 2625.5 18 x % Ptirubovy prechod 2659.5 42
22X % o4
64
22X %
PFirubovy prechod 2659.5XL 64 Pfipojovaci koleno 2614.6 22 x1
28 x1
PFipojovaci koleno 2614.5 1x1 - - -

Jednotlivé varianty se li$i rozmérové podle uvedenych DN a podle provedeni pfipoje.
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