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Strojirensky zku$ebni ustav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Medlanky, 621 00 Brno, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci ¢. 10/2020 ze dne 12. 08. 2020

STAVEBNi TECHNICKE OSVEDCENI
cislo: 202-STO-B-00851 -23

vyrobek:: Technika spojovani nerezovych trubek pomoci lisovacich tvarovek
Z nerezi
typoveé oznaceni: Sanpress Inox s SC-Contur, Sanpress Inox s SC-Contur labs-frei
varianty: viz 2. az 5. strana
distributor: VIEGA s.r.o.
Zdikovska 61/3030

150 00 Praha 5
Ceska republika

identifika¢ni &islo: 26740419

vyrobce a misto Viega GmbH & Co. KG
vyroby: Viega Platz 1
57439 Attendorn
GERMANY

Autorizovana osoba 202 vydava toto stavebni technické osvédeeni v souladu s ustanovenim § 12
zékona &. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a ozméné& a doplnéni nékterych
zakonl, ve znéni pozdéjsich predpist, a § 2 a 3 nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady €. 312/2005 Sb. a nafizeni
vlady ¢€. 215/2016 Sb.

Timto dokladem vy$e uvedena autorizovana osoba vymezuje technické viastnosti vyrobku ve vztahu
k zakladnim pozadavkim na stavby podle toho, jakou ulohu maji vyrobky ve stavbé pinit.

Technické udaje jsou uvedeny na nasledujicich stranach, které jsou nedilnou soucasti tohoto
stavebniho technického osvédceni.

Stavebni technické osvédceni bylo vydano k zakazce evid. €. 30-16613.
Stavebni technické osvédceni plati do 2028-06-11, trvaji-li skute€nosti, za kterych bylo vydano.
Bez pisemného souhlasu autorizované osoby se nesmi tento dokument reprodukovat jinak nez cely.

Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvé&d&eni: Ing. Jaromir Cermak, Ph.D.

V Brné dne 2023-06-12

Ing. Ale$ Onderek
predstavitel autorizované osoby
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Identifikace a popis vyrobku, vymezeni zplisobu pouziti vyrobku ve stavbé:

Trubky a lisovaci tavrovky Sanpress Inox s SC-Contur a Sanpress Inox s SC-Contur, labs-frei (dale
jen trubky a tvarovky) se vyrabi z nerezové oceli AlSI 316 a AISI 444. Tvarovky Sanpress Inox s SC-
Contur, labs-frei jsou navic zbaveny substanci (labs) po$kozujicich proces lakovani, jako silikonu,
tuku, oleje atd. Trubky a tvarovky jsou uréeny pro nezakryté domaci a komereni instalace uvniti nebo
vné budov a to ke kompletaci rozvodl vody, (v€etné vody urcené pro lidskou spotiebu podle Vyhlasky
Ministerstva zdravotnictvi &. 409/2005 Sb.), topnych a chladicich okruhl, solarnich systému,
stlateného vzduchu a jinych neagresivnich tekutin po konzultaci s vyrobcem.

Lisovaci tvarovky maji pfevazné na jedné strané lisovaci pfipoj. Pfipadné zavitové konce tvarovek
maji trubkové zavity podle CSN EN 102261-:2005 (vnitini valcové oznateni Rp, vnéjsi kuzelové
ozna&eni R) nebo CSN EN ISO 228-1:2003 (vnitini valcové oznaceni G). Lisovaci pfipoje tvarovek
jsou vybaveny tésnicimi o-krouzky z materialu EPDM (Eerné lesklé barvy) nebo FKM (Cerné matné
barvy).

Trubky je tieba instalovat bez mechanického pnuti, bez pnuti v ohybu, tahu nebo krutu. SC-Contur
(bezpecnostni kontura, SC - safety connection) je takové tvarovani drazky pro tésnéni, které odhali pfi
tlakové zkousce rozvodu po jeho montézi pfipadné nezalisované spoje (u tvarovek bez SC-Contur by
se i nezalisované spoje mohly pfi tlakové zkousce jevit jako t&sné). Po zalisovani spoje ztraci SC-
Contur uginnost. Zalisovani spoji se provadi za studena elektrohydraulickymi lisovacimi nastroji
s lisovacimi Celistmi Viega. Zalisovani spoju musi byt provedeno jen vyrobcem doporucenymi
lisovacimi nastroji, Celistmi a dal$im pfislusenstvim.

Sortiment tvarovek se sklada z obloukd, T-kusu, redukci, zavitovych prechodl, objimek, Sroubeni,
uzaviracich zatek, vi¢ek a prisluenstvi pro lisovani o vnéj§im priméru 15 mm az 108 mm a je uréen
pro trubky z nerezové oceli s min. tloustkou stény 1,0 mm podle CSN EN 10088-2:2015 a CSN EN
10312:2005.

Zakladni technické udaje a specifikace variant:

Typové oznaceni: Sanpress Inox s SC-Contur
Nejvyssi dovoleny tlak: 16 bar (1,6 MPa)
Nejvy$si dovolena teplota: do +85 °C pro rozvody vody

do +110 °C pro rozvody topeni
do +60 °C pro rozvody stateného vzduchu
Material trubek a tvarovek: nerezova ocel AISI 316 (€. 1.4401 zn. X5CrNiMo17-12-2),
CSN EN 10088-2:2015 a CSN EN 10312:2005
nerezova ocel AISI 444 (¢. 1.4521 zn. X2CrMoTi18-2),
CSN EN 10088-2:2015 a CSN EN 10312:2005
O-krouzek: EPDM (Cerny leskly), model B1-4771
FKM (€erny matny), model B5-5751

Nazev l Model | Rozmér

Trubky

Trubka 1.4521 (AISI 444) 2205 15x1,0; 18x1,0; 22x1,2; 28x1,2; 35x1,5; 42x1,5; 54x1,5
Trubka 1.4521 (AISI 444) | 2205XL |64,0x2,0; 76,1x2,0; 88,9x2,0; 108,0x2,0

Trubka 1.4401 (AISI 316) 2203 15x1,0; 18x1,0; 22x1,2; 28x1,2; 35x1,5; 42x1,5; 54x1,5
Trubka 1.4401 (AISI 316) | 2203XL |64,0x2,0; 76,1x2,0; 88,9x2,0; 108,0x2,0

Oblouky

Oblouk 90° 2316 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54

Oblouk 90° 2316XL [64,0; 76,1; 88,9; 108,0

Oblouk 90° 2316.1 15: 18; 22; 28; 35; 42; 54

Oblouk 90° 2316.1XL |64,0; 76,1; 88,9; 108,0

Oblouk 45° 2326 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54

Oblouk 45° 2326XL |64,0; 76,1; 88,9; 108,0

Oblouk 45° 2326.1 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54

Oblouk 45° 2326.1XL |64,0; 76,1; 88,9; 108,0

Nadoblouk 2327 15; 18; 22

Nadoblouk 2209.3 |15; 18; 22; 28
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I Nazev Model | Rozmér

= T-kusy

= 15x15x15; 18x15x15; 18x15x18; 18x18x18; 22x15%22;

= 22x18x22; 22x22x22; 28x15x28; 28x18x28; 28x22x22;

T kus 2318 28x22x28; 28x28x28; 35x15x35; 35x18x35; 35x22x35;

= 35x28x35; 35x35x35; 42x18x42; 42x22x42; 42x28x42;

* 42x35x42; 42x42x42; 54x22x54; 54x28x54; 54x35x54;

= 54x42x54; 54x54x54

< 64,0x22x64,0; 64,0x28x64,0; 64,0x35x64,0; 64,0x42x64,0;
*: 64,0x54x64,0; 64,0x64,0x64,0; 76,1x22x76,1; 76,1x28x76,1;
76,1x35x76,1; 76,1x42x76,1; 76,1x54x76,1; 76,1x64x76,1;
= 76,1x76,1x76,1; 88,9x22x88,9; 88,9x28x88,9; 88,9x35x88,9;
= T-kus 2318XL |88,9x42x88,9; 88,9x54x88,9; 88,9x64,0x88,9;

= 88,9x76,1x88,9; 88,9x88,9x88,9; 108,0x22x108,0;

< 108,0x28x108,0; 108,0x35x108,0; 108,0x42x108,0;

S 108,0x54x108,0; 108,0x64,0x108,0; 108,0x76,1x108,0;

( 108,0x88,9x108,0; 108,0x108,0x108,0

= 15xRp1/2x15; 18xRp1/2x18; 18xRp3/4x18; 22xRp1/2x22;
T-kus 2317.2 | 22xRp3/4x22; 28xRp1/2x28; 28xRp3/4x28; 28xRp1x28;

- 35xRp1/2x35; 42xRp1/2x42; 54xRp1/2x54

f T 2317 1 18xR3/4x18; 22xR3/4x22; 28xR3/4x28; 35xR3/4x35;

' 42xR3/4x42; 54xR3/4x54; 54xR1x54

= 64,0xRp3/4x64,0; 64,0xRp2x64,0; 76,1xRp3/4x76,1;
T-kus 2317.2XL |76,1xRp2x76,1; 88,9xRp3/4x88,9; 88,9xRp2x88,9;

= 108,0xRp3/4x108,0; 108,0xRp2x108,0

S Prechodové kusy/oblouky

15xR1/2; 15xR3/4; 18xR1/2; 18xR3/4; 22xR1/2; 22xR3/4;
= Prechodovy kus 2311 22xR1; 28xR3/4; 28xR1; 35xR1; 35xR11/4; 42xR11/2;

= 54xR2

\ Prechodovy kus 2311XL |64,0xR21/2;76,1xR21/2; 88,9xR3; 108,0xR4

s 156xRp1/2; 15xRp3/4; 18xRp1/2; 18xRp3/4; 22xRp1/2;

; Prechodovy kus 2312 22xRp3/4; 22xRp1; 28xRp3/4; 28xRp1; 35xRp11/4;
42xRp11/2; 54xRp2

Prechodovy kus 2312XL | 64,0xRp21/2; 76,1xRp21/2; 88,9xRp3

s - 15xR1/2; 18xR1/2; 18xR3/4; 22xR1/2; 22xR3/4; 28xR1;
ook A 23111 | 35xR11/4; 42xR11/2; 54xR2

= : 15xRp1/2; 18xRp1/2; 18xRp3/4; 22xRp1/2; 22xRp3/4;

2 p SR kus 23121 | >8yRp3/4: 28xRp1; 35xRp11/4; 42xRp11/2; 54XRp2

2 - 5 156xR1/2; 18xR1/2; 18xR3/4; 22xR3/4; 28xR1; 35xR11/4;
: Prechodovy oblouk 90 2314 42xR11/2: 54xR2

“; 15xRp1/2; 15xRp3/4; 18xRp1/2; 18xRp3/4; 22xRp1/2;

< Prechodové koleno 90° 2314.2 | 22xRp3/4; 22xRp1; 28xRp1; 35xRp11/4; 42xRp11/2;

2 54xRp2

S Piechodovy oblouk 90° 2314.5 | 15xRp1/2; 18xRp3/4; 22xRp3/4; 28xRp1; 35xRp11/4

= Objimky

= Objimka 2315 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54

= Objimka 2315XL [64,0; 76,1; 88,9; 108,0

= Posuvna objimka 2315.5 [15; 18; 22; 28; 35; 42; 54

3; Posuvna objimka 2315.5XL |64,0; 76,1; 88,9; 108,0

E Redukce

. 18x15; 22x15; 22x18; 28x15; 28x18; 28x22; 35x18; 35x22;
E =g e 23191 | 35x28: 42x22; 42x28: 42x35; 54x28; 54x35. 54x42

k= 4 64,0x54; 76,1x54; 76,1x64,0; 88,9x54; 88,9x64,0; 88,9x76,1;
2 EPUBIERIS 2315.1XL | 108, 0x54; 108,0x64,0; 108,0x76.1; 108,0x88.9

S Sroubeni

= Sroubeni | 2360 [15;18;22; 28; 35; 42; 54

o
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Nazev Model Rozmér
15xRp1/2; 15xRp3/4; 18xRp1/2; 18xRp3/4; 22xRp1/2;
Prechodové Sroubeni 2362 22xRp3/4; 22xRp1; 28xRp3/4; 28xRp1; 35xRp11/4;
42xRp11/2; 54xRp2
, . . 15xR1/2; 15xR3/4; 18xR1/2; 18xR3/4; 22xR1/2; 22xR3/4;
Feechodouis Sroubeni 2365 | 5oxR1: 28xR3/4; 28xR1; 35xR11/4; 42xR11/2; 54xR2
, oo 15xRp1/2; 18xRp1/2; 18xRp3/4; 22xRp3/4; 22xRp1;
Prechodove Sraubent 99°) 2898 28xRE>1; 35xRp1p1/4; 42xRpp1 112: 54xRpp2 P
16xG1/2; 15xG3/4; 18xG1/2; 18xG3/4; 22xG3/4; 22xG1;
Pripojovaci $roubeni 2363 28xG1; 28xG11/4; 35xG11/2; 42xG13/4; 42xG2; 54xG23/8;
54x21/2
G ; - 15xG3/4; 18xG3/4; 22xG1; 28xG11/4; 35xG11/2; 42xG13/4;
Pripojovaci Sroubeni 2364 54xG23/8
Krytky, zatky
Vicko 2356 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54
Vicko 2356XL | 64,0xRp3/4; 76,1xRp3/4; 88,9xRp3/4; 108,0xRp3/4
Vicko 2356.1XL |76,1; 88,9; 108,0
Dlouha zatka 2357.1XL [88,9
PFiruby
Prirubovy piechod 2359 DN 20; DN 25; DN 32; DN 40; DN 50
Prirubovy prechod 2359XL | DN 50; DN 65; DN 80; DN 100
Nasténky
Nasténka 23255 | 15xRp1/2; 18xRp1/2; 22xRp1/2; 22xRp3/4; 28xRp1
Dvoijita nasténka 2325.7 | 15xRp1/2x15
Nasténny T-kus 2317.3 | 15xRp1/2x15; 22xRp1/2x22

Typové oznaceni:
Nejvyssi dovoleny tlak:
Nejvyssi dovolena teplota:

Material tvarovek:

Sanpress Inox s SC-Contur, labs-frei

16 bar (1,6 MPa)

do +85 °C pro rozvody vody

do +60 °C pro rozvody stateného vzduchu

nerezova ocel AlSI 316 (¢. 1.4401 zn. X5CrNiMo17-12-2),
CSN EN 10088-2:2015 a CSN EN 10312:2005

nerezova ocel AlSI 444 (¢. 1.4521 zn. X2CrMoTi18-2), CSN
EN 10088-2:2015 a CSN EN 10312:2005

O-krouzek: EPDM (Cerny leskly), model B1-4771
FKM (Cerny matny), model B5-5751

Nazev 1 Model \ Rozmér

Oblouky

Oblouk 90° 2316LF 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54

Oblouk 90° 2316XLLF |64,0; 76,1; 88,9; 108,0

Oblouk 90° 2316.1LF | 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54

Oblouk 90° 2316.1XLLF |64,0; 76,1; 88,9; 108,0

Oblouk 45° 2326LF 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54

Oblouk 45° 2326XLLF |64,0; 76,1; 88,9; 108,0

Oblouk 45° 2326.1LF |15; 18; 22; 28; 35; 42; 54

Oblouk 45° 2326.1XLLF |64,0; 76,1; 88,9; 108,0

T-kusy
15x15x15; 18x15x15; 18x15x18; 18x18x18; 22x15x22;
22x18x22; 22x22x22; 28x15x28; 28x18x28; 28x22x22;
28x22x28; 28x28x28; 35x15x35; 35x18x35; 35x22x35;

T-kus 2318LF 35x28x28; 35x28x35; 35x35x35; 42x15x42; 42x18x42;
42x22x42; 42x28x42; 42x35x42; 42x42x42; 54x15x54;
54x18x54; 54x22x54; 54x28x54; 54x35x54; 54x42x54;,
54x54x54 et A
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Nazev Model Rozmér
64,0x22x64,0; 64,0x28x64,0; 64,0x35x64,0; 64,0x42x64,0;
64,0x54x64,0; 64,0x64,0x64,0; 76,1x22x76,1; 76,1x28x76,1;
76,1x35x76,1; 76,1x42x76,1; 76,1x54x76,1; 76,1x64x76,1;
76,1x76,1x76,1; 88,9x22x88,9; 88,9x28x88,9; 88,9x35x88,9;

T-kus 2318XLLF |88,9x42x88,9; 88,9x54x88,9; 88,9x64,0x88,9;
88,9x76,1x88,9; 88,9x88,9x88,9; 108,0x22x108,0;
108,0x28x108,0; 108,0x35x108,0; 108,0x42x108,0;
108,0x54x108,0; 108,0x64,0x108,0; 108,0x76,1x108,0;
108,0x88,9x108,0; 108,0x108,0x108,0
15xRp1/2x15; 18xRp1/2x18; 18xRp3/4x18; 22xRp1/2x22,;

T-kus 2317.2LF |28xRp1/2x28; 28xRp1x28; 35xRp1/2x35; 42xRp1/2x42;
54xRp1/2x54
64,0xRp3/4x64,0; 76,1xRp3/4x76,1; 88,9xRp3/4x88,9;

T-kus 2317 .2XLLF 108,0xRp3/4x108.0

Prechodové kusy/oblouky

Prechodovy kus 2311LF 15xR1/2; 18xR1/2; 18xR3/4; 22xR1/2; 22xR3/4; 22xR1;
28xR3/4; 28xR1; 35xR1; 35xR11/4; 42xR11/2; 54xR2

Prechodovy kus 2311XLLF |64,0xR21/2;76,1xR21/2; 88,9xR3; 108,0xR4
15xRp1/2; 18xRp1/2; 18xRp3/4; 22xRp1/2; 22xRp3/4;

Prechodovy kus 2312LF | 28xRp3/4; 28xRp1; 35xRp1; 35xRp11/4; 42xRp11/2;
54xRp2

Objimky

Objimka 2315LF 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54

Objimka 2315XLLF |64,0; 76,1; 88,9; 108,0

Posuvna objimka 2315.5LF |15; 18; 22; 28; 35; 42; 54

Posuvna objimka 2315.5XLLF |64,0; 76,1; 88,9; 108,0

Redukce

5 18x15; 22x15; 22x18; 28x15; 28x18; 28x22; 35x18; 35x22;
BSNCIlas 2318.1LF | 35,08" 49x22: 42x28: 42x35. 54x28. 54x35. 54x42
z 64,0x54; 76,1x54; 76,1x64,0; 88,9x54; 88,9x64,0; 88,9x76,1;

s 2318.4XLLF | 105 0x54: 108,0x64,0; 108,0x76.1; 108,0x88,9

Sroubeni

Sroubeni 2360LF 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54

; 15xR1/2; 15xR3/4; 18xR1/2; 22xR1/2; 22xR3/4; 28xR3/4;

i R el 2365LF | 55,R1; 35xR11/4: 42xR11/2; 54xR2
15xG1/2; 15xG3/4; 18xG1/2; 18xG3/4; 22xG3/4; 22xGA1;

Pripojovaci Sroubeni 2363LF | 28xG1; 28xG11/4; 35xG11/2; 42xG13/4; 42xG2; 54xG23/8;
54x21/2

Krytky

Vicko 2356LF 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54

Vicko 2356XLLF |64,0xRp3/4; 76,1xRp3/4; 88,9xRp3/4; 108,0xRp3/4

Pfiruby

Prirubovy piechod 2359LF DN 20; DN 25; DN 32; DN 40; DN 50

Prirubovy prechod 2359XLLF |DN 50; DN 65; DN 80; DN 100

Nasténky

Nasténka | 2325.5LF |15xRp1/2: 18xRp1/2; 22xRp1/2; 22xRp3/4; 28xRp1

(R X T %
("
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ALALAX

Jednotlivé varianty se li§i rozmérové podle uvedenych DN a podle provedeni pfipoje.
Podrobnéjsi daje jsou uvedeny v technické dokumentaci vyrobce.
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Technické vlastnosti vyrobku ve vztahu k zakladnim pozadavkim na stavby:

Zakl.
poz. €.

Sledovana vlastnost

Zplsob zjisténi

Pozadovana uroven

1 Mechanicka odolnost a stabilita

1.1 Material

Posuzuje se vizualné na
pfedloZenych vzorcich
a technické dokumentaci.
Vyrobce musi prokazat,
Ze kvalita pouzitych ma-
terialll odpovida
stanovenym
pozadavkim. Toto Ize
prokazat predloZzenim
zku$ebnich protokoll

a osvédceni pro
jednotlivé materialy.

Materialy pro vSechny jednotlivé dily
a pfipadna ochrana povrch( téchto
dild se musi volit tak, aby tvarovky
odolavaly mechanickému,
chemickému a tepelnému namahani
pfi pfedepsaném pouziti.

Kovové materialy

Trubky a tlakové dily tvarovky

z kovu (napf. télesa) musi byt
vyrobeny z materiald podle DVGW
W 534 (P) ¢l. 10.1.3 tab. 6 a DVGW
GW 541 ¢l. 3.2 tab. 1 (EN
10204/3.1.B).

Ostatni kovové materialy se smi
pouzit pouze tehdy, pokud maji
stejnou nebo lepsi kvalitu nez
uvedené materialy s ohledem na
mechanickou pevnost, pruznost,
taznost, schopnost tvafeni a
opracovani (napf. svafovani),
odolnost proti teplotam a korozi (dle
CSN EN 10088-2, Cr=min. 17%,
Rpo2=min. 280MPa, Rm=min.
400MPa, A=min. 20%).

1.2 Materialy té&snéni

CSN EN 681-1:1998

Elastomerova tésnéni, ktera se
dostanou do styku s vodou uréenou
pro lidskou spotfebu, musi splfiovat
pozadavky CSN EN 681-1:1998.
Elastomerova tésnéni pro jiné
tekutiny musi témto odolavat pfi
stanovené teploté a tlaku. Pomocné
latky, které jsou nutné pro montaz,
nesmi nepfiznivé ovlivnit viastnosti
tésnéni, trubek a dild tvarovky.
Osetrfovani voskem, vodnim

sklem nebo podobnymi prostfedky je
nepripustne.
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= Zakl. | Sledovana vlastnost Zpusob zjisténi Pozadovana uroven =
= poz. & =
S 1.3 Konstrukéni provedeni CSN 13 7100:1963 &l. 65 | Trubky z nerezavéjici oceli musi =
= az 68, 102 az 111 odpovidat predpisu DVGW W 541. =
S Ovéreni se provadi na Tvarovky a trubky musi mit hladké a ?
S vzorcich v dodaném gisté vnitfni i vnéjsi stény, bez =
= stavu a dle vykresu. Je | ostrych roht a hran, provedeni se =
£ nutno zjistit, zda jsou zavity musi byt odolné proti krutu. 3
= splnény stanovené Rozméry musi odpovidat vykresové =
= pozadavky. dokumentaci. Tvarovky =
= s pfipojovacim zavitem musi byt =
= opatreny odpovidajicimi pomuckami
E pro montaz (plochy pro kli€). Plochy >
= pro kli¢ musi mit rozméry podle =
= CSN 23 0603:1965 (DIN 475-2). Pii =
= pouziti doporucenych trubek musi =
= byt tvarovky trvale pevné a tésné. =
S Zavitové pripoje musi byt provedeny 2
= dle CSN EN 10226-1:2005. S
= 1.4 Tlakova zkouska DVGW W 534 (P) Podle DVGW W 534 (P) ¢l. 12.3. =
= ¢l. 12.3 Tvarovka s nalisovanou trubkou =
= véetné spoje musi byt tésna. =3
= 2 Pozarni bezpecnost l Zakladni poZzadavek se na vyrobek nevztahuje. =
E 3 Hygiena, ochrana zdravi a zivotniho prostredi =
= 3.1 Hygienické vlastnosti Vyhlaska Ministerstva PFi podminkach pouzivani =
= materiall zdravotnictvi €. 409/2005 | stanovenych vyrobcem nesmi zadny =
= Sb., §9 material véetné maziva, pfichazejici =
= do styku s vodou pro lidskou =
= spotrebu, ovlivnit jeji organoleptickeé, =
= fyzikalng-chemické a
= mikrobiologické vlastnosti =
5 odpovidajici platnym narodnim =
S predpisiim v zemi uzivatele. 3
= Posouzeni podle vyhlasky =
= Ministerstva zdravotnictvi ¢. =
= 409/2005 Sb., § 9 o hygienickych E
= pozadavcich na vyrobky pfichazejici =
= do pfimého styku s vodou a na =
= upravu vody. =
E 4 Bezpecnost a pristupnost pfi uzivani =
= 4.1 Pripojky Ovéfeni se provadi na Povoleny jsou nasledujici pfipoje: =
S vzorcich v dodaném Zavity podle CSN 1SO 7-1:1996 3
S stavu. Provede se (CSN EN 10226-1 2005), pro pretlak =
E méfeni hlavnich rozmeérd, | 16 bar do DN 108. Sroubeni pro =
; zavitl, vizualni kontrola | ploché tésnéni s previe¢nou matici =
S tvarovky (dle vykresu). se zavitem podle CSN EN ISO 228- =
= 1:2003 (CSN EN 10226-1:2005). =
= Ptiruby podle CSN ISO 7005:2011,
£ CSN EN 1092-1:2019, CSN EN =
s 1092-2:1999 nebo CSN EN 1092- =
= 3:2004 s hladkou tésnici plochou =
< nebo tésnici listou pro dany PN. =
2 202-STO-B-00851-23 Strana 7 (10) =
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Zakl. | Sledovana viastnost ZpUsob zjisténi PozZadovana uroven

pozZ. €.

4.2 Tésnost nalisovanych CSN EN 1254-7:2021 Podle CSN EN 1254-7:2021

tvarovek ¢l. 521,523 ¢l.4.11,413,4221,4231.
Tvarovka s nalisovanou trubkou
véetné spoje musi byt tésna.

4.3 Tésnost pfi podtlaku DVGW W 534 (P) Podle DVGW W 534 (P) ¢&l. 12.4.
¢l. 12.4 Tvarovka s nalisovanou trubkou

v€etné spoje musi byt tésna.

4.4 Tésnost pfi tlakovém razu | DVGW W 534 (P) Podle DVGW W 534 (P) ¢l. 12.5.
¢l.12.5 Za zkusebnich podminek musi byt

tvarovka tésna.

45 Tésnost pfi meznich DVGW W 534 (P) Podle DVGW W 534 (P) ¢l. 12.6.

teplotach ¢l. 12.6 Za zkusebnich podminek musi byt
tvarovka tésna.

46 Odolnost pfi vibracich DVGW W 534 (P) Podle DVGW W 534 (P) ¢l. 12.7.
¢l 12.7 Za zkusebnich podminek musi byt

tvarovka tésna.

47 Tésnost spoje DVGW W 534 (P) Podle DVGW W 534 (P) ¢&l. 12.14.
¢l. 12.14 Za zku$ebnich podminek musi byt

tvarovka tésna.

4.8 Znaceni Udaje vyznagené na Kazda tvarovka/trubka musi byt
vyrobku musi odpovidat | ¢itelné a trvanlivé znacena nejmeéné
stanovenym pozadavkim | zna¢kou vyrobce a pokud je to
a technické dokumentaci | proveditelné, téZ jmenovitym
konkrétniho vyrobku. pramérem, pfip. velikosti zavitu.
Kontrola se provadi Musi byt znageno pouzité tésnéni
vizualné. (dle tekutiny).

Na baleni musi byt uvedeno:

oznaceni tvarovky/trubky (rozméry),

typ;

znaceni:

- vyrobce a/nebo zapsana znacka
zbozi;

- jmenovity tlak;

- vnéjsi prumér trubky (da);

- zelena resp. modra znacka
(viditelna po nalisovani);

- tésnéni s Eernym oznacenim.

4.9 Pokyny pro instalaci Pravodni technicka Ke kazdé dodavce tvarovek/trubek

dokumentace musi
obsahovat pozadované
Gdaje. Pouzité veliciny
musi byt uvedeny

v zadkonnych méficich
jednotkach. Kontrola se
provadi vizualni
prohlidkou dodané doku-
mentace.

se musi pfilozit navod pro montaz.
V ném uvede vyrobce vSechny
dllezité odkazy pro pouZiti trubek,
rozsah pouziti, zachazeni a montaz
trubek/tvarovek.

5 Ochrana proti hluku

Zakladni poZzadavek se na vyrobek nevztahuje.

6 Uspora energie a tepla

Zakladni pozadavek se na vyrobek nevztahuje.

7 Udrzitelné vyuzivani pfirodnich zdroju

Zakladni pozadavek se na vyrobek nevztahuje.
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Pfehled pouzitych technickych pfedpist, technickych norem, technickych dokumentt a
podkladl predlozenych autorizované osobé:

XX XK N KA KK L AR

- Zakon €. 22/1997 Sb., o technickych poZzadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych
zakonl, ve znéni pozdéjsich predpist

- Nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na vybrané stavebni
vyrobky, ve znéni nafizeni viady €. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady &. 215/2016 Sb.

- Vyhlaska MZ &. 409/2005 Sb., o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu

- DVGW W 534 (P):2015 Rohrverbinder und Rohrverbindungen in der Trinkwasser-Installation

- DVGW GW 541:2004 Rohre aus nichtrostenden Stahlen fur die Gas- und Trinkwasser-
Installation - Anforderungen und Prifungen; Arbeitsblatt

- CSN EN 1254-7:2021 M&d a slitiny médi - Tvarovky - Céast 7: Tvarovky pro spoje s kovovymi

trubkami lisovanim

- CSN EN 681-1:1998 Elastomerni tésnéni - Pozadavky na material pro tésnéni spoji trubek

pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cést 1: Pryz

- CSN EN 10226-1:2005 Trubkové zavity pro spoje t&snici na zavitech - Céast 1: Vn&jsi kuzelové

zavity a vnitini valcové zavity - Rozmery, tolerance a oznacovani

CSN EN ISO 228-1:2003 Trubkové zavity pro spoje netésnici na zavitech - Cast 1. Rozméry,

tolerance a oznacovani

- CSN ISO 7-1:1996 Trubkové zavity pro spoje tésnici na zavitech. Cast 1: Rozméry, tolerance a

oznacovani

- CSN 23 0603:1965 Klige. Otvory klig

- CSN 13 7100:1963 Drobné armatury. Drobné armatury. V&eobecné technické predpisy

- CSN EN 10088-2:2015 Korozivzdorné oceli - Cast 2: Technické dodaci podminky pro plechy a
pasy z oceli odolnych korozi pro obecné pouZiti

- CSN EN 10312:2005 Svarované trubky z korozivzdornych oceli pro dopravu vody a jinych kapalin
na bazi vody - Technické dodaci podminky

- CSN EN 1092-1:2019 Priruby a piirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
prislusenstvi, s oznagenim PN - Cast 1: Pfiruby z oceli

- CSN EN 1092-2:1999 Priruby a pfirubové spoje - Kruhové piiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
piislugenstvi s ozna&enim PN - Cast 2: PFiruby z litiny

- CSN EN 1092-3:2004 Priruby a ptirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
pfislusenstvi s oznagenim PN - Cast 3: Priruby ze slitin médi

- Technicky navod TN €. 07.09.12 Trubky, tvarovky a jejich sestavy z oceli

- Certifikat systému kvality Viega Holding GmbH & Co. KG o zavedeni a schvaleni systému
managementu kvality podle ISO 9001:2015, €. 5635734 QM15. Vydalo DQS GmbH Germany ze
dne 2020-10-22 s platnosti do 2023-12-19, revize ze dne 2021-12-01

- Sanpress Inox s SC-Contur: Potrubni systémy (G1), CZ 1/23

- Sanpress Inox LF s SC-Contur v laboratorni kvalité: Potrubni systémy (G6), CZ 1/23

- Navod k pouziti: Sanpress Inox LF, CZ-2022-03-VPN200400

- Navod k pouziti: Sanpress Inox XL LF, CZ-2021-09-VPN200401

- Aplikaéni technika sk. I: Kovoveé instalaéni systémy, 3. vydani

- Navod k pouziti Sanpress Inox XL

- Navod viega

- Sanpress Inox with SC-Contur: Piping technology stainless steel (G1)

Sanpress Inox LF: Rohrleitungstechnik (G6)

- DVGW type examination certificate ¢. DV-7301BS0375 ze dne 02.09.2021 s platnosti do

25.07.2025

- U-Prifbericht Nr. 120000430-19 from 09.10.2019 :

- Prufbericht Nr. 12000430-09 from 09.10.2009

- DVGW type examination certificate ¢ DV-7301BS0411 ze dne 09.08.2022 s platnosti do =

01.08.2027 5

U-Prufbericht Nr. 120000430-11 from 28.11.2011

- DVGW type examination certificate ¢. DW-8501BL0551 ze dne 02.09.2021 s platnosti do 5

07.02.2025 3

Prufbericht Nr. 120000428-19-5 from 17.07.2019

- Prufbericht Nr. 120002577-2 from 19.04.2006

- Prufbericht Nr. 120002371-2 from 25.05.2005
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-  DVGW type examination certificate ¢. DW-8501BS0376 ze dne 16.11.2021 s platnosti do
20.07.2026

- Inspektionsbericht Nr. 120000428-20-5-1B from 16.02.2021

- Prufbericht Nr. 120002790-2 from 20.07.2007

- Product certificate K87066/07 of 022-05-01

- DVGW certificate of conformity hygiene ¢. HW-0804DN0171 ze dne 29.03.2023 s platnosti do
20.04.2027

- Prufbericht K23 0210.1, 12.04.2023

- Technical Data Sheet B1-4771 of 25.05.2023

- Technical Data Sheet FKM perox. of 25.05.2020

- Declaration of Performance Nr. 4771 of 2023-03-14

- Protokol &. HUT 39/15 ze dne 6.2.2015

- Inspection certificate EN 10204-2.2, Nr. 16760857 of 25.05.2023

- Inspection certificate EN 10204-2.2, Nr. 16760930 of 25.05.2023

- Prufbericht Nr. 12 7804-22-5-PB vom 12.12.2022, appendix

- Lexikon oceli (Verlag Dashofer)

Upfesnujici pozadavky na posuzovani vyrobki a na posuzovani systému fizeni vyroby:

Autorizovana osoba ve smyslu § 3 odst. 2 pism. b) uvedeného nafizeni viady vymezila technicke
vlastnosti vyrobku, které souviseji se zakladnimi pozadavky a vymezila jejich urovné vzhledem
k uréenému pouziti vyrobku ve stavbé.

Distributor predlozil autorizované osobé& pisemné prohlaSeni, Zze provedeni technickych zjisténi
vlastnosti vyrobku nezadal jiné autorizované osobé.

Vyrobek nalezi do skupiny vyrobk( uvedenych v prfiloze €. 2 k uvedenému nafizeni vlady, seznam
vyrobku €. 7, skupina €. 9 se stanovenym postupem posuzovani shody podle § 5.

Autorizovana osoba provede certifikaci vyrobku podle § 5 odst. 2 pism. a), b) uvedeného nafizeni
vlady; prezkouma predlozené podklady, provede pocate¢ni zkousSku typu vyrobku na vzorku a
posouzeni zplsobu kontroly vyrobku distributorem ve smyslu § 5 odst. 2 pism. c) uvedeného nafizeni
viady.

Pri dohledu nad fadnym fungovénim zplsobu kontroly vyrobki bude postupovano podle ustanoveni
§ 5 odst. 5 uvedeného nafizeni viady.

Pravidla pro pouzivani stavebniho technického osvédcéeni:

Stavebni technické osvédéeni Ize pouzit pro posuzovani shody pouze po dobu, po kterou se nezméni
pravni predpisy, technické normy nebo technické dokumenty vyuzité ve stavebnim technickeém
osvédceni z hlediska skute¢nosti uvedenych v § 3 odst. 2 pism. b) nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve
znéni nafizeni vlady ¢&. 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢&.215/2016 Sb., nebo jiné skuteCnosti
podstatné z hlediska posuzovani shody, za kterych bylo stavebni technické osvédceni vydano.
Stavebni technické osvédceni nelze pouzit jako doklad o posouzeni shody.
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