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Krajowa Ocena Techniczna
Ziaczki zaprasowywane do instalacji gazowych z miedzi i stopéw miedzi Profipress G

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg ztaczki zaprasowywane
z miedzi i stopéw miedzi Profipress G oraz ich potgczenia, wykonywane metoda
Zaprasowywania, z rurami miedzianymi wg PN-EN 1057+A1:2010, stanowigcymi
przewody instalacji gazowych, ktérych producentem jest:

Viega GmbH & Co. KG
D-57439 Attendorn
Viega Platz 1
Niemcy.

Nazwa techniczna: ztaczki zaprasowywane do instalagji gazowych z miedzi
i stopdw miedzi.

Nazwa handlowa: Profipress G.

Nazwa handlowa stanowi okreslenie typu wyrobu.

Ztaczki zaprasowywane zmiedzi i stopéw miedzi Profipress G produkowane
sg wzakfadach produkcyjnych VIEGA GmbH & Co. KG 99518 GroRheringen,
Viegastrale 1 oraz VIEGA GmbH & Co. KG  D-57439 Attendorn, Zum Langen

Acker 7 w Niemczech.

Ztaczki zaprasowywane Profipress G wykonywane s3 jako: tuki 45° i 90°, kolanka
przytaczeniowe, kolana ze zlgczkami nasciennymi, tuki przej$ciowe, tréjniki
rownoprzelotowe i redukcyjne, mufy, mufy redukcyjne, mufy przesuwne, zitgczki
redukcyjne, zaslepki, zigczki przejsciowe, dwuztaczki, dwuzigczki przytaczeniowe
oraz przejscia kotnierzowe.

Za wyjatkiem muf przesuwnych, pozostate ztgczki posiadajg ograniczniki wsunigcia
zaprasowywanej rury. Dwuztgczki w potaczeniu $rubunkowym i potsrubunkowym
stozkowym, posiadajg uszczelke typu o-ring. Wystepujg réwniez dwuzlaczki
przytaczeniowe w postaci pétsrubunkéw, posiadajace uszczelke ptaskg wykonang
Z materiatu AFM 34.

Ztgczki zaprasowywane, objete niniejsza Krajowa Oceng Techniczna, wystepuja
w typoszeregach wymiarowych DN 10, DN 12, DN 15, DN 20, DN 25, DN 32, DN 40,
DN 50, zgodnych z normg PN-EN I1SO 6708:1998.

Korpusy zfagczek wykonywane sa z miedzi CuDHP (CW024A) wg normy
PN-EN 12449:2016, brazu CC499K Ilub CC246E/CuSi4ZnOMnP wg normy
PN-EN 1982:2017.

Ztaczki posiadajg jedng uszczelke typu o-ring, na kazde potgczenie, do zabudowy
zewnetrznej na rurze miedzianej. Uszczelki typu o-ring wykonane s3 z elastomeru
HNBR B3-3785 oraz B3-3786 koloru zéttego, spetniajgcych wymagania normy
PN-EN 549:2000 przy czym, uszczelki z elastomeru HNBR B3-3785 maja
zastosowanie w zigczkach miedzianych oraz w ztgczkach z brazu CC499K.
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Zastosowane materiaty do produkcji zigczek sa potwierdzone certyfikatami
materiatowymi poswiadczajacymi ich wiagciwosci.
Stosowane materiaty sg zgodne z dokumentacjg techniczna.

Ztaczki posiadajg przytacza gwintowe R, Rp, G i inne mechaniczne, spetniajace
wymagania normy PN-EN 1775:2009. Przyltacza komierzowe $g zgodne z normag
PN-EN 1092-3:2008. Przytgcza gwintowe $3 wyposazone w uchwyty pod klucz.
Uszczelki typu o-ring, osadzone sg w gniazdach uniemozliwiajgcych ich wypadanie.
Powierzchnie ztgczek sg gtadkie, czyste, bez wad i uszkodzen. Ztaczki nie posiadajg
ostrych krawedzi.

Budowa ztgczek jest zgodna z dokumentacjg techniczng.

Zaprasowywanie zitgczki w celu doszczelnienia i unieruchomienia rury, powinno byé
wykonane dedykowanym przez producenta specjalnym narzedziem, ktére wspdinie
przeformowuje miejscowo przekroje poprzeczne zfgczki i rury, po dwdch stronach

uszczelki.
Do zaprasowywania ztgczek Profipress G, producent dopuszcza narzedzia

zaciskowe wg Tablicy 1.

Tablica 1. Zestawienie zaciskarek i szczgk do wykonywania zaprasowar: systemu zlgczek
Profipress G z miedzi i stopéw miedzi w zakresie $rednic od 12 mm do 54 mm.

T T T Y |
n

Pressgun | Pressgun [ Pressgun [\Pressgun [ Pressgun [ Pressgun |
HERE G 6B | Picco6 | 5 Picco | 4E
SOM
1. 22896 v v - v - v v
12+ 35
SOM
2. | 2299.62 v v - v - v v
. 15+ 28
PT2
3. 2298.9 v v - v - v v
12+ 54
SOM
4. 2299.2 v v - v - v v
| 12 + 54
SOM
5. 2299.4 v v - v - v v
42 + 54
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Lp.

Pressgun | Pressgun’ N
A B 6B | Picco6 | 5

‘Pressgun | Pressgun’

‘Pressgun’
" Picco

Pressgun | Presgun_

4E 4B

6.

~ SOM/M

2299.4M | tylko 42
42 +54

tylko 42

= tylko 42

- tylko 42 | tylko 42

7.

Picco
2484.9 -
12+ 35

2296.3
12+ 35

9.

21
2296.2 v
12+35

10.

z2
2296.2 v
42 + 108

11.

Picco
2489.9 -
12+ 35

12.

2296.1
12 + 54

tylko < 35 v

tylko s 35

13.

pierscienie
zaciskowe
+P1
2496.3

12+35

14.

2296.4
42 + 54

15.

P1
2486.1 -
12 +35

Narzedzia zaciskowe tj. zaciskarki wraz ze szczgkami i wkiadkami, nalezy
poddawaé okresowemu przegladowi serwisowemu zgodnie z zaleceniami
producenta. Po wykonanym przegladzie narzedzia nalezy oznaczyé datg
wymaganego nastepnego przegladu.
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Wykaz ztaczek zaprasowywanych Profipress G objetych niniejsza Krajowg Ocena
Techniczng zamieszczono w Zalgczniku A i w Zataczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Ztgczki zaprasowywane z miedzi i stopéw miedzi Profipress G oraz ich potaczenia
wykonywane metodg zaprasowywania z rurami miedzianymi
wg PN-EN 1057+A1:2010 s3 stosowane do budowy instalacji gazowych
wg Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie
(tj. Dz. U. 2019 poz. 1065), zasilanych paliwami gazowymi wg PN-C-04750:2011
przy MOP3, w zakresie temperaturowym -20°C do +60°C (T, 2).

Przy wykonywaniu polaczeri zaprasowywanych nalezy przestrzega¢ zasad
zawartych w instrukgji instalowania i obstugi dostarczonej przez producenta.

Powyzsze wyroby powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym 2z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych oraz
Z ustaleniami niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

Zigczki zaprasowywane do instalacji gazowych z miedzi i stopéw miedzi Profipress G
przeznaczone sg do zastosowari winstalaciach w miejscach podlegajgcych
wymaganiom dotyczgcym bezpieczerstwa pozarowego.

3. WELASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO
ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe ztgczek Zaprasowywanych oraz metody zastosowane do ich
oceny przedstawiono w Tablicy 2.

Tablica 2. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody oceny ich oceny.

_';"'"._}-:’._-". :j}"‘?‘ﬂ'W&')W"éﬂ‘f&i;ﬁ&‘ﬁbﬁ B IR R . w,:,;.«- 1 ﬁ*’“‘"."&‘és\'fmi;; e "{13;-‘ Metod' ,ocen ’ 4
Lﬁ'*ﬁﬁ%ﬂg@ﬁﬂmﬁ charakterystyki aSciwoscl uzytkowe | Metodyoceny

] ; i i ; 7

1. Szczelnos¢ Brak przeciekéw pkt 3.1.1.

2. Wytrzymatos¢ na cisnienie Brak trwalych odksztalcen Kt3.12

wewnetrzne i przeciekéw prts.1.2.
. . Brak trwatych odksztalcen

3. Whytrzymaloéé na rozeigganie i przeciekow pkt.3.1.3

4. Odpornoéé na zmiany temperatury Brak przeciekow pkt 3.1.4.

5. Odpornosé na wibracje Brak przeciekéw pkt 3.1.5.

' - Ugiecie < 100 mm,

6. Odpornoséé na zginanie brak przeciekéw pkt 3.1.6.

7. Odpornoé¢ na skrecanie Brak przeciekow pkt 3.1.7.

; ; Dopuszczalne odchytki
8. Dopuszezaine odchytki wymiaréw wymiaréw zlgczek zgodne pkt 3.1.8.
zlaczek ;
z dokumentacja producenta
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uzytkowe A
I} ; R | : : N |74

Y Odpornesé na wysoka temperature | .
> przy cisnieniu 1bar (GT/1) Odpomny pkt3.1.9.

3.1.Metody oceny wiasciwosci uzytkowych

Metody oceny przedstawiono w punktach 3.1.1. do 3.1.9.
3.1.1. Sprawdzenie szczelnosci:

a.) W ramach badan typu

Ztgczki / potaczenia zaprasowane przy badaniach typu powinny zachowywaé
szczelnos¢ przy cisnieniu prébnym, réwnym 1,1 MOP i 0,02 bar w czasie 600 S,
w temperaturze otoczenia (20 + 5)°C.

Stanowisko badawcze powinno byé wyposazone w zrédio sprezonego powietrza,
zawor odcinajacy, zawor odpowietrzajacy i manometr klasy co najmniej 1, o zakresie
pomiarowym wigkszym, o 50 + 100% od wartosci stosowanego nadci$nienia.
Zigczki / potgczenia zaprasowane z zaslepionym wylotem, nalezy podiaczyé do
stanowiska badawczego, zanurzyé w wodzie, a nastgpnie otworzyé dopiyw
sprezonego powietrza i powoli zwigkszaé ci§nienie. Jezeli podczas proby ze ztaczki /
potgczenia zaprasowanego wyptywa powietrze — probe uznaje sie za negatywna.

b.) W ramach badarn biezacych

Badania szczelnosci zlgczek w ramach badan biezagcych ZKP nalezy wykonaé
w temperaturze otoczenia (20 * 5)°C. Ztaczki powinny zachowywaé szczelno$é przy
cisnieniu prébnym nie nizszym niz 1,1 MOP i w czasie nie krétszym niz 10 s, przy
badaniu manualnym. Dopuszcza sie krétszy czas przy automatycznym badaniu
szczelno$ci ztaczek. Badania nalezy wykonaé metoda opisang w ZKP.

3.1.2. Sprawdzenie wytrzymatosci na cinienie wewnetrzne

Sprawdzenie to, nalezy wykonaé metoda hydrauliczng. Przed prébg nalezy zmierzyé
odlegtos¢ I, pomiedzy zaprasowanymi / lutowanymi ztaczkami, z doktadnoscig do
0,1 mm, (Rys. 1.). Przy prébie tej, wlot prébki nalezy podtaczyé do stanowiska
badawczego, a wylot szczelnie zaslepi¢ i powoli zwigkszac cinienie.

Potaczenia zaprasowane poddane wewnetrznemu cisnieniu probnemu (30 % 1) bar,
w czasie 48 h, nie powinny odksztaicié sie trwale.

Po zakoriczeniu badania nalezy sprawdzi¢ odlegtos¢ |1, pomigdzy danymi ztaczkami.
Odlegtos¢ 11 nie powinna ulec zmianie w tolerancji £ 0,1 mm. Po badaniu uktad
Zaprasowanych potgczer powinien zachowaé szczelnosé wg pkt 3.1.1.

mma INIG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2 Strona 6 z 26




Krajowa Ocena Techniczna
Ziaczki zaprasowywane do instalacji gazowych z miedzi | stopéw miedzi Profipress G

3.1.3. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie

Potgczenia zaprasowane, poddane osiowemu rozcigganiu sitg ,F” wg Tablicy 3, nie
powinny sie trwale wydtuzy¢ oraz powinny zachowa¢ szczelno$é wg pkt 3.1.1.

Przed prébg wytrzymatosci na rozcigganie, nalezy zmierzyé odlegto$é I, pomiedzy
zaprasowanymi / lutowanymi ztgczkami z doktadnoscig do 0,1 mm.

Prébke nalezy podwiesi¢ na stanowisku badawczym i obciazy¢ sita rozciaggajaca ,F”.
Po zakoriczeniu badania nalezy sprawdzi¢ odlegtosé I1 pomiedzy ztaczkami oraz
szczelnosé wg pkt 3.1.1. (Rys.1.).

Bod, Jqezh P ywona DN

h

G%B

ruro misdziona (D= x g) o frednicy ziqcki DN

Ziqczki redukcyine 2 gwintem G1/2.8 (htowone,/ zoprosowone do rury Dz x g) sedciokaty pod kiuez

pod uzczelke plaskq

Rys. 1. Pomiar odleglosci 1y miedzy potgczeniem zaprasowanym i lutowanym / zaprasowanym.

3.1.4. Sprawdzenie odpornosci na zmiany temperatury

Potaczenia zaprasowane poddane ci$nieniu prébnemu 1,1 MOP oraz naprzemiennie
6 cyklom ogrzewania i chtodzenia do skrajnych temperatur roboczych, od (-20 + 2)°C
do (60 + 2)°C, (T2), powinny zachowa¢ szczelnos¢ wg pkt 3.1.1.

W kazdej z temperatur granicznych, prébke utrzymywaé przez 1h.

Po kazdym ogrzewaniu lub chiodzeniu, prébke nalezy pozostawié do czasu
osiggnigcia temperatury otoczenia. Po wykonaniu 6 cykli ogrzewania / chiodzenia,
sprawdzi¢ szczelnos$é probki wg pkt 3.1.1.

3.1.5. Sprawdzenie odpornosci na wibracje

Potgczenie zaprasowane, poddane wibracjom, o czestotliwosci 20 Hz i amplitudzie
+ 1 mm, w czasie (14 = 0,1) h powinno zachowaé szczelno$¢ wg pkt 3.1.1.

Probke, skfadajaca sie z czterech zigczek zaprasowywanych tj. dwéch kolan 90°
idwoch zigczek prostych (mufa dwukielichowa Ilub tréjnik réwnoprzelotowy,
zaslepiony jednostronnie Iub inna umozliwiajgca wyjscie dwoch koncowek
zaprasowywanych w jednej osi, o tej samej $rednicy nominalnej DN) nalezy
zamocowac w stanowisku badawczym (Rys. 2.). Wibracji poddaje sie wolny koniec
przygotowanego zestawu zaprasowanych ztaczek. Diugosci wolnych odcinkdw rur
zakonczonych odpowiednimi ztaczkami z gwintem G %", powinny wynosi¢ nie mniej
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niz 200 mm oraz (2 x DN + 150 mm). Za pomoca np. ekscentrycznego napedu,
nalezy uzyska¢ wibracje w jednej ptaszczyznie.
Po zakoriczeniu badania sprawdza sie szczelnosé wg pkt 3.1.1.

3 4 5

LA / / +
_2_._ __F- C s | * 3
f/
Uchwyt mocujacy 2 DN .
Cisnienie prébne -

1.

2

3. Rura

4. Badany zestaw zigczek
5. Rura

Rys.2. Montaz prébki na stanowisku przy badaniu odpornosci na wibracje.

3.1.6. Sprawdzenie odpornosci na zginanie

Potgczenia zaprasowane, podparte na koricach, poddane ci$nieniu prébnemu
1,1 MOP i obcigzone sitg ,G” wg Tablicy 3, przytozong posrodku prébki, nie powinny
przekracza¢ 100 mm ugiecia oraz powinny zachowaé szczelnosé wg pkt 3.1.1.

Pofaczenia zaprasowane nalezy podiaczyé do stanowiska i podaé ciénienie.
Podeprze¢ w odlegtosci (1000 +5) mm z kazdej strony zigczki prostej (mufy lub
tréjnika réwnoprzelotowego zaslepionego jednostronnie lub innej, umozliwiajacej
wyjscie dwoéch koricowek zaprasowywanych w jednej osi, o tej samej $rednicy
nominalnej DN) i obcigzyé sitga ,G" wskazang w Tablicy 3. Nastepnie nalezy
sprawdzi¢ szczelno$¢ wg pkt 3.1.1.

12x1
12 15 1 112 80 1
15 18 x 1 112 110 1.2
20 22x1 3/4 160 13
25 28x1,5 1 210 3.0
32 35x1,5 11/4 280 3.2
40 42x1,5 1172 360 34
po 54 x 2 2 460 4,0
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3.1.7. Sprawdzenie odpornosci na skrecanie

Potaczenie zaprasowane unieruchomione w odlegtosci réwnej 2 DN od zigczki
prostej (mufy lub tréjnika réwnoprzelotowego zaslepionego jednostronnie) pod
cisnieniem prébnym 1,1 MOP, nalezy poddaé 10 cyklom naprzemiennych skrecen,
o kat +5° z czestotliwoscig 1 cykl/min, chwytajac na przeciwnym korcu za calizne
rury (Rys. 3.). Po wykonaniu 10 cykli, potaczenie zaprasowane powinno zachowaé
szczelno$¢ w temperaturze otoczenia, przy probie wg pkt 3.1.1.

1 3 4 5
. Al | A
— f : : o
) % N~
2 DN 6
1. Uchwyt mocujgcy
2, Cisnienie prébne
3. Rura
4. Badana zlgczka
5. Rura
6. Proste podparcie rury

Rys.3. Montaz prébki na stanowisku przy badaniu odpornosci na skrecanie.

3.1.8. Sprawdzenie wymiaréw

Wymiary ztgczek powinny byé zgodne z dokumentacja konstrukcyjna, a czesci
znormalizowanych zgodne z odpowiednimi normami.

Przytacza kotnierzowe powinny byé wykonane zgodnie z normg PN-EN 1092-3:2008.
Przytacza gwintowane powinny byé wykonane zgodnie z normg PN-EN 10226-
1:2006. Dobér wymiaréw nominalnych zigczek: DN10 + DN50 zgodnie z PN-EN I1SO
6708:1998.

Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ uniwersalnymi  przyrzadami
pomiarowymi zapewniajacymi wymagang doktadno$é pomiaréw.

3.1.9. Sprawdzenie odpornosci na wysoka temperature

Potaczenia zaprasowane uznaje si¢ za odporne na wysoka temperature, jezeli
podczas badania w temperaturze 650°C (uzyskanej i utrzymywanej w czasie
badania zgodnie z ISO 834-1:1999, p. 6.12) poddawane cinieniu prébnemu zgodnie
z deklaracjg producenta tji. GT/1 (1 bar) w czasie 30 min., nie wykaza przeciekow
wigkszych niz 30 dm¥h dla jednego potaczenia zaciskanego oraz 150 dm¥h dla
pofgczenia $rubunkowego lub kotnierzowego (wielkosé przecieku dla kazdego
uszczelnienia). Podczas badania zigczki zaciskanej + Srubunek dopuszczalny
przeciek wynosi 180 dm?h.

Probke do badan nalezy przygotowaé w uzgodnieniu z laboratorium wykonujacym
badanie w celu uwzglednienia mozliwosci technicznych laboratorium.

Badanie przeprowadzi¢ wg PN-EN 1775:2009, zatgcznik A, p.A3.
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4, PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU

4.1. Pakowanie, transport i sktadowanie

Na czas transportu ztgczki powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem
| zanieczyszczeniami. W zalezno$ci od wymiaru i wagi moga by¢ pakowane
w kartony lub worki foliowe i sktadowane na paletach.

4.2. Znakowanie

Sposéb  znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada
2016r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 .,
poz. 1966 z pézn zm.).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace
informacje:
- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy
umieszczony na wyrobie budowlanym,
- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy
jednoznacznie okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,
- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej INiG-PIB-KOT-
2020/0021 wydanie 2, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane wiasciwosci
uzytkowe,

- numer krajowej deklaracji wiasciwoséci uzytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji
stato$ci wiasciwoséci uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci
uzytkowych jest na niej udostepniona.

Na kazdej ztgczce nalezy w sposéb trwaly i czytelny umiescié co najmniej:
- nazwe lub znak wytworcy,
- wymiar nominalny DN lub $rednice zewnetrzng przylgczanej rury,
- maksymalne ci$nienie robocze MOP 5 (jednostka cisnienia — bar),
— ci$nienie préby w temperaturze 650 °C GT/1 (ciénienie 1 bar),
- zakres temperatury roboczej od - 20 °C do + 60 °C lub jako T2,
- oznaczenie kolorem z6ttym przeznaczenia do instalacji gazowych.

Znakowanie na ztaczkach powinno byé kompletne, czytelne i trwate. Znakowanie
uznaje sig¢ za trwate, jedli po wszystkich badaniach wg pkt. 3.1.1. do 3.1.8. jest

czytelne.

bE
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4.3. Instrukcja instalowania i obstugi

Do zigczek powinna byé dotgczona instrukcja instalowania i obstugi opracowana
przez producenta. Powinna ona zawieraé wszystkie informacje wystarczajace do
prawidiowego montazu i uzytkowania ztaczek. W instrukcji powinna byé zawarta
informacja, ze montaz zigczek powinien odbywaé sie przez odpowiednio
przeszkolonego instalatora.

Instrukcja musi zawieraé precyzyjne i jednoznaczne informacje dotyczace wymagan
technicznych urzadzeri zaciskowych, ktére mogg by¢ stosowane do zaprasowywania
ztaczek danego producenta. Dopuszcza sie podanie konkretnych typéw urzadzer

zaciskowych.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych
wyrobu

Na podstawie Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa w sprawie
sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym z dnia 17 listopada 2016 r. (Dz. U. 2016 r.,
poz. 1966 z péin. zm.) ma zastosowanie system 1 oceny iwenyfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badania typu

Whasciwosci uzytkowe, ocenione zgodnie z Tablicg 2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej Nr: INiG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2, stanowig badanie typu wyrobu.
Badania typu powinny zosta¢ powtérzone w przypadku wprowadzenia zmian
w technologii wytwarzania, zastosowanych surowcéw, elementéw sktadowych,
miejsca produkcji (zakfadu produkcyjnego).

5.3. Zakladowa kontrola produkcji (ZKP)

Producent powinien ustali¢, udokumentowaé i utrzymywaé system ZKP
w zaktadzie produkcyjnym. Zaktadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana
do technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkgji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ rejestrowane
wraz z opisem podjetych dziataii. Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby
spefniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych. Zapisy
powinny pozostaé czytelne, fatwo identyfikowalne i mozliwe do odzyskania.
Zaktadowa kontrola produkcji powinna obejmowaé badania biezace i okresowe
wg pkt 5.4 prowadzone przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badar oraz
wg procedur okreslonych w ZKP.
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Dziatania podejmowane w przypadku, gdy warto$ci wymagane w kryteriach oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych nie sg spetnione, powinny byé
rejestrowane i przechowywane przez okres podany w procedurach ZKP producenta.
Ponadto producent powinien zapewni¢, aby wyroby nie spetniajgce wymagan zostaty
odizolowane i wiasciwie oznakowane w celu unikniecia ich niezamierzonego uzycia
lub dostawy do Klienta.

Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne,
muszg byé w peini mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne i czestotliwo$¢é badan

Badania kontroine obejmujg przeprowadzenie badan biezgcych oraz okresowych
zgodnie z programem wg Tablicy 4.

Tablica 4. ngram badari biezgcych i okresowych.

‘ﬁ|_ Y dn
C

e iy

Ziaczki odlewane i spawane -
1. Szczelnost 100%, —
pozostale:1 raz / partie wyrobu?

A ]

nie rzadziej niz jeden raz na

2. | Wytrzymaios na i 2,5 roku, kazdy DN/materiat
ci$nienie wewnetrzne
wg 5.5
Dopuszczalne
3. odchylki wymiarow Zgodnie z planem ZKP -
ztaczek

)Metody oceny wg Tablicy 2 kol. IV odpowiednio.

2Zigczki wykonane z rur miedzianych bez szwu, ktérych dostawca potwierdzil szczelnosé, moga byc
zwolnione z badania szczelnosci w ramach ZKP. W przypadku wyciggania (np. tréjniki) - sprawdzanie
szczelnosci statystycznej wg PN-ISO 2859-1:2003, poziom jakosci AQL 1.0 - poziom kontroli S2.
Zlgczki wykonane z preta metoda obrobki skrawaniem moga by¢ zwolnione z badania szczelnosci
w ramach ZKP. Zlgczki odlewane oraz spawane (gdzie jest ingerencja w strukture) powinny byé
sprawdzane na szczelnos¢ w 100%.

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan ale
nie rzadziej niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$é partii wyrobéw powinna byé
okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

W ramach badari kontrolnych nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢: znakowania, pakowania
oraz instrukcje instalowania i obstugi. Czestotliwo$é sprawdzen zgodnie z ZKP.

5.5. Pobdr prébek do badan typu oraz badan kontrolnych

Badanie typu oraz badania okresowe powinny by¢ wykonane na prébkach pobranych

losowo z produkcji seryjne;.
Do badan typu i badan okresowych nalezy pobraé, ztgczki z kazdego DN z catego
szeregu wymiarowego w oparciu o wymagania Tablicy 5a i 5b. Kazdorazowo
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szczegoty techniczne przygotowania prébek nalezy uzgodni¢ z laboratorium
wykonujgcym badania w celu uwzglednienia mozliwosci technicznych.

Producent wraz z prébkami do badarn zobowigzany jest dostarczyé réwniez opis

sposobu wykonania potgczert zaprasowywanych oraz poda¢ rodzaj i typ
zastosowanych narzedzi wraz z ich parametrami pracy, okreslajac rodzaj prébek,

ktére zostaty nimi przygotowane.
W badaniach nalezy uwzgledni¢ kazdy rodzaj materiatu stosowany do produkcji
ztgczek zaprasowywanych.

Tablica 5a. Pobér prébek do badanh - zlaczki z miedzi.

CMATERIAE [

;l
=4
Z

TYP WYROBU

il

przesuwna |
rdwho;prze.fa towy.

redukcy}ny

 dwuklelichowa | =

- Szczelno$é Wykona¢ na wszystkich zaprasowanych prébkach dostarczonych do badar
Wytrzymatoéé

na cisnienie 1x/DN 1x/DN
_wewnetrzne

. 1%/ON

na zmiany oo

[ odpornote | ]
na wibracje Lok s
Odpornosé
na zginanie . 1/oN
| odpomnoze ]
.. naskrecanie 1x/on
. nawysoky 1x/ON
_temperature .
Doz:_s:qglne Nalety dostarczyt po trzy niezaprasowane xigczki z kaide] odmiany
T dw"d asortymentowej: z najmniejszego DN, najwiekszego DN oraz jednego DN ze

Ew::lam {rodka szeregu wymiarowego
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Tablica 5b. Pobér prébek do badar - zlgczki ze stopéw miedzi.

' PRZEJISCIOWA

Srubunek
kolnierz

TYP WYROBU |

gwint R
gMnf Rp

przesuwna

* dwuklelichowa

s | o0 froon fLase |21
3|

Je

(=
| Szczelnodc Wykonat na wszystkich zaprasowanych prébkach destarczonych do badar

_na cisnienie 1x/DN
B wewnetrzne **)
: tcymatolé ) 1x/DN
| narozciaganie
8 “Odpornodéna
zmiany

1x/DN

: _temperatury
i Odpornosé na - -
Fine 1x/ON 1x/DON
" Odpornosé na =
v 1x/DN
: zginanie i
* Odporno$éna "
1x/DN
.skrecanie o
Odporno$é na
| wysokq
temperature
Dopuszczalne
odehytki
s wymiaréw
*) bodaniom naleiy poddad katdy rodzaj stopu miedzi
**) badanie wykonuje sie dodatkowa dia ksztaftek zawierajgeych polgezenia spawane

1x/DN

Naleiy dostarczy¢ po trzy niezaprasowane ztqczki z katde] odmiany asartymentowej: z najmniejszego
DN, najwiekszego DN oraz Jednego DN ze frodka szeregu wymiarowego

o

>

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna Nr: INiG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2 jest
pozytywng oceng whasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk ztgczek
zaprasowywanych z miedzi i stopéw miedzi Profipress G, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem okreslonym w postanowieniach Krajowej Oceny
Technicznej, majg wptyw na spetnienie wymagari podstawowych przez obiekty
budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna Nr: INiG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2, nie jest
dokumentem upowazniajgcym do znakowania wyrobu budowlanego znakiem
budowlanym.

Zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (tekst
jednolity: Dz. U. 22021 r. poz. 1213 ze zm.), wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng
Techniczng mogg byé wprowadzone do obrotu lub udostepnione na rynku krajowym,
jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych,
sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Ocenag
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Techniczng Nr: INiG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna Nr: INiG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2, nie
narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej,
a w szczegolnosci Ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasno$ci przemystowej
(tekst jednolity: Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie ww. uprawnieri nalezy do
korzystajgcego z niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j.

6.4. INiG - PIB wydajac Krajowa Oceng Techniczng Nr: INiG-PIB-KOT-2020/0021
wydanie 2, nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wytacznych

i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobu budowlanego od
odpowiedzialno$ci za jego prawidiowg jako$é, a wykonawcdw robét budowlanych od
odpowiedzialno$ci za jego wiasciwe zastosowanie.

6.6. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej Nr: INiG-PIB-KOT-2020/0021
wydanie 2, moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze niz 5 lat.

6.7. Celem przediuzenia terminu waznosci Krajowej Oceny Technicznej
Nr: INiG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2, nalezy przed uptywem terminu jej waznosci
wystapi¢ z wnioskiem w tej sprawie oraz wykonaé badania laboratoryjne wg programu
badan typu, okreslone w aktualnych Warunkach oceny wiasciwosci uzytkowych
wyrobow budowlanych dla przedmiotowego wyrobu lub w stanowisku dot. przedtuzenia
tej KOT. Badania wykonuje sie we wiasciwym merytorycznie laboratorium
badawczym strony trzeciej.

7 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Sprawozdania z badan

~ Sprawozdanie z badan nr: 120005093 z dnia 07.08.2018r., zigczek
zaprasowywanych z miedzi i stopéw miedzi Profipress G firmy Viega
Technology GmbH &Co. KG wydane przez Materialpriifungsamt Nordrhein-
Westfalen MPA NRW.

— Sprawozdanie nr: 1/A/GP-1/20 z dnia 03.01.2020 r. z badan laboratoryjnych
wyrobu: Ztgczki zaprasowywane z miedzi i stopéw miedzi do instalacii
gazowych produkcji firmy Viega Technology GmbH &Co. KG.
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7.2. Normy

PN-C-04750:2011

PN-EN 549:2000

PN-EN 1057+A1:2010

PN-EN 12449:2016-07
PN-EN SO 6708:1998

PN-EN 1775:2009

PN-1SO 2859-1:2003

ISO 834-1:1999

PN-EN 1982:2017-10

PN-EN 1092-3:2008

PN-EN 10226-1:2006.

ZALACZNIKI:

Paliwa gazowe. Klasyfikacja, oznaczenie i wymagania.

Materiaty gumowe do uszczelnienia i membrany stosowane
w urzadzeniach gazowych i osprzecie instalacji gazowe;.

MiedZ i stopy miedzi. Rury miedziane okragte bez szwu do wody
i gazu stosowane w instalacjach sanitarnych i ogrzewania.

Miedz i stopy miedzi. Rury okragte bez szwu ogoinego przeznaczenia.
Elementy rurociggéw. Definicja i dobér DN (wymiaru nominalnego).

Dostawa gazu. Przewody gazowe do budynkéw. Maksymalne
ciSnienie robocze réwne 5 bar lub mniejsze. Zalecenia funkcjonaine.

Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywng . Czes¢ 1:
Schematy kontroli indeksowane na podstawie granicy akceptowanej
jakosci (AQL) stosowane do kontroli partii za partig.

Fire-resistance tests -- Elements of building construction -- Part 1:
General requirements.

Miedz i stopy miedzi - Gaski i odlewy.

Kolnierze i ich poitgczenia - Kolnierze okragte do rur, armatury,
ksztattek, tacznikéw i osprzetu z oznaczeniem PN — Czesé 3.
Kotnierze ze stopdw miedzi.

Gwinty rurowe poigczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie --
Czes¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne -
- Wymiary, tolerancje i oznaczenie.

Zatacznik A: Zigczki zaprasowywane do instalacji gazowych z miedzi

Profipress G.

Zatacznik B: Ztgczki zaprasowywane do instalacji gazowych ze stopéw miedzi

Profipress G.

N KRAIOWA OCENA
mEC TECHNICZNA

INiG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2
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Zatacznik A

do Krajowej Oceny Technlcznej Nr INIG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2

Zatacznik A. Ztaczki zaprasowywane do instalacji gazowych z miedzi
Profipress G. Materiat: Cu-DHP.

Tablica 1A.
Nr d L F3
Nazwa zlaczki artykutu DN [mm] | [mm] | [mm]
O N 346 850 10 | 12 32 14
Z |
——n 345 464 12 | 15 38 16
4| 345471 15 | 18 | 40 18
I
' y | 345488 20 | 22 49 26
~N
5 345495 | 25 | 28 | 55 | 31
- | A
345501 32 | 35 59 33
v 345 518 40 | 42 69 33
d
~ - 50 g5
Profipress G-4uk 90° wzér 2616 W b 2
Tablica 2A.
Nr d L1 L2 z
Nazwa zlaczki katalogowy ON [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
345 881 10 12 32 34 14
345532 12 15 3 40 16
* 345549 | 15 | 18 | 40 | 42 | 18
b=
Y 345 556 20 22 49 51 26
345 563 25 28 55 60 31
345 570 32 35 59 63 33
345 587 40 42 69 71 33
d
-
Profipress G-tuk 90° wzér 2616.1 SN 50 & 25 28 g3
Tablica 3A.
Nr d L 3
Nazwa zlgczki katal ogowy DN (mm] | (mm] | [mm]
346 898 10 12 24 6
«
' 345600 | 12 | 15 29 7
345617 15 18 29 7
345624 20 22 34 1
345 631 25 28 36 12
345648 32 35 41 15
o 9 345655 40 42 53 16
Profipress G tuk-45° wzér 2626
345662 50 54 62 22

mh
=3
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do Krajowe] Oceny Technicznej Nr INiG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2

Tablica 4A.
Nr DN d L1 L2 Z
kalalogowy [mm] | [mm] | [mm]] [mm]
346904 |10 | 12 29 29 7
345679 |12 15 29 29 7
345 686 15 18 29 30 7
345693 20 22 34 36 1
345 709 25 28 36 40 12
345716 32 35 41 42 15
345723 40 42 53 52 16
i. d |
-~ 345730 50 54 62 64 22
Profipress G-luk 45° wzér 2626.1
Tablica 5A.
Nr d Z L
Nazwa zlaczki katalogowy DN [mm] | [mm] | [mm]
347 055 10 12 3 39
346 485 12 15 3 47
'y IS
346 492 15 18 5 49
A=} =
346 508 20 22 5 51
b ol 346 515 25 28 4 52
346 522 32 35 4 56
- e —— -
Profipress G-mufa wzér 2615 346 539 40 42 4 76
346 546 50 54 4 84
Tablica 6A.
g Nr d1 d2 Z L
Nazwa ziacaki katalogowy 2 [mm]| [mm] | [mm] | [mm]
347 062 12110 15 12 32 .50
346 553 15112 18 15 32 54
346 560 20112 22 15 36 58
4 346 577 20115 22 18 33 55
346 584 25112 28 15 43 65
" 346 591 25115 28 18 339 61
346 607 2520 28 22 30 54
v 346 614 32/20 35 22 46 69
[ 3 346 621 32/25 35 28 3 | 63
I - 346 638 40/20 42 22 70 93
- - 346 645 40/25 42 28 63 87
346 652 40/32 42 35 56 82
Profipress G-zlaczka redukeyjna 346669 | 50/32 | 54 | 35 71 97
wzér 2615.1 346676 | 50/40 | 54 | 42 54 100

=N
(=]

KRAJIOWA OCENA
TECHNICZNA
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do Krajowej Oceny Technicznej Nr INiG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2

Tablica 7A.
Nr di d2 Z L
Nazwa 2iaczki katalogowy ON [mm]|[mm]| [mm] | [mm]
P :—'i'm-:_____-‘__‘ '
T
N
W
il 660 239 12/10 15 12 8 48
Profipress G- mufa redukcy)na
wzor 2615.2
Tablica 8BA.
Ki Nr d1 d2 d3 Z1 22 Z3 L1 L2 L3
Nazwa ziy tal DN [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm]| [mm] | [mm]
346959 | 100100110 | 12 12 12 18 | 9 18 | 36 27 36
346 966 | 10/12/10 | 12 15 | 12 20 | 10 20 38 | 32 38
346973 | 12/10/10 | 15 12 | 12 16 12 20 38 | a0 38
346980 | 121012 | 15 12 15 16 12 16 38 | 30 38
e LT 346997 | 12112110 | 15 15 | 12 18 1 22 | 40 | 33 40
345938 [ 12112112 | 15 15 | 15 18 1 18 | 40 | 33 40
346003 | 15112115 | 18 15 | 18 12 | 13 12 34 | 35 34
345945 | 15115115 | 18 18 | 18 13 13 13 35 | 35 35
| 347 000 | 20/10/20 | 22 12 | 22 16 15 16 38 | a3 38
| 346010 | 201212 | 22 15 | 15 12 15 16 34 | a7 38
= 346 027 | 20/12/20 | 22 15 | 22 12 15 12 8 | a7 38
346 034 | 2015120 | 22 18 | 22 13 15 13 B | 37 38
346 041 | 20/20/12 | 22 22 | 15 15 15 22 38 | 38 44
| 345952 | 20/20/20 | 22 22 | 22 22 15 22 44 | 38 44
- 346058 | 251225 | 28 15 | 28 16 19 16 40 | 41 40
< 633851 | 25/16/125 | 28 18 | 28 18 19 18 42 | 41 42
436 065 | 25/20/25 | 28 22 | 28 15 19 15 | 40 | 42 40
345969 | 25/25/25 | 28 28 28 24 19 24 48 | 43 48
346072 | 32/20/32 | 35 22 35 15 22 15 41 | 45 41
346 089 | 32/25/32 | 35 28 35 19 22 19 45 | 46 45
345976 | 3332 | 35 35 35 22 22 | 22 48 | 48 48
664 580 | 40/20/40 | 42 22 | 42 17 29 17 53 | 52 53
Profipress 2‘:;';61"“‘ 346096 | 40/25/40 | 42 | 28 | 42 | 18 | 29 | 19 | 55 | 53 | 55
WZor 346102 | 40/32/40 | 42 | 35 | 42 | 22 | 29 | 22 | 58 | 55 | 58
345983 | 40/40/40 | 42 | 42 | 42 29 29 29 65 | 65 65
664 572 | 650/25/50 | 54 28 54 22 | 35 | 22 62 | 59 62
346 119 | 50/40/50 | 54 42 54 29 35 29 689 | 71 69
345990 | 50/50/50 | 54 54 54 35 35 35 75 | 75 75
Tablica 9A.
Nr d1 d2 d3 Z1 z2 L1 L2 L3
Nazwa zlaczk Latalogo 2] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]|[mm] | [mm]
22
- d‘ :
& F
|
z |
L
It 1"‘"‘.“‘7 s 2
[-H-t Ex 477 363 |25/2515| 22 15 | 22 12 15 | 40 37 | 42
= ~' " - ;
t i
Profipress G-tréjnik
wzér 2618.1
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Tablica 10A.

Nr d z L
Nazwa zlaczki katalogowy DN [mm] | [mm] | [mm]
438722 | 10 | 12 | 20 23
" 352790 | 12 | 15 | 22 25
* 352806 | 15 | 18 | 24 | 27
~ - 352813 | 20 | 22 | 25 28
g & 352820 | 25 | 28 | 26 29
d . 352837 | 32 | 35 | 29 32
- >
Profipress G-zaslepka wzor 2656 352 844 40 42 38 42
352851 | 50 | 54 | 42 46
=l Rrraimebind [NiG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2 Strona 20 z 26
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do KraJowe] Oceny Technlcznej Nr INIG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2

Zatacznik B.

Ziaczki zaprasowywane do instalacji gazowych ze stopéw miedzi Profipress G.
Materiat: braz CC246E/CuSi4Zn9MnP, CC499K.

Tablica 1B.
: Ki Nr d1 d2 | Z1 Z2 | 23 | L1 | L2 L3
N s kahlogowy 2 [mm] ) [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm]|[mm] | [mm] RK
352 707 121412 15 V2 15 18 11 18 40 21 40 -
352 714 1514115 18 Ya 18 18 8 18 40 24 40 26
352721 200420 | 22 | i | 22 19 13 19 42 28 42 26
352738 20F4120 22 Y 22 25 29 25 48 45 48 32
352 745 2514125 28 2 28 25 30 25 48 32 48 26
352752 25P/J25 | 28 | % | 28 29 34 29 52 50 52 32
352 769 324132 35 ¥4 35 19 20 19 44 34 44 26
361 327 3211132 35 1 35 34 36 34 60 55 60 39
352776 4004140 42 Vi 42 19 35 19 55 50 55 28
361 334 40/1/40 42 1 42 29 40 29 65 59 65 39
1
Profipress G-tr6jnik 352783 50/ 150 54 Yz 54 26 40 26 66 55 66 28
wzér 2617.2 361 341 50/1 /50 54 1 54 30 47 30 70 66 70 39
Tablica 28.
Nr d Z3| SLs)
Nazwa zlaczki talog DN — R - mi[mm RK
347 017 1074 [ 12 | % | 18 | 35 | 17
347 024 100 | 12 | 2 | 20 | 37 | 17
346126 | 121% | 15 | v | 24 | 46 | 19
346 133 12°4 | 15 | % | 28 | 50 | 22
- 346140 | 15/%: | 18 | V2 | 22 | 44 | 22
4 | 346 157 1504 | 18 | % | 27 | 49 | 22
« 346 164 200, | 22 | 2 | 25 | 49 | 27
2 346171 | 204 | 22 | % | 26 | 49 | 27
v 3 346 188 2011 | 22| 1 | 33| 5 | 30
346 270 25P4 | 28 | % | 28 | 52 | 33
ST Y 346 287 2511 28 1 32 | 55 | 34
L L _J 346294 [ 25M1% | 28 [ 1% | 34 | 58 | 34
Profipress G-zlaczka 46 300 32"’1 35 3 26 1 33 | 39
przejéciowa 346317 [321% | 35 [1% | 34 [ 60 | 43
wzér 2611 346324 | 3211% | 35 [1% | 37 [ 62 | 50
346331 [ 40M% | 42 [ 1% | 29 | 65 | 47
346348 [ 40M1%: | 42 | 1% | 30 | 66 | 50
346 355 5011%: | 54 | 1% | 3B | 78 | 68
346 362 5002 | 54 | 2 |39 | 79 | 68
Tablica 38.
Nr d Z | L
Nazwa zlaczki Lahl s DN s G mmi[m - RK
397 036 12% | 16 | Va | 22 | 44 | 22
i F Y
382 803 12°4 | 16 | % | 21 | 43 | 25
-
! 397043 (15N | 18 | | 20 | 42 | 22
== r
382 810 154 | 1B | % | 21 | 43 | 25
- = B~ 397 050 200422 |[Ya| 21 | 44 | 27
Profipress G-zlgczka
przejSciowa 382827 | 20P4 | 22 | % | 23| 48 | 27
wzoér 2611.5
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Tablica 48.
Nr d r A B
Nazwa zlaczki Lmloan DN me Rp | 2 ] RK
347031 | 0% |12 | % | 3 | 32| 20
347048 | 10/%: |12 | Y | 6 | 39 | 28
346379 | 12" |15 | % | 7 | 44 | 26
346386 | 12% |15 | % | 7 | 45 | 30
346393 | 157 |18 | a | 7 | 43| 26
346409 | 1574 | 18 | % | 7 | 45 | 30
346416 | 20M% | 22 | 2 | 6 | 44 | 26
346423 | 2074 | 22 | % | 7T | 47| 30
L 435158 | 2011 (22 1 | 9 |52 38
e b 346430 | 251 | 28 | 1 | 9 |52 38
Profipress G-zlaczka przejéciowa | 346447 | 321% | 35 | 1% | 7 | 54 | 47
wzor 2612 346454 | 40M% | 42 1% 4 | 69 | 53
571986 | 501% | 54 | 1% | 11 | 72 | 68
346461 | 502 (54 | 2 |19 (80| 70
Tablica 58.
Nr d Z|L
Nazwa zlqczki tal DN e Rp mmi[mm H
[
" 346478 [12% | 15 | % | 8 | 44 | 41
-E-
- " ." i B
Profipress G-ziaczka przej$ciowa
wzor 2612.3
Tablica 68B.
: Nr d|Z| L
N 2iyczki Latalogowy DN mmlmm] [mm
443153 |10 ] 12 | 24 | 41
A '
o 378790 |12 |15 | 28 | 50
L T
378806 |15 | 18 | 30 | 52
L
~ i 378813 20| 22 | 43 | 67
Profipress G-zlaczka przejéciowa 7
wzdr 2613
378820 | 25| 28 | 44 | 68
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Tablica 7B.
d Z|L1]| L2
Nazwa 2iaczkd Lata!ogoiwyj o mmj R mm][mm] [mm] A
- L2 - 346 911 12 | % | 19 | 36 40 15
T — 346928 | 107% |12 | % |19 ] 36 | 44 17
T | « 345747 | 12% | 15 | % | 16 | 38 | 34 20
£y | v [Tss754 | t6ma |18 | % |24 | 46 | S0 | 2
N ( / /)//,_.._“_,
o (] ; ax 35761 | 1574 |18 | % | 24 | 46 | 85 27
o s aenae o 4
IR 5778 | 20m [22 | % [28 | 51 | s9 | 27
s 5 i 345785 | 2511 |28 | 1 |34 | 58 | 72 | 36
2 345792 [ 3211% | 35 (1% [ 48 | 74 | 88 44
Profipress G-uk przejéciowy 90° | 345808 | 401% | 42 [ 1% [ 56 | 92 | 98 52
wzér 2614 45815 | so2 | s4 | 2 |70 | 110 | 120 61
Tablica 88B.
Nr d 21|22 L1| L2
X SRR katalogﬂyj DN mm Re mm][mm]mm] [mm]
-—t2 346935 | 10/% |12 | % | 20| 5 | 38| 16
1,22 246942 | 10ms |12 | % | 22| 5 |40 | 20
| 345822 | 12%: |15 | v | 22| 7 |44 | 22
4 345839 | 1274 |15 | % | 28] 8 | s0 | 24
& 345846 | 15/% | 18 | % | 24 | 7 | 46 | 22
v 345853 | 1574 |18 | % | 28| 8 | 50 | 24
345860 | 20m |22 | v | 28| 10| 52| 26
345877 | 207 |22 | % | 28 | 10 | 52 | 26
345884 | 201 |22 | 1 |36 | 10|59 ] 29
345891 | 251 | 28 | 1 | 36| 13| 89 | 32
345907 [321% |35 |14 ]| 40| 17 | 6 | 38
- -
Profipress G-uk przejéciowy 900 | 345914 | 40n% 42 |1 |41 [22 |77 [ &
wzér 2614,2 345921 | 8012 |54 | 2 | 57| 29 |97 | 58
Tablica 98.
ki Nr d L ETmin
AR, 2 lalogm i ‘mm}[mm] [mm]
394165 12|15 | 80 | 22
777 » | 3ea472 | 15| 18 | 80 | 22
394189 |20 | 22 | 85 | 24
W=y
L CTman | Erun 394 196 25 | 28 95 24
a L " 394202 | 32| 35 | 105 | 26
Profipress G-mufa przesuwna
3
sl 94219 |40 | 42 | 120 | 38
394226 | 50| 54 | 135 | 40

1. ]
[~ &
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Tablica 108.

Nr Z | L |RK1|RK2
ek Lahlogan DN mm][mm]{mm][mm][mm
37925 | 12|15 |33 | 77 | 31 | 34
379 261 | 15|18 | 40 | 84 | 40 | 41
379278 20| 22 | 38 | 86 | 40 | 41
379285 | 25| 28 | 47 | 94 | 45 | 48
S 379292 32|35 |44 | 96 | 55 | 58
L
Tt 379308 |40 | 42 | 45 [ 117 |68 | 72
Profipress G-dwuztaczka
wzor 2650 379315 | 50 | 54 | 56 | 136 | 76 | 84
Tablica 118,
Nr d z L |RK1| RK2
Nazwa zlaczki katalogowy L me Re mm [mm]#mm] mm
":",_\ A 379322 12|15 | v |27 | 64 | 31| 34
. r
- e L | 379339 |15 18 | % | 28 | 66 | 40 | 41
I |
o ! J { H -l & | 379346 (20|22 | % | 28| 68 | 40 | 41
A L T | 379353 |25 28 | 1 |69 | 82 | a5 | 48
2 . 379360 | 32|35 |14 | 33| 80 | 55 | 68
L e o
-—t .l 379377 140 | 42 (1% | 38 | 95 | 68 | 72
Profipress G-dwuzlaczka
wzor 2652 379 384 50 | 54 2 47 (113 | 76 B84
Tablica 128B.
Nr d Z| L | RK1| RK2
Nazwa zlaczki tal DN mm R mm][mm}) [mm]| [mm]
632458 | 10 | 12 | v | 43| 60 | 31 | 34
379391 |12 |15 | % | 44 | 66 | 31 | 34
390662 | 127 | 15 | % |47 | 69 | 31 | 24
\ 3 | 379407 [ 15 [ 18| % |49 | 71 | 40 | a1
. = | 390679 | 18 |18 | % | 50| 72 | 40 | 41
v v | 379414 | 2074 | 22 | % |50 74 | 40 | 41
390686 | 2011 | 22| 1 |55 78 | 40 | 41
- z ol 477981 | 25r4 | 28 | % |60 | 83 | 45 | 48
- DR 379421 | 251 | 28| 1 [ 59| 82 | 45 | 48
Profipress G-dwuzlaczka = :
wer 3654 379438 |321% | 35 (1% | 63| 88 | 55 | s8
379445 |40M% | 42 | 1% | 66 | 102 | 68 | T2
379452 | 502 | 54 | 2 |76 [ 116 | 76 | 84
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Tablica 138B.

Nr LBl B2|21] k|22
Nazwa zlaczki katalogowy | PN |{mm) [mm)| (mm] | {mm] | fmm} | {mm] | (]| fmm)

490 669 25 28 | 42 65 16 21 | 115 | 85 14 | 4

567 019 32 35 44 70 16 21 140 | 100 18 4

567 026 40 42 47 83 16 21 150 { 110 | 18 4

B 1| n-liczba nawiercen
- -

B2

- -

Profipress G 567 033 50 54 50 90 16 21 165 | 125 | 18 4

-przejscie kotnierzowe
wzér 2659.5 [

Tablica 148.

Nr d Z|L1|L2|RK
Nazwa zlgczki tal DN e G mmﬁmmﬁmm}[ g
B1113 | 127% |15 | % |10 | 41 | 10 | 34
—g
A
-/ L 351120 [ 20M% | 22 | 1% | 12 | 46 | 11 | 41
\ |
Y
408237 | 20M% | 22 (1% | 14 | 50 | 12 | 48
Profi G
<dwuzlaczka preytaczeniowa | 351137 | 25% | 28 | 1% | 16 | 52 | 12 | <
wzdér 2661
Tablica 158,
Nr d Z|L1|L2]| RK
Nazwa z""?““ katalogowy —— mm G mm]imm][mm] [mm]
802257 |12 [ 15 | % [ 15 | 44 | 7 | 24
/ o |i -
'i' ’ 802 264 15% | 18 | v [ 17 | 46 | 6 | 24
o 1
} i'l 802271 | 20m% |22 | % |20 | 52| 8 | 30
: — 3 i 802288 | 20 |22 | % (18| 50| 8 | 34
5 f ""z 802 295 251 (28| 1 |18 (50| 8 | 37
u ] 802301 | 25M% | 28 1% | 18 | 52| 10 | 48
Profipress G 802318 | 25M% [ 28 (1% | 15 | 50 | 11 | s2
-dwuzlaczka przylaczeniowa bez uszczelki
pltaskiej 8023 ;
25 [321% | 35 |1% | 18 | 854 | 10 | 53
wzér 2666PL 2 |
> R [NiG-PIB-KOT-2020/0021 wydanie 2 Strona 25 z 26
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Tablica 16B.
Nr d Z | L1 L2|RK

= LA inzlogowJ DG mm G mm][mm][mm]{mm

L 638474 | 1212 |15 | v |15 | 44 | 7 | 24

638 481 15/ | 18 | %2 |17 | 46 | 6 | 24

638 498 20/ |22 | % |20 52| 8 |30

638 559 2004 |22 | Y» |18 | 50| B | 34

638 504 251 (28 | 1 |18 | 50| 8 | 37

477455 | 25/11% | 28 | 1% | 18 | 52 | 10 | 46

480829 | 25MY: | 28 [1%2 ) 15 | 50 | 11 | B2

- — R

Profipress G 638511 [321% | 35 |1% | 18 | 54 | 10 | 53
-dwuztaczka przylaczeniowa
wzér 2666 638 528 40/2 | 42 | 2 | 20 | 70 | 14 | 66
Tablica 178B.
Nr d 21 | 22 | 11 L2 | L3 | L4
fazwa sacald katalogowy | P"RP |(mm)| P | imm} | (mm) | {mm} | fmm} | pmem | fmm
348076 1004 12 VA 22 10 40 20 11 25
346 683 122 15 Vs 22 13 44 22 13 19
346 690 1504 18 Ya 22 12 44 22 14 19
- -
Profipress G
-kolanko ze zigczkami 346 706 0% |22 | v | 28 | 12 | s2 | 28 | 21 | 30
nasciennymi
wzér 2625.5

Tablica 188B.

Nr d Z1 Z2 L1 L2 L3
N
awaTiaces katalogowy On/Rp [mm] 8e [mm]| [mm] | [mm]| [mm] [rnm—ll
= L3 -..L._...
| z2
| o 475 079 207% 2 | % | 28 (16 | 52 | 26 | 15
| et i
57 T |
-Il 4 { 3 |I ; i
- “ S S
~ 5 J T 473730 201 22 1 29 17 | 52 36 15
1R ] | —
J I(
——»
' T
d
- 251
Profipress G 473 747 28 1 29 20 52 32 18
-kolanko przytaczeniowe
wzér 2614.6
KONIEC
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