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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Viega Technology GmbH & Co. KG
Viega Platz 1, 57439 Attendorn, Niemcy

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Rury i faczniki zaprasowywane
Viega Sanpress Inox ze stali odpornej na korozje
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5 listopada 2025 r.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej s3g rury i taczniki zaprasowywane Viega
Sanpress Inox ze stali odpornej na korozje, produkowane przez Viega Technology GmbH & Co. KG,
Viega Platz 1, 57439 Attendorn, Niemcy, w zaktadzie produkcyjnym ViegastraRe 1, 99518 GroRRheringen,
w Niemczech. Upowaznionym przedstawicielem producenta w Polsce jest Viega Sp. z o.0,
ul. Hrubieszowska 2, 01-209 Warszawa.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz zastosowanych materiatow i elementéw skiadowych.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury i tgczniki zaprasowywane Viega Sanpress Inox,
z koncoéwkami zaprasowywanymi, o srednicach nominalnych DN 20, DN 25, DN 32, DN 40, DN 50,
DN 60, DN 65, DN 80 i DN 100.

Rury i tgczniki zaprasowywane Viega Sanpress Inox o $rednicach nominalnych DN 60, DN 65,
DN 80 i DN 100 majg nazwe Viega Sanpress Inox XL.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje asortyment wg rys. A1 + A40, w Zataczniku A. tgczniki
Viega Sanpress Inox mogg wystepowa¢ w odmianie rownoprzelotowej lub redukcyjnej.

Rury Viega Sanpress Inox wykonane s3 ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4401 lub 1.4404
wg normy PN-EN 10217-7:2014. Rury Viega Sanpress Inox mogg by¢ réwniez wykonane ze stali
odpornej na korozje, gatunku 1.4520 lub 1.4521 wg normy PN-EN 10088-2:2014.

taczniki zaprasowywane Viega Sanpress Inox wykonane sg ze stali odpornej na korozje,
gatunku 1.4401 lub 1.4404 wg normy PN-EN 10217-7:2014.

taczniki Viega Sanpress Inox wyposazone sg w uszczelki EPDM lub FKM wg normy
PN-EN 681-1:2002 i PN-EN 681-1:2002/A3:2006, o twardosci (70 + 5) IRHD.

Potgczenie facznika z rurg uzyskuje sie poprzez wsuniecie rury na odpowiednig gtebokos¢ do
tacznika i zaprasowanie koncoéwki tgcznika z kielichem wyposazonym w uszczelke typu O-ring z EPDM
lub FKM na bosym koncu rury, za pomocg odpowiednich narzedzi, zalecanych przez producenta.

Wymiary nominalne rur i fgcznikdw Viega Sanpress Inox podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz Sredni_ca no:pir’lalna rur Sred_nica zngfnetrzna rur 'Nc_amir!alna g‘ruboéé Ngminal_na grubosé
’ i facznikow i tagcznikow, mm $cianki tacznika, mm $cianki rury, mm

1 2 3 4 5

1 DN 20 22,0 1,2 1,2
2 DN 25 28,0 1,2 1,2
3 DN 32 35,0 1,5 1,5
4 DN 40 42,0 1,5 1,5
5 DN 50 54,0 1,5 1,5
6 DN 60 64,0 2,0 2,0
7 DN 65 @ 76,1 2,0 2,0
8 DN 80 @ 88,9 2,0 2,0
9 DN 100 @108,0 2,0 2,0

Ksztatt i wymiary rur i tgcznikéw zaprasowywanych podano w Zatgczniku A. Odchytki wymiarow

rur i tgcznikéw Viega Sanpress Inox sg zgodne z normg PN-EN 10312:2006.
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Odchyiki wymiaréow nietolerowanych odpowiadajg klasie $redniodoktadnej ,m” wg normy
PN-EN 22768-1:1999. Gwinty przytagczeniowe tacznikédw z koncéwkami gwintowanymi odpowiadajg
normie PN-EN 10226-1:2006 lub PN-EN ISO 228-1:2005.

Wymagania techniczne dotyczace specyfikacji, zgodnosci z dokumentacjg techniczna,
materiatdw, konstrukcji, mozliwosci montazu, znakowania i trwatoSci znakowania podano
w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury i taczniki zaprasowywane Viega Sanpress Inox przeznaczone sg do stosowania w statych
urzgdzeniach gasniczych wodnych: instalacjach tryskaczowych, zraszaczowych i mgty wodne;.
Rury i igczniki zaprasowywane Viega Sanpress Inox moga by¢ réwniez stosowane
w instalacjach hydrantowych.
Maksymalne ci$nienia robocze rur i {gcznikéw Viega Sanpress Inox sg nastepujace:
— 16 bar — w przypadku rur i tgcznikéw o srednicach nominalnych DN 20, DN 25, DN 32, DN 40,
DN 50, DN 60 i DN 65,
— 12,5 bar — w przypadku rur i tgcznikéw o srednicach nominalnych DN 80 i DN 100.
taczniki zaprasowywane Viega Sanpress Inox moga by¢ stosowane do fgczenia rur Viega
Sanpress Inox.
Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, rury i tgczniki Viega Sanpress Inox,
mogg by¢ stosowane w zakresie wynikajagcym z norm PN-EN ISO 9223:2012 i PN-EN'ISO 12944-2:2018
oraz zgodnie z wymaganiami VdS 2100-26-1:2012-04.
Instalacje tryskaczowe, w ktorych sg stosowane rury i tgczniki Viega Inox Sanpress, powinny byé
projektowane i wykonywane zgodnie z normg PN-EN 12845:2015 i wytycznymi VdS CEA 4001:2014-04.
Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:
— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdlnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pézniejszymi zmianami),
— wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe rur i tgcznikow Viega Sanpress Inox ze stali odpornej na korozje oraz

metody zastosowane do ich oceny podano w tablicy 2.
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Tablica 2
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Wymiary i tolerancje wymiaréw pomiar uniwersalnymi przyrzadami
pomiarowymi zapewniajgcymi
wg p. 1iZatacznika A uzyskanie wymaganej dokfadnosci
pomiaru i/lub za pomocg
sprawdzianéw
2 | Odpornos¢ na korozje i starzenie trwaltos¢ rur i tacznikow
zapewniaja materialy wg p. 1 VvdS 2100-26-1:2012, p. 6.2.2
3 | Szczelnosé i wytrzymatosé VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.1
potaczenia na wewnetrzne o : . parametry badania:
ci$nienie hydrostatyczne po{aczem? :ilgs\glg;:lﬁggclijszkodzen ci$nienie: 4 X Pmax
czas: 2 10 min
temperatura: 25 + 10 °C
4 | Odpornos¢ potaczenia na VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.2
wewnetrzne cisnienie S ; . parametry badania:
hydrostatyczne z jednoczesnym poiqczemg i wykazu;g gszkodzen ci$nienie: 4 X Pmax
. b i nieszczelnosci . :
zginaniem czas: 2 10 min
temperatura: 25 + 10 °C
5 | Odpornos¢ potaczenia na VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.3
uderzenia hydrauliczne v s ; parametry badania:
” : T pofaczenia nie wykazujg —_ PR et
(cykliczne zmiany ci$nienia) uskertzesl imisszozalhosel |Iosc'<';yl.(ll zmian C|sr'1|en|a. 3000
cisnienie min. p1: <4 bar
cisnienie max. pz: (25 + pmax) bar
6 |Szczelnos¢ potaczenia przy VdS 2100-26-1:2012, p. 6.4.4
dziataniu ci$nienia powietrza potaczenia nie wykazujg parametry badania:
uszkodzen i nieszczelnosci ci$nienie powietrza: 210 bar
czas: 2 10 min
7 | Odporno$¢ na ptomienie potaczenia nie wykazujg
nieszczelnosci po dziataniu ptomieni VdS 2100-26-1:2012, p. 6.5
(za wyjatkiem pojedynczych kropli)
8 Odpornoéé na temperature: po*aczenia nie wykazujg
-20°Ci+110°C uszkodzer i nieszczelnosci VdS 2100-26-1:2012, p. 6.6
9 | Odpornos¢ na skrecanie VdS 2100-26-1:2012, p. 6.7
brak uszkodzen parametry badania:
moment skrecajacy: = 80 Nm
10 | Odporno$c¢ potaczenia na VdS 2100-26-1:2012, p. 6.10
dziatanie podci$nienia powietrza potfaczenia nie wykazujg uszkodzen parametry badania:
i nieszczelnosci podcisnienie powietrza: -0,6 bar
czas: 2 10 min
11 | Straty ciSnienia w tgcznikach

stosowanych do przytgczania
tryskaczy

wspétczynnik K < 2,5%

VdS 2100-26-1:2012, p. 6.9

producenta oraz przechowywane

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach

wiasciwosci technicznych.

i transportowane w sposob zapewniajacy niezmienno$¢ ich

Sposéb znakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).
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Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostalty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwoéci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci witasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 1 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcoéw, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez

producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
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i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu. '

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢é w peni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie ksztaftu i wymiaréw rur
i tacznikow.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci i wytrzymatosci potgczenia na wewnetrzne cisnienie hydrostatyczne,
b) odpornosci potgczenia na wewnetrzne cisnienie hydrostatyczne z jednoczesnym zginaniem,
c) odpornosci potgczenia na uderzenia hydrauliczne,
d) szczelnosci potaczenia przy dziataniu ciSnienia powietrza,

e) odpornosci potgczenia na dziatanie podcisnienia powietrza.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe wymienione w p. 5.4.3 a) powinny by¢ wykonywane dwa razy w roku,

a badania okresowe wymienione w p. 5.4.3 b) + e) nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur i tgcznikow Viega Sanpress Inox ze stali
odpornej na korozje, ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny,
majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie

zastosowany.



RN ®
8/29 ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1 I ] I.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z pézniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci witasciwoéci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wtasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wyltgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrob6éw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcéw robo6t budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. 03513/19/Z00NZE. Opinia techniczna. Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, Poznan
2019rr.

2. Test report no. WAL 07001, VdS Schadenverhitung GmbH, Amsterdamer Str. 174, D-50735
Kaln.

3. Test report no. WAL 08068, VdS Schadenverhiitung GmbH, Amsterdamer Str. 174, D-50735
Koln.

4. Test report no. WAL 15011, VdS Schadenverhitung GmbH, Amsterdamer Str. 174, D-50735
Kaoln.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatfowe dotyczgce
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes$¢ 1: Guma
PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczgce

uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes$¢ 1. Guma
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PN-EN 10088-2:2014

PN-EN 10226-1:2006

PN-EN 12845:2015

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 228-1:2005

PN-EN 10217-7:2014

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-EN 10312:2006

VdS 2100-26-1:2012

VdS 20100-26-2:2012

VdS CEA 4001:2014-04

Zalacznik A. Ksztatt i wymiary

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach
cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogélnego przeznaczenia
Gwinty rurowe pofgczern ze szczelno$cig uzyskiwang na gwincie.
Czes$¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne.
Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Stafe urzgdzenia gasnicze. Automatyczne urzgdzenia tryskaczowe.
Projektowanie, instalowanie i konserwacja

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kagtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Gwinty rurowe pofgczen ze szczelnoScig nie uzyskiwang na gwincie.
Czes¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Rury stalowe ze szwem do zastosowan ci$nieniowych. Warunki
techniczne dostawy. Cze$¢ 7: Rury ze stali odpornych na korozje

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

Rury ze szwem ze stali odpornej na korozje do transportu wody i innych
plynéw wodnych. Warunki techniczne dostawy

Metal Pressfitting Pipe Systems. Requirements and test methods. Part1:
general requirements and test methods

Guidelines for water extinguishing systems. Metal Pressfitting Pipe
Systems. Requirements and test methods. Part 2: Additional provisions
for Pipe Systems made of stainless steel

Guidelines for sprinkler systems. Planning and Installation.
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Zalacznik A.

DN d, mm Z, mm L, mm
20 22 26 49
25 28 34 58
32 35 33 59
40 42 50 87
50 54 65 105

Rys. A1. Luk 90° Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2316)

DN d, mm Z, mm L, mm
60 64,0 84 126
65 76,1 99 149
80 88,9 114 164
100 108,0 138 198

Rys. A2. tuk 90° Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2316XL)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1
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L2

DN d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
20 22 26 49 50
25 28 34 58 59
32 35 33 59 62
40 42 50 87 88
50 54 65 105 107

Rys. A3. Luk 90° Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2316.1)

L2

DN d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
60 64,0 84 126 126
65 76,1 99 149 146
80 88,9 114 164 162
100 108,0 138 198 195

Rys. A4. Luk 90° Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2316.1 XL)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1
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DN d, mm Z, mm L, mm
20 22 11 34
25 28 14 38
32 35 15 41
40 42 21 57
50 54 27 67

Rys. A5. tuk 45° Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2326)

DN d, mm Z, mm L, mm
60 64,0 39 82
65 76,1 46 96
80 88,9 52 102
100 108,0 61 121

Rys. A6. tuk 45° Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2326XL)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1
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DN d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
20 22 11 34 35
25 28 14 38 39
32 35 15 41 42
40 42 21 57 59
50 54 27 67 69
Rys. A7. tuk 45° Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2326.1)
DN d, mm Z, mm L1, mm L2, mm
60 64,0 39 82 82
65 76,1 46 96 93
80 88,9 52 102 99
100 108,0 61 121 119

Rys. A8. Luk 45° Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2326.1XL)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1
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DN d, mm Z, mm L, mm H1, mm H2, mm
20 22 123 146 15 37

Rys. A9. tuk obejsciowy Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2327)

L1

- ! ::z
8 L
3
:
DN dl,mm | d2, mm | d3, mm | Z1,mm | Z2, mm | Z3, mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm
20 22 22 22 24 26 24 47 50 47
25 28 22 22 23 30 41 47 54 64
25 28 22 28 23 30 23 47 54 47
25 28 28 28 28 29 28 52 53 52
32 35 22 35 21 34 21 47 57 47
32 35 28 35 26 33 26 53 57 53
32 35 35 35 26 26 26 53 53 53
40 42 22 42 19 38 19 55 60 55
40 42 28 42 25 36 25 61 60 61
40 42 35 42 25 30 25 61 56 61
40 42 42 42 32 32 32 68 68 68
50 54 22 54 18 44 18 58 66 58
50 54 28 54 21 42 21 61 66 61
50 54 35 54 25 36 25 65 62 65
50 54 42 54 29 38 29 69 74 69
50 54 54 54 39 39 39 79 79 79

Rys. A10. Trojnik Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2318)
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DN d1, mm | d2, mm | d3, mm | Z1, mm | Z2, mm | Z3, mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm
60 64,0 22 64,0 25 41 25 68 64 68
60 64,0 28 64,0 27 41 27 70 65 70
60 64,0 35 64,0 32 42 32 74 68 74
60 64,0 42 64,0 35 44 35 78 80 78
60 64,0 54 64,0 41 44 41 84 84 84
60 64,0 64 64,0 46 48 46 89 90 89
65 76,1 22 76,1 24 47 24 74 70 74
65 76,1 28 76,1 26 47 26 76 71 76
65 76,1 35 76,1 30 48 30 80 74 80
65 76,1 42 76,1 34 50 34 84 86 84
65 76,1 54 76,1 40 51 40 90 91 90
65 76,1 64 76,1 50 54 50 100 97 100
65 76,1 76,1 76,1 50 54 50 100 104 100
80 88,9 22 88,9 24 54 24 74 77 74
80 88,9 28 88,9 26 54 26 76 78 76
80 88,9 35 88,9 30 54 30 80 81 80
80 88,9 42 88,9 34 56 34 84 92 84
80 88,9 54 88,9 40 56 40 90 97 90
80 88,9 64 88,9 50 61 50 100 104 100
80 88,9 76,1 88,9 50 60 50 100 110 100
80 88,9 88,9 88,9 57 61 57 107 111 107
100 108,0 22 108,0 24 63 24 84 86 84
100 108,0 28 108,0 26 63 26 86 87 86
100 108,0 35 108,0 30 64 30 90 90 90
100 108,0 42 108,0 34 66 34 94 102 94
100 108,0 54 108,0 40 67 40 100 107 100
100 108,0 64 108,0 50 70 50 110 113 110
100 108,0 76,1 108,0 50 70 50 110 120 110
100 108,0 88,9 108,0 57 70 57 117 120 117
100 108,0 108 108,0 66 70 66 126 130 126

Rys. A11. Tréjnik Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2318XL)
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d2
" d2, Z1, Z2, Z3, L1, L2, L3, Rozmiar
DN d1,mm Rp, mm mm mm mm mm mm mm klucza RK
20 22 Yo 22 22 17 22 45 32 45 24
20 22 Y 22 24 17 24 47 33 47 30
25 28 Ya 28 21 21 21 45 36 45 24
25 28 % 28 23 21 23 47 37 47 30
25 28 1 28 28 21 28 52 40 52 36
32 35 Yo 35 19 24 19 45 40 45 24
40 42 Yo 42 19 28 19 55 43 55 24
50 54 Y2 54 18 34 18 58 49 58 24

Rys. A12. Tréjnik Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2317.2)
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az
" Rozmiar
DN d1, mm R, d2, mm | Z1,mm | Z3,mm | L1, mm | L2, mm | L3, mm klucza RK
20 22 % 22 22 22 45 39 45 27
25 28 Y% 28 21 21 45 43 45 27
32 35 Y4 35 21 21 47 46 47 27
40 42 Y% 42 19 19 55 50 55 27
50 54 Ya 54 18 18 58 56 58 27
50 54 1 54 21 21 61 60 61 36

Rys. A13. Tréjnik Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2317.1)
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DN d1, mm| Rp,"” [(d2, mm|Z1, mm|Z2, mm|Z3, mm L1, mm|L2, mm|L3, mm k?f:z"a‘i;';(
60 64,0 Y 64,0 25 40 25 68 56 68 30
60 64,0 2 64,0 41 42 41 84 67 84 65
65 76,1 Y% 76,1 24 46 24 74 62 74 30
65 76,1 2 76,1 40 48 40 90 74 90 65
80 88,9 % 88,9 24 52 24 74 68 74 30
80 88,9 2 88,9 40 54 40 90 80 90 65
100 108,0 % 108,0 24 62 24 84 78 84 30
100 108,0 2 108,0 40 72 40 100 90 100 65
Rys. A14. Trojnik Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2317.2XL)
.
°
4
- L] >

DN d, mm R, " Z, mm Lomm | Rozmiat

20 22 Ve 31 54 24

20 22 % 33 56 27

20 22 1 37 60 36

25 28 % 32 56 30

25 28 1 36 60 36

32 35 1 38 64 36

32 35 1% 43 69 46

40 42 1% 45 81 50

50 54 2 51 90 63

Rys. A15. Zigczka przejsciowa Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2311)
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DN d, mm R,"” Z, mm L, mm klr::zn;l;rl(
60 64,0 2% 66 109 80

65 76,1 2 64 114 80

80 88,9 3 68 118 90

100 108,0 4 74 134 114

Rys. A16. Ztgczka przejsciowa Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2311XL)

DN d, mm Rp, " Z, mm L, mm k?u?:zzrgi;rl(
20 22 Y2 11 49 24
20 22 Y 11 50 30
20 22 1 11 53 36
25 28 Ya 11 51 30
25 28 1 11 54 36
32 35 1% 12 60 46
40 42 1% 15 72 55
50 54 2 17 82 65

Rys. A17. Ztgczka przejéciowa Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2312)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1
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" Rozmiar
DN d, mm Rp, Z, mm L, mm klucza RK
60 64,0 2 24 98 82
65 76,1 2V 24 104 82
80 88,9 3 30 114 100

Rys. A18. Zigczka przejsciowa Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2312XL)

DN (d,mm | R" |Zmm |Li,mm | L2 mm kilauc::zzl;“;:(
20 22 % 26 49 61 27
25 28 34 58 76 36
32 35 1% 32 68 78 46
40 42 1% 50 87 102 50
50 54 65 105 123 63

Rys. A19. tuk przejsciowy 90° Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2314)
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DN d, mm Rp, " Z1, mm Z2, mm L1, mm L2, mm
20 22 Ya 23 13 46 28
20 22 Y% 26 13 49 30
20 22 1 31 13 54 32
25 28 1 30 16 54 36
32 35 1Y 26 20 62 42
40 42 1% 40 24 76 45
50 54 2 49 29 89 55

Rys. A20. Kolano 90° Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2314.2)

DN d, mm Rp,” |[Z1,mm |Z2, mm | L1, mm | L2, mm kll?::zr:i;:(
20 22 Y4 26 39 49 55 30
25 28 1 34 51 58 70 36
32 35 1% 32 47 59 68 46

Rys. A21. Luk przejsciowy 90° Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2314.5)
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DN d, mm Z, mm L, mm
20 22 12 58
25 28 12 60
32 35 12 64
40 42 12 84
50 54 12 92

Rys. A22. Mufa Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2315)

DN d, mm Z, mm L, mm
60 64,0 24 110
65 76,1 25 125
80 88,9 25 125
100 108,0 25 145

Rys. A23. Mufa Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2315XL)
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vE B 1 | S i_
| AN ) R | | | 5 . Y
{
ETmin  ETmin
D e
L
DN d, mm L, mm ETmin, mm
20 22 80 23
25 28 96 24
32 35 106 26
40 42 120 36
50 54 136 40

Rys. A24. Mufa przesuwna Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2315.5)
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.‘ ETmin
DN d, mm L, mm ETmin, mm
60 64,0 110 43
65 76,1 125 50
80 88,9 125 50
100 108,0 145 60

Rys. A25. Mufa przesuwna Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2315.5XL)

a1

-

DN d1, mm d2, mm Z, mm L, mm
20 22 15 35 57
20 22 18 37 59
25 28 15 50 72
25 28 18 47 69
25 28 22 42 64
32 35 18 50 72
32 35 22 51 74
32 35 28 43 67
40 42 22 65 88
40 42 28 64 88
40 42 35 54 80
50 54 28 75 99
50 54 35 71 97
50 54 42 65 101

Rys. A26. Ztgczka redukcyjna Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2315.1)
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DN d1, mm d2, mm Z, mm L, mm
60 64,0 54 71 111
65 76,1 54 84 124
65 76,1 64,0 83 126
80 88,9 54 90 130
80 88,9 64,0 89 132
80 88,9 76,1 81 131
100 108,0 54 109 149
100 108,0 64,0 108 151
100 108,0 76,1 102 152
100 108,0 88,9 94 144

Rys. A27. Ziaczka redukcyjna Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2315.1XL)

.
Rozmiar Rozmiar
B dmm | Zmm | Lmm | ;aRK1 | Klucza RK2
20 22 48 94 36 37
25 28 52 100 46 46
32 35 58 111 50 53
40 42 67 139 55 60
50 54 70 150 70 78

Rys. A28. Dwuzitgczka Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2360)
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DN | dmm | Rp," | Zmm | Lmm | 07N | RO
20 22 V2 34 72 30 27
20 22 Y 40 79 30 30
20 22 1 39 81 40 37
20 28 Ya 46 86 37 34
25 28 1 47 90 37 40
32 35 1% 36 83 53 50
40 42 1% 41 98 60 55
50 54 2 30 96 78 68
Rys. A29. Dwuzigczka przejsciowa Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2362)

on | &mm | R Zmm | Lmm | SO era Rk
20 22 Vs 53 76 30 27
20 22 % 54 77 30 21
20 22 1 54 77 37 34
25 28 % 60 84 ST 34
25 28 1 62 86 37 34
32 35 1% 63 89 53 o0
40 42 1% 65 101 60 95
50 54 2 0 117 78 72

Rys. A30. Dwuztgczka przejsciowa Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2365)
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RK1
" Rozmiar Rozmiar
DN d, mm Rp, Zi,mm | Z2,mm | L1, mm | L2, mm klucza RK1 | klucza RK2
20 22 % 48 23 71 39 37 31
20 22 1 51 25 74 44 37 38
25 28 1 57 28 81 47 46 38
32 35 1% 60 35 86 56 53 46
40 42 1% 72 38 108 59 60 53
50 54 2 84 43 124 68 78 65

Rys. A31. Dwuzigczka przejsciowa 90° Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2355)

DN d, mm G," Z, mm L1, mm L2, mm k'l-‘:ﬁle;";:(
20 22 % 22 54 8 30
20 22 1 16 48 8 37
25 28 1 24 56 8 37
25 28 1% 18 52 10 46
32 35 1% 18 55 10 53
40 42 1% 22 69 10 60
40 42 2 24 74 14 66
50 54 2% 24 76 12 78
50 54 2% 26 81 16 84

Rys. A32. Dwuztgczka przytaczeniowa Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2363)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1
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DN d, mm Z, mm L, mm
20 22 24 26
25 28 25 28
32 35 26 30
40 42 36 40
50 54 40 44

Rys. A33. Zaslepka Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2356)

DN d, mm Rp, " Z, mm L1, mm L2, mm kllzoczz?;:(
60 64,0 Y 39 99 78 30
65 76,1 Y4 39 105 84 30
80 88,9 % 39 105 84 30
100 108,0 % 38 115 94 30

Rys. A34. Zaslepka Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2356XL)
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DN d, mm Z, mm L, mm
65 76,1 50 84
80 88,9 50 84
100 108,0 60 94

Rys. A35. Zaslepka Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2356.1XL)

- ]
DN d, mm L, mm
65 76,1 137
80 88,9 137

Rys. A36. Korek ditugi Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2357.1XL)

L
k4

DN dmm | Z mm | L, mm |B1, mm|B2, mm| @1, mm | k, mm |92, mm
20 22 48 71 16 18 105 75 14
25 28 44 68 16 18 115 85 14
32 35 44 70 16 18 140 100 18
40 42 56 92 16 18 150 110 18
50 54 56 96 16 18 165 125 18

Rys. A37. Przejscie kotnierzowe Viega Sanpress Inox (nr wzoru 2359)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1



28/29

ITB-KOT-2020/1296 wydanie 1

Z;
[/
%
'Y
ol = °
: v
| A / ~d
Sy
Y
B1
ol 1482
DN d, mm Z, mm Lmm [ Bi,mm | B2, mm | @1, mm | k,mm | @2, mm
50 64,0 31 74 16 18 165 125 18
65 76,1 29 79 16 18 185 145 18
80 88,9 31 81 18 20 200 160 18
100 108,0 32 92 18 20 220 180 18

Rys. A38. Przejscie kotnierzowe Viega Sanpress Inox XL (nr wzoru 2359XL)

Pa 72\ oy
——

DN Srednicad, mm | Grubosé $ciankis, mm | Dlugo$é L, m

20 22 1,2 6

25 28 1,2 6

32 35 1,5 6

40 42 1,5 6

50 54 1,5 6

Rys. A39. Rura Viega Sanpress Inox (nr wzoréw 2203 i 2205)

£

DN Srednica d, mm Grubosé scianki s, mm Dlugosé L, m
60 64,0 2 6
65 76,1 2 6
80 88,9 2 6
100 108,0 2 6

Rys. A40. Rura Viega Sanpress Inox (nr wzorow 2203XL i 2205XL)
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Zalacznik B.
Tablica B1. Wymagania techniczne
Poz. Wymagania Ocena
2 3
1 Specyfikacje warunki i zakres stosowania wyrobéw wg p. 2 oraz
p. 5.1 wytycznych VdS 2100-26-1
2 Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng dokumentacja powinna zawiera¢ informacje
wg p. 5.2 wytycznych VdS 2100-26-1
3 Materiaty i konstrukcja wg p. 1 oraz p. 5.4 wytycznych VdS 2100-26-1
i p. 3.2 wytycznych VdS 2100-26-2
4 | Mozliwos¢ montazu wg p. 6.3.3 wytycznych VdS 2100-26-1;
montaz zgodnie z instrukcjg producenta, za pomocg
narzedzi zalecanych przez producenta
5 Znakowanie
wg p. 5.3 wytycznych VdS 2100-26-1
6 Trwato$¢ znakowania wg p. 6.11 wytycznych VdS 2100-26-1;
brak zaciekéw i rozmazan
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